
[bookmark: _GoBack]

УТВЕРЖДАЮ
И.о. директора
ООО «УК «Татнефть-Нефтехим»

____п/п____________Г.М. Хабутдинова 
«_24_»____января________2019
	

Введен в действие с «_25_»_января__2019
Приказом ООО «УК «Татнефть-Нефтехим» 
№59/1.1-3-ПрПд-НХ от «24» 01 2019
Взамен СТП-НХК-31-2017 «Одобрение сырья 
и материалов» (редакция 6)





СТАНДАРТ ПРЕДПРИЯТИЙ ШК

ОДОБРЕНИЕ СЫРЬЯ И МАТЕРИАЛОВ

СТП-ШК-31-2019






1. Общие положения
1.1. Настоящий стандарт определяет порядок проведения процедуры одобрения сырья и материалов, применяемых в производстве шинной продукции (далее - сырье).
1.2. Стандарт разработан с учётом требований ISO 9001, IATF 16949, ISO 45001, ISO 14001, требований потребителей шин (автозаводов), Руководства РРАР.
1.3. Требования стандарта распространяются на деятельность:
· ПАО «НКШ», ООО «НЗГШ», ООО «НЗШ ЦМК»: исполнительный директор, зам. директора (по качеству), зам. директора (по производству), ОК;
· ООО «НТЦ «Кама»: исполнительный директор ООО «НТЦ «Кама» (далее – исполнительный директор ООО «НТЦ «Кама»), главный технолог – начальник ОРСиМ (далее – главный технолог), главный конструктор, ОРСиМ, КТОЛШ, КТОГШ, ИЦ;
· ООО «УК «ТН-НХ»: ТО ПТУ;
· ООО «ТД «Кама»: заместитель директора по обеспечению производства, ОПТМЦ, ООП, ЦПС;
· СЦО ООО «УК «ТН-НХ» ЦОБ: УЭС (далее – УЭС СЦО ЦОБ).
1.4. Перечни сокращений, ссылочной документации, пунктов ISO 9001 и IATF 16949, ISO 45001, ISO 14001 и документов потребителей, содержащих специфические требования к описываемой деятельности, в развитие которых разработан данный стандарт, приведены в Приложении 1.
1.5. Процедура одобрения проводится с целью оценки влияния характеристик опытного сырья на характеристики шин, снижения риска поставки сырья нестабильного качества, не соответствующего установленным требованиям.
1.6. Поставка сырья и материалов в ПАО «НКШ», ООО «НЗГШ», ООО «НЗШ ЦМК» без получения одобрения не допускается.
1.7. Процедура одобрения проводится для:
· новых ингредиентов резиновых смесей, клеёв, смазок, изолирующих составов;
· новых армирующих материалов: текстильного корда, металлокорда, бортовой проволоки;
· новых изготовителей, производящих традиционное сырьё;
· новых видов чефера, бязи, прокладочных материалов;
· традиционного сырья с новыми (измененными) характеристиками;
· составов для чистки пресс-форм;
· других вспомогательных средств для производства, контактирующих с промежуточным или готовым продуктом.
1.7.1. Процедура одобрения осуществляется как в серийном производстве, так и при освоении новых шин (СТП-НХК-34). 
1.8. Процедура одобрения инициируется:
· если предполагаются технические, экономические, материально-технические, технологические, экологические, здравоохранительные преимущества от применения опытного сырья;
· при необходимости расширения линейки изготовителей (в том числе импортозамещение);
· для наименований сырья и материалов, по которым одобрено менее трех изготовителей;
· для альтернативных наименований сырья и материалов на основе результатов маркетинговых исследований и поручений тендерной комиссии;
· в случае необходимости оценки изменения в производстве изготовителя сырья в части технологии, оборудования или состава сырья;
· при изменении в законодательстве.
1.9. Процедура одобрения включает в себя следующие этапы:
· лабораторные испытания (ЛИ);
· самооценка изготовителя, аудит изготовителя (при необходимости);
· опытно-промышленные испытания (ОПИ);
· широкие производственные испытания (ШПИ).
1.9.1. Допускается проведение процедуры одобрения по упрощенной схеме (с исключением одного или нескольких этапов, указанных в п. 1.9) для:
· традиционного сырья, не поставлявшегося в производство более 2-х лет, или изготовленного в условиях изменений в производстве. При этом проводится ШПИ на каждом Заводе (ПАО «НКШ», ООО «НЗГШ», ООО «НЗШ ЦМК»);
· для сырья и материалов, имеющих код фирмы «Continental» (в рамках договоров с ф. «Continental») и рекомендованных к применению в ООО «НЗШ ЦМК».
1.9.2. Решение о выборе схемы одобрения и необходимости разработки базовой спецификации принимает главный технолог ООО «НТЦ «Кама» с учетом рисков.
1.9.3. Заключение по результатам ЛИ является основанием применения опытного сырья в производстве шин на стадии ОПИ.
1.9.4. Заключение по результатам ОПИ является основанием применения опытного сырья в производстве шин на стадии ШПИ.
1.9.5. Разрешение на выпуск продукции с использованием опытного сырья с заключением об одобрении по результатам ШПИ являются основанием применения опытного сырья в серийном производстве шин.
1.10. Решения в спорных вопросах, возникающих в процессе одобрения сырья и материалов, принимаются на совещаниях по обеспечению сырьем и установленных плановых показателей шинных заводов (СТП-НХК-19).
1.11. Не допускается проведение процедуры одобрения одновременно двух и более видов сырья в одной шине.
1.12. Ответственность за содержание настоящего стандарта несет исполнительный директор ООО «НТЦ «Кама».

2. Термины и определения
2.1. Одобрение сырья – это процедура получения разрешения на использование в серийном производстве шин с применением опытного сырья. 
2.2. Сырье – сырьевые продукты, химическое сырье, армирующие материалы и комплектующие изделия, необходимые для производства шин.
2.3. Новое сырье – сырье, ранее не применявшееся в производстве шин или технические характеристики которого отличаются от характеристик традиционного сырья, применяющегося в производстве.
2.4. Традиционное сырье – сырье с известными характеристиками, включенное в действующий «Перечень сырья и материалов, применяемых в производствах шинных заводов предприятий КAMA ТYRES (Приложение 2).
2.5. Новый изготовитель – изготовитель традиционного сырья, продукция которого ранее не использовалась, или одобрение с которым было аннулировано.
2.6. Опытный образец – образец сырья, предназначенный для проведения лабораторных испытаний.
2.7. Опытно-промышленные испытания сырья – выпуск и испытания опытной партии продукции с применением опытного сырья на основании разрешения на выпуск продукции при положительных результатах по лабораторным испытаниям.
2.8. Широкие производственные испытания сырья – выпуск и испытания серийных шин с применением опытного сырья на основании разрешения на выпуск шин с применением опытного сырья при положительных результатах опытно-промышленных испытаний.
2.9. Спецификация – нормативный документ, регламентирующий качество сырья с учетом требований Заводов и методы его испытаний.
2.10. Разрешение на выпуск шин с применением опытного сырья – документ, регламентирующий применение сырья в установленные сроки, в определенном объеме и в соответствующем ассортименте шин.
3. 
Планирование проведения процедуры одобрения опытного сырья
3.1. Процедура одобрения опытного сырья представлена в таблице 1.
Таблица 1
	Блок-схема
	№
п/п
	Действие
	Ответственный
	Требования
	Документ

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	

	1. 
	Инициирование процесса одобрения
	ООО «ТД «Кама» (ОПТМЦ, ООП), 
ООО «НТЦ «Кама», исполнительные директора Заводов, 
Изготовитель
	п.п. 3.2-3.2.1
	Письмо-заявка

	
	1.1. 
	Анализ потенциального преимущества от применения опытного сырья
	ТО, УЭС СЦО ЦОБ, ОРСиМ, ООО «ТД «Кама» (ОПТМЦ, ООП)
	п.п. 3.3-3.3.1
	Заключение о целесообразности проведения одобрения опытного сырья (затраты). Ориентировочная оценка эффективности от применения опытного сырья 

	
	1.2. 
	Принятие решения о целесообразности
	ПДС КТ (по вопросам повышения производительности труда и оптимизации затрат)
	п. 3.3.2, 
П-СК-НХК-15
	Протокол ПДС КТ

	
	1.3. 
	Разработка, составление, согласование, утверждение, актуализация Графиков по Заводам
	ОРСиМ
	п.п. 3.4-3.8
	Графики одобрения сырья и материалов.

	
	1.4. 
	Расчет затрат на изготовление ОПИ и ШПИ
	ОК Завода
	п.п. 3.9-3.9.1
	Смета повышенных затрат

	
	1.5. 
	Организация процедуры одобрения сырья. Разработка базовой спецификации
	ОРСиМ
	п.п. 4.1-4.2.1,
СТП-НХК-133
	Типовая программа испытаний. Базовая спецификация. 
Письмо-заявка в ООО «ТД «Кама». 

	
	2. 
	Проведение ЛИ. Оформление и анализ результатов
	ОРСиМ,
ИЦ
	п.п.
4.3-4.3.1
	Заказ на ЛИ

	
	2.1. 
	Проведение ОПИ целесообразно?
	Исполнительный директор ООО «НТЦ «Кама»
	п.п.
4.4-4.4.2
	Заключение о ЛИ 

	
	2.2. 
	Формирование комплекта документов (РРАР), заполнение анкеты самооценки 
	Изготовитель
	п.п. 4.5-4.5.2
	Комплект документов (РРАР). Анкета «Аудит процесса». План мероприятий

	
	3. 
	Инициирование проведения ОПИ
	ОРСиМ
	п.п. 5.1-5.3
	Письма-заявки на закупку сырья и планирование производства. Опытная спецификация. Рецептурная карта

	
	3.1. 
	Расчет норм расхода сырья и материалов
	ТО ООО «УК «ТН-НХ»
	-
	Нормы расхода сырья и материалов на производство шин

	
	3.2. 
	Проведение входного контроля. Анализ полученных результатов
	ОК Завода, ЦПС,
ОРСиМ
	п.п. 5.4-5.4.2
	Заказ. Акт по списанию/ возврату несоответствующей продукции. Письмо на возврат несоответствующей продукции

	
	3.3. 
	Подготовка организации ОПИ
	ОРСиМ
	п.п. 5.5-5.5.1
	РН

	
	3.4. 
	Организация ОПИ
	Зам. директора (по качеству) Завода
	п.п. 5.6-5.6.1
	Распоряжение (служебная записка) по Заводу

	
	3.5. 
	Проведение ОПИ
	ОК Завода, ОРСиМ, КТОГШ, КТОЛШ
	п.п. 5.6.2-5.6.4
	Заказы на проведение ОПИ. Протоколы испытаний. 


	
	3.6. 
	Оформление и анализ результатов ОПИ
	ОРСиМ, ОК Завода 
	п.п. 5.7-5.7.4
	Отчет по РН от Заводов.
Технический отчет

	
	3.7. 
	Проведение ШПИ целесообразно?
	Исполнительный директор ООО «НТЦ «Кама»,
совещание по обеспечению сырьем и установленных плановых показателей шинных заводов
	п.п. 5.8-5.8.1
	Заключение о целесообразности проведения ШПИ.
Письмо с рекомендациями к дальнейшей переработке остатков резиновых смесей или полуфабрикатов 

	
	3.8. 
	Согласование с потребителями возможности выпуска продукции с использованием опытного сырья
	ОИиОШ
	п. 5.8.2,
СТП-НХК-30
	Извещение об изменениях к папке РРАР

	
	3.9. 
	Организация проведения ЛДИ и эксплуатационных испытаний (при необходимости)
	ОИиОШ
	СТО-НТЦ-14
	Технический отчет по результатам ЛДИ и эксплуатационных испытаний

	
	3.10. 
	Проведение аудита Изготовителя (при необходимости)
	ОСМКиА
	СТП-ШК-11
	Оценка Изготовителя. Протокол совещания по рассмотрению результатов аудита

	
	4. 
	Инициирование проведения ШПИ
	ОРСиМ
	п.п. 6.1-6.2.1
	Письмо-заявка на закупку сырья. Серийная спецификация. РН

	
	4.1. 
	Проведение входного контроля. Анализ полученных результатов 
	ОК Завода, ЦПС,
ОРСиМ
	п.п. 6.3-6.3.1
	Заказ. Акт по списанию/возврату несоответствующей продукции. Письмо на возврат несоответствующей продукции

	
	4.2. 
	Организация ШПИ
	Зам. директора (по качеству) Завода
	п.п. 6.4-6.4.1
	Распоряжение на проведение ШПИ, служебная записка

	
	4.3. 
	Проведение ШПИ
	ОК Завода, КТОЛШ, КТОГШ
	п. 6.4.2
	

	
	4.4. 
	Анализ результатов ШПИ. 
	ОК Завода,
главный технолог
ООО «НТЦ «Кама», ОРСиМ
	п.п. 6.5-6.5.2
	Отчет по РН. Распоряжение на продление РН.


	
	4.5. 
	
	ОРСиМ, 

	
	Письмо с рекомендациями к дальнейшей переработке остатков резиновых смесей или полуфабрикатов

	
	5. 
	Принятие решения об одобрении сырья
	Исполнительный директор 
ООО «НТЦ «Кама», 

	п.п. 6.6-6.6.4
	РН с заключением. Сведения об одобрении сырья.
Перечень сырья и материалов, применяемых в производствах шинных заводов предприятий КAMA ТYRES

	
	5.1. 
	Координация работ по разработке корректирующих мероприятий. Контроль выполнения. 
	Главный технолог ООО «НТЦ «Кама»
	п. 6.6
	План корректирующих мероприятий

	
	6. 
	Формирование и внесение изменений в комплект документов РРАР по результатам проведения процедуры одобрения
	ОРСиМ
	п.п. 6.7-6.8.5
	Комплект документов (РРАР)

	
	
	
	
	
	


3.2. Инициирование процесса начинается с подачи письма-заявки в адрес ООО «НТЦ «Кама» на проведение процедуры одобрения сырья, направляемого Изготовителем сырья или одним из предприятий КТ: ООО «ТД «Кама», Заводами в произвольной форме, с указанием следующей информации: изготовитель, контактное лицо Изготовителя, наименование, состав или структура сырья, показатели качества (характеристики сырья), обоснование целесообразности применения.
3.2.1. Процедура одобрения может быть инициирована ООО «НТЦ «Кама», если имеется потенциальное преимущество от применения нового сырья.
3.3. ОРСиМ готовит материалы по опытному сырью для проведения анализа потенциального преимущества (в том числе внедрение которых приведет к снижению себестоимости продукции) и направляет их в ТО ООО «УК «ТН-НХ», УЭС СЦО ЦОБ, ООО «ТД «Кама» (ОПТМЦ, ООП) для ориентировочной оценки экономической целесообразности от их применения.
3.3.1. ООО «ТД «Кама» (ОПТМЦ, ООП) проводит предварительный анализ производственной мощности Изготовителя с целью установления возможности обеспечения потребности в указанном сырье.
3.3.2. Решение о целесообразности проведения работ по одобрению принимаются с учетом материальности (крупные объемы/суммы поставок) и критичности сырья для производства шин (менее 3-х изготовителей аналогичного сырья) на совещании ПДС КТ (П-СК-НХК-15) с приглашением представителей ООО «НТЦ «Кама» (главный конструктор, главный технолог ООО «НТЦ «Кама»), ООО «УК «ТН-НХ» (ТО ПТУ), УЭС СЦО ЦОБ, ООО «ТД «Кама» (ОПТМЦ, ООП), Заводов (заместители директоров (по качеству)).
3.4. ОРСиМ ежегодно до 15-го ноября предшествующего года формирует и направляет на согласование во все заинтересованные службы «График одобрения сырья и материалов» по Заводу (для ПАО «НКШ», ООО «НЗГШ», ООО «НЗШ ЦМК» соответственно) (Приложение 3, далее по тексту – График). При формировании Графика необходимо учитывать сроки проведения процедуры согласования с автозаводами-потребителями. График утверждается в 2-х экземплярах директором ООО «УК «ТН-НХ» до 1-го декабря. Один экземпляр ОРСиМ направляет сопроводительным письмом Заводу.
3.4.1. Ежеквартально ОРСиМ (при необходимости) актуализирует График с оформлением пояснительной записки-отчета о выполнении с обоснованием исключений, дополнений и переносов сроков. 
3.4.2. Согласование и утверждение актуальной версии Графика осуществляется в порядке, установленном для первоначального Графика.
3.5. ОРСиМ размещает График на сетевом ресурсе по адресу: H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\ГРАФИКИ и направляет во все заинтересованные службы предприятий КТ информационное письмо о его наличии.
3.6. При необходимости процедура одобрения может инициироваться вне Графика на основании письма заместителя директора ООО «ТД «Кама» по обеспечению производства, исполнительного директора ООО «НТЦ «Кама» по согласованию с директором ООО «УК «ТН-НХ» с уведомлением исполнительных директоров Заводов о проведении работ вне Графика.
3.7. На основании утвержденного Графика ОРСиМ направляет в ОИиОШ перечень опытного сырья и материалов для предварительного уведомления автозаводов-потребителей.
3.8. ОК Заводов проводит расчет затрат на одобрение сырья.
3.8.1. Смета повышенных затрат согласовывается с первым заместителем директора ООО «УК «ТН-НХ» по производству и реализации, исполнительными директорами Завода и ООО «НТЦ «Кама», начальниками ТО ООО «УК «ТН-НХ» и УЭС СЦО ЦОБ и утверждается директором ООО «УК «ТН-НХ».

4. Лабораторные испытания опытного сырья
4.1. Организация проведения испытаний опытного сырья осуществляется ОРСиМ в соответствии с типовой программой испытаний, которая утверждается исполнительным директором ООО «НТЦ «Кама». Типовые программы испытаний размещены на сетевом ресурсе по адресу H:\ForNTC\ОТиКД\4 Типовые программы НТЦ Кама.
4.1.1. Типовые программы согласовываются с начальником ИЦ ООО «НТЦ «Кама», 3201 ВП МО РФ (для ООО «НЗГШ»), с заместителем исполнительного директора по качеству (для ПАО «НКШ»).
4.2. ОРСиМ в заявке в адрес ООО «ТД «Кама» определяет необходимое количество лабораторного образца опытного сырья с указанием сроков поставки согласно Графику. ООО «ТД «Кама» (ОПТМЦ, ООП) информирует Изготовителя о начале проведения процедуры одобрения с приложением базовой спецификации (СТП-ШК-133) для согласования требований к опытному сырью и методам его испытаний.
4.2.1. Опытные образцы сырья поступают от Изготовителя в ООО «ТД «Кама» (ЦПС) для отражения в бухгалтерском учете. ООО «ТД «Кама» (ЦПС) передает образцы опытного сырья со всеми документами в ООО «НТЦ «Кама».
4.3. Лабораторные испытания опытного образца сырья проводятся в ИЦ ООО «НТЦ «Кама» в соответствии с требованиями НД на сырье и методов испытаний, базовой спецификации, типовой программы испытаний. Для проведения испытаний ОРСиМ оформляет заказы в ИЦ (лаборатории). Сроки проведения ЛИ должны быть не более 40 рабочих дней с момента поступления образца со всеми документами.
4.3.1. Результаты испытаний ИЦ вносит в заказ. Исполненные заказы подписываются начальниками лабораторий ИЦ (по принадлежности) и передаются в ОРСиМ для анализа.
4.4. ОРСиМ анализирует результаты испытаний опытного образца сырья и составляет заключение (Приложение 4), в котором отражаются результаты испытаний, оценка сырья, основные характеристики, выводы о возможности проведения ОПИ. 
4.4.1. Ответственность за принятие решения о возможности проведения ОПИ несет исполнительный директор ООО «НТЦ «Кама». Копию заключения (без Приложений) ОРСиМ направляет Изготовителю (по запросу).
4.4.2. Электронная копия заключения размещается на диске: H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\ЗАКЛЮЧЕНИЯ с регистрацией в «Журнале регистрации заключений о лабораторных испытаниях» по форме 1 Приложения 5 (на диске H:\ForNTC\Материалы\15-41 ЖУРНАЛЫ РЕГИСТРАЦИИ\15-47.3 Журнал регистрации заключений о лабораторных испытаниях). 
Специалисты ОРСиМ направляют исполнительным директорам Заводов (по принадлежности), заместителю директора ООО «ТД «Кама» по обеспечению производства информационное письмо о наличии заключения с указанием местоположения его электронной копии.
4.5. При получении положительного заключения по лабораторным испытаниям по запросу ОРСиМ Изготовитель:
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· формирует и направляет по электронной почте комплект документов, необходимых для оценки возможности выполнения установленных требований (таблица 2);
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· проводит самооценку на соответствие требованиям КТ с заполнением бланка анкеты «Аудит процесса» (далее - Анкета), расположенной на сайте ООО «ТД «КАМА» https://www.td-kama.com/ru/ (СТП-ШК-11);
· разрабатывает и направляет в ОРСиМ план мероприятий по результатам самооценки (при наличии отклонений) или письмо о согласовании отклонений.
4.5.1. После получения от изготовителя результатов самооценки (с Планом мероприятий при необходимости) специалисты ОРСиМ проводят их анализ на полноту ответа, корректность указанных данных, соблюдение всех требований к заполнению и результаты анализа доводят до изготовителя. 
4.5.2. Решение об установлении уровня представления документов принимает главный технолог ООО «НТЦ «Кама». По умолчанию принимается уровень представления документов – 3 (таблица 2), при необходимости согласовывается уровень 2. При необходимости изменения уровня представления Изготовитель информирует ОРСиМ дополнительно.
4.5.3. Порядок управления Анкетой установлен в СТП-ШК-11.
Таблица 2
	Образец/документ
	Уровень предоставления

	
	1
	2
	3
	4

	1. Письмо-заявка на проведение процедуры одобрения сырья
	П
	П
	П
	С

	2. Качество продукции

	2.1. Сертификат качества или паспорт с техническими характеристиками
2.2. Статистические данные по результатам анализов и испытаний
2.3. Копия паспорта безопасности сырья 
2.4. Копия сертификата ISO 9001 и/или IATF 16949*
2.5. Документы, подтверждающие изменение требований (при наличии)
	С
С
П
П
С
	П
С
П
П
П
	П
П
П
П
П
	С
С
П
П
С

	3. Качество процесса производства

	3.1. Карта потока процесса (при условии необходимости установления требований по IATF 16949)
3.2. FMEA процесса (при условии необходимости установления требований по IATF 16949)
3.3. Исследование пригодности/ воспроизводимости процессов (при условии необходимости установления требований по IATF 16949)
3.4. Перечень средств измерительной техники
3.5. Анализ измерительных систем (при условии необходимости установления требований по IATF 16949)
	С
С

С
С
С
	С
С

С
С
С
	П
П

П
П
П
	С
С

С
С
С

	4. Система обеспечения качества

	4.1. План контроля
4.2. Документация по квалификации лаборатории
4.3. Данные о соответствии особым требованиям (при наличии)
	С
С
С
	С
С
С
	П
П
П
	С
С
С

	Условные обозначения: П – предоставляется Изготовителем; С – сохраняется у Изготовителя и предоставляется по запросу потребителя


Примечание: * Соответствие сертификатов ISO 9001 и/или IATF 16949 установленным требованиям (наличие знака аккредитации признанного члена IAF MLA) проверяется на сайте www.iaf.nu.
4.5.4 При получении положительного заключения по лабораторным испытаниям ОРСиМ начинает формировать лист «Сведения об одобрении сырья» (Приложение 6).

5. Опытно-промышленные испытания сырья
5.1. Для проведения ОПИ ОРСиМ разрабатывает опытную спецификацию на сырье (СТП-ШК-133). 
5.2. Для проведения ОПИ сырья в производстве ОРСиМ оформляет и направляет:
· еженедельно письмо исполнительным директорам Заводов (копию заместителю директора ООО «ТД «Кама» по обеспечению производства) с указанием объемов работ, сроков, шифров резиновых смесей, для планирования и подачи со стороны ОК Завода заявки на включение работ в план производства (СТП-НХК-19);
· письмо-заявку в адрес заместителя директора ООО «ТД «Кама» по обеспечению производства (копии исполнительным директорам Заводов по принадлежности), в котором указывается объем опытной партии сырья, необходимый для организации его опробования в производстве. Объем опытно-промышленной партии не должен превышать 3-хсуточной потребности сырья или минимальную транспортную норму;
· опытную спецификацию на сырье в адрес Изготовителя;
· информационное письмо о наличии опытной спецификации в адрес исполнительных директоров Заводов (по принадлежности), заместителя директора ООО «ТД «Кама» по обеспечению производства, ТО ООО «УК «ТН-НХ»;
· рецептурную карту резиновой смеси с применением опытного сырья (в случае изменения норм расхода опытного сырья по сравнению с серийным аналогом) в адрес ТО ПТУ ООО «УК «ТН-НХ» для расчета норм расхода опытного сырья.
5.3. По решению главного технолога ООО «НТЦ «Кама» работы по ОПИ разрешается проводить:
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· в резиновых смесях, отличных от смесей при проведении ЛИ;
· при отсутствии согласованной опытной спецификации (до момента согласования), при условии согласования с Изготовителем показателей качества.
5.4. ООО «ТД «Кама» (ОПТМЦ, ООП) доводит до ОРСиМ и ОК Заводов информацию о поступлении опытного сырья для проведения ОПИ. ОРСиМ направляет письмо Заводам и ЦПС для отбора опытного сырья на входной контроль (СТП-ШК-63).
5.4.1. ОК ЦМК и ЦПС (по принадлежности) осуществляет отбор образцов для проведения 100%-ного входного контроля на соответствие требованиям НД и опытной спецификации. При этом оформляется два экземпляра заказа по форме, приведенной в СТП-ШК-63, с указанием маркировки «опытная» в правом верхнем углу. После проведения входного контроля один экземпляр заказа с результатами анализов передается ОК ЦМК и ЦПС в ОРСиМ. 
5.4.2. В случае выявления по результатам входного контроля и при переработке несоответствия опытного сырья установленным требованиям ОРСиМ составляет акт по списанию/возврату несоответствующей продукции, если не принято другое решение (Приложение 7). Акт направляется в ООО «ТД «Кама» (ОПТМЦ, ООП), копия в ОК завода для дальнейшей работы. Дальнейшие действия с несоответствующим опытным сырьем согласно СТП-ШК-64. 
5.5. При положительных результатах входного контроля ОРСиМ в течение 5 рабочих дней после выдачи заказа направляет заместителю директора (по качеству) Завода разрешение на выпуск продукции (РН) с применением опытного сырья (лист 1 Приложения 8). В РН указываются:
· шифр рецепта и режима изготовления резиновой смеси с применением опытного сырья;
· объем опытной партии сырья;
· отличительная маркировка резиновых смесей, полуфабрикатов, готовой продукции;
· ТД на продукцию и процессы (при необходимости);
· ассортимент и количество шин, в которых испытывается опытное сырье (при необходимости), за исключением типоразмеров шин, идущих на комплектацию автозаводов.
5.5.1. Электронная копия РН размещается на диске H:\ForNTC\Материалы\УРСиМ\ 
RN-Разрешение на выпуск с регистрацией в «Журнале регистрации разрешений на выпуск» по форме 3 Приложения 5 (на диске H:\ForNTC\Материалы\15-41 ЖУРНАЛЫ РЕГИСТРАЦИИ\ 15-47.7. Журнал регистрации разрешений на выпуск). 
5.6. [bookmark: OLE_LINK3][bookmark: OLE_LINK4]Сроки проведения ОПИ должны быть не более 50 рабочих дней с момента выдачи РН. Для проведения ОПИ ОК Заводов в течение 5 рабочих дней после выдачи РН готовит распоряжение с указанием порядка и объемов выпуска продукции с применением опытного сырья, ассортимента шин, в которых испытывается опытное сырье, отличительной маркировки по переделам производства, ТД на продукцию и процессы. Распоряжение согласовывают заместитель директора (по качеству), заместитель директора (по производству), подписывает исполнительный директор Завода. Допускается подписывать распоряжение заместителю директора (по качеству).
5.6.1. Разрешается проводить работы по служебной записке от ОК Заводов до выхода распоряжения (в связи с производственной необходимостью).
5.6.2. Сопровождение процесса проведения ОПИ сырья осуществляется ОРСиМ:
· по ПАО «НКШ»: совместно с КТОЛШ ООО «НТЦ «Кама», ОК Завода;
· по ООО «НЗГШ», ООО «НЗШ ЦМК»: совместно с КТОГШ ООО «НТЦ «Кама», ОК Завода.
5.6.3. Идентификация резиновых смесей, полуфабрикатов, шин в процессе изготовления осуществляется цехом-изготовителем Завода в соответствии с СТП-НХК-27 и распоряжением (п. 5.6), разбраковка шин осуществляется ЦВ завода с нанесением на годные шины штамп «опытные» / «годен». Управление несоответствующей продукцией выпуска осуществляется в соответствии с СТП-64.
5.6.4. Шины, предназначенные и отобранные для испытаний, отправляются в ИЦ ООО «НТЦ «Кама». Отбор шин на испытания проводит ОК Завода. Доставка шин в ИЦ ООО «НТЦ «Кама» осуществляется в соответствии с СТП-НХК-65. Испытания проводятся в соответствии с действующими типовыми программами испытаний (п. 4.1).
5.7. По завершению ОПИ ОК Заводов в течение 10 рабочих дней выдает заключение по РН (лист 2 Приложения 8), согласованное с заместителем директора (по качеству) Заводов, на основании которого ОРСиМ готовит технический отчет, в котором отражает порядок выпуска продукции включая использованное оборудование и ТД, результаты испытаний, результаты стендовых испытаний шин (при наличии), оценку сырья, выводы о целесообразности проведения ШПИ.
5.7.1. Технический отчет оформляют и подписывают специалисты ОРСиМ, согласовывает главный технолог ООО «НТЦ «Кама» (и главный конструктор ООО «НТЦ «Кама» – по конструкционным материалам), утверждает исполнительный директор ООО «НТЦ «Кама». При необходимости, отчет дополнительно утверждается начальником 3201 ВП МО РФ. Копия Технического отчета (сокращенная его версия) при необходимости направляется Изготовителю. 
5.7.2. Электронная копия документа размещается на диске: H:\ForNTC\Материалы\ 
ОСиМ\ОТЧЕТЫ с регистрацией в «Журнале регистраций технических отчетов по результатам производственных испытаний» по форме 2 Приложения 5 (на диске H:\ForNTC\Материалы\15-41 ЖУРНАЛЫ РЕГИСТРАЦИИ\15-41.6 Журнал регистрации технических отчетов по результатам производственных испытаний). 
5.7.3. Специалисты ОРСиМ направляют исполнительным директорам Заводов (по принадлежности), 
заместителю директора ООО «ТД «Кама» по обеспечению производства информационное письмо о наличии отчета с указанием местоположения его электронной копии.
5.7.4. По решению главного технолога ООО «НТЦ «Кама» технический отчет допускается оформлять по окончании ШПИ (соответствующее решение отражается в заключении по ОПИ). 
5.8. На основании результатов ОПИ, результатов самооценки изготовителя, анализа документов РРАР исполнительный директор ООО «НТЦ «Кама» (с привлечением специалистов предприятий КТ на совещаниях по обеспечению сырьем и установленных плановых показателей шинных заводов, при необходимости):
· определяет целесообразность проведения ШПИ, лабораторно-дорожных испытаний, эксплуатационных испытаний шин;
· определяет целесообразность выдачи предварительного одобрения на выпуск продукции с использованием опытного сырья;
· инициирует (при необходимости) проведение аудита изготовителя в соответствии с требованиями СТП-ШК-11;
· определяет достаточность принятых изготовителем мероприятий по результатам самооценки;
· определяет необходимость разработки программы развития изготовителя;
· дает рекомендации к дальнейшей переработке остатков резиновых смесей или полуфабрикатов (при необходимости), остатков опытного сырья.
5.8.1. Отметка о принятом решении проставляется специалистами ОРСиМ в заключении о целесообразности проведения ШПИ (Приложение 8). Заключение направляется ОРСиМ исполнительным директорам Заводов (по принадлежности), заместителю директора ООО «ТД «Кама» по обеспечению производства.
5.8.2. В случае предварительного одобрения на выпуск продукции с использованием опытного сырья информация о принятом решении (заключение) доводится ОРСиМ до ОИиОШ для согласования возможности выпуска продукции с использованием опытного сырья с автозаводами-потребителями продукции в соответствии с СТП-НХК-30 (при наличии требований).

6. Широкие производственные испытания сырья
6.1. Проведение ШПИ опытного сырья на комплектующих размерах шин возможно только после проведения процедуры согласования с потребителем (СТП-НХК-30).
6.1.1. Подготовка к ШПИ производится аналогично п. 5.2 настоящего стандарта. При этом направляется серийная спецификация (СТП-НХК-133). Объем партии сырья для проведения ШПИ определяет главный технолог ООО «НТЦ «Кама». Объем партии не должен превышать 15 % от общего объема потребления серийного аналога. ШПИ проводятся в течение трех месяцев с момента получения положительных результатов входного контроля опытных партий (от 4-6 разных партий изготовителя). При необходимости срок проведения ШПИ может быть продлен до шести месяцев.
6.1.2. При наличии трех одобренных изготовителей по одному виду сырья на каждом заводе, проведение ШПИ возможно при условии согласования испытаний с УЭС СЦО ЦОБ на основе анализа его экономической эффективности. Решение о проведении ШПИ принимается при условии согласования методики ценообразования и целевой цены с потенциальным Поставщиком.
6.2. ОРСиМ заполняет лист 1 разрешения на выпуск шин с применением опытного сырья (Приложение 8) и выдает заместителю директора Завода (по качеству), ОК Заводов (по принадлежности). В РН указываются:
· шифр рецепта и режима изготовления резиновой смеси с применением опытного сырья;
· объем опытной партии сырья;
· отличительная маркировка резиновых смесей, полуфабрикатов, готовой продукции;
· ТД на продукцию и процессы (при необходимости);
· ассортимент и количество шин, в которых испытывается опытное сырье (при необходимости);
· рекомендациями к дальнейшей переработке остатков резиновых смесей или полуфабрикатов.
6.2.1. Электронная копия РН размещается на диске H:\ForNTC\Материалы\УРСиМ\ 
RN-Разрешение на выпуск с регистрацией в «Журнале регистрации разрешений на выпуск» по форме 3 Приложения 5 (на диске H:\ForNTC\Материалы\15-41 ЖУРНАЛЫ РЕГИСТРАЦИИ\ 15-47.7. Журнал регистрации разрешений на выпуск). 
6.3. При проведении ШПИ ЦПС ООО ТД «Кама» или ОК ЦМК (по принадлежности) осуществляет отбор образцов для проведения входного контроля поступивших опытных партий сырья. При испытаниях определяется соответствие имеющимся в серийной спецификации показателям качества. Результаты входного контроля опытных партий оформляются в двух экземплярах с указанием маркировки «опытная» в правом верхнем углу. После проведения входного контроля один экземпляр заказа с результатами анализов передается ОК ЦМК/ ЦПС в ОРСиМ. В случае выявления по результатам входного контроля и при переработке несоответствия опытного сырья установленным требованиям, действия осуществляются в порядке, установленном в п. 5.4.2.
6.3.1. Для последующих поступивших опытных партий сырья процент отбора определяется и доводится до ОК Заводов письмом ОРСиМ аналогично серийному сырью, согласно плану входного контроля (СТП-НХК-63).
6.4. Проведение ШПИ осуществляется на Заводах на основании распоряжения, сформированного ОК Заводов, с указанием порядка и объемов выпуска продукции с применением опытного сырья, ассортимента шин, в которых испытывается опытное сырье, отличительной маркировки по переделам производства, 
ТД на продукцию и процессы. Распоряжение согласовывают заместитель директора (по качеству), заместитель директора (по производству), подписывает исполнительный директор Завода. Допускается подписывать распоряжение заместителю директора (по качеству).
6.4.1. Разрешается проводить работы по служебной записке от ОК Заводов до выхода распоряжения (в связи с производственной необходимостью).
6.4.2. Сопровождение процесса ШПИ производится:
· по ПАО «НКШ»: ОК Завода совместно с КТОЛШ ООО «НТЦ «Кама»,
· по ООО «НЗГШ», ООО «НЗШ ЦМК»: ОК Завода совместно с КТОГШ ООО «НТЦ «Кама».
6.5. По окончании ШПИ ОК Заводов в течение 10 рабочих дней заполняют (в печатном виде) и передают в адрес ОРСиМ лист 2 РН (Приложение 8) с указанием особенностей переработки опытного сырья, данных по качеству шин, изготовленных с использованием опытного сырья, с приложением контрольных листов (по необходимости) и заключением о результативности.
6.5.1. Решение о продлении срока действия РН принимает исполнительный директор ООО «НТЦ «Кама» по согласованию с заместителем директора (по качеству) Завода. Максимальный срок продления РН не должен превышать трех месяцев. При этом ОРСиМ направляет письмо о продлении срока действия РН заместителю директора по качеству Завода. ОК Заводов оформляется распоряжение (служебная записка) на продление выпуска шин с применением опытного сырья.
6.5.2. Дополнительно главный технолог ООО «НТЦ «Кама»:
· определяет целесообразность проведения аудита Изготовителя (при необходимости) (СТП-ШК-11);
· дает рекомендации к дальнейшей переработке остатков резиновых смесей или полуфабрикатов (при необходимости), остатков опытного сырья.
6.6. По итогам анализа результатов ШПИ, результатов аудита изготовителя (при наличии), лабораторно-дорожных и эксплуатационных испытаний (при наличии) в лист 2 РН (Приложение 8) специалисты ОРСиМ вносят заключение об одобрении применения сырья и формируют лист «Сведения об одобрении сырья» (Приложение 6) по результатам ШПИ. Подписанные исполнительным директором «Сведения об одобрении сырья» (электронная копия) размещаются ОРСиМ на диске H:\ForNTC\Материалы\ОСиМ\Пакет документов. Виды заключений представлены в таблице 3.


Таблица 3
	Виды заключений
	Действия по результатам процедуры одобрения

	«Одобрено»
	а) ОРСиМ вносит изменение в «Перечень сырья и материалов, применяемых в производствах шинных заводов предприятий КAMA ТYRES (Приложение 2);
б) ООО «ТД «Кама» (ОПТМЦ, ООП) вносит изменение в «Паспорт изготовителя сырья», либо оформляет новый паспорт (СТП-ШК-22);
в) ТО ПТУ ООО «УК «ТН-НХ» включает новых изготовителей в «Перечень поставщиков/ изготовителей, одобренных к заключению договоров на закупку сырья и материалов» при его пересмотре (СТП-ШК-26);
г) ОК заводов вносит изменение в «План входного контроля сырья и материалов, применяемых в производстве шин» (СТП-ШК-63) при пересмотре.

	«Не одобрено, требуются корректирующие действия»

	а) Исполнительный директор ООО «НТЦ «Кама» принимает решение о продолжении работ с разработкой Изготовителем корректирующих мероприятий;
б) ОРСиМ:
- направляет Изготовителю письмо-запрос разработки корректирующих мероприятий с указанием срока их исполнения;
- координирует разработку Изготовителем программы развития и контролирует ее выполнение (при необходимости);
- осуществляет контроль за выполнением корректирующих мероприятий;
в) Главный технолог ООО «НТЦ «Кама» принимает решение по схеме проведения повторной процедуры одобрения сырья.

	«Отклонено»
	Отказ в применении нового сырья в серийном производстве.


6.6.1. Сформированный лист «Сведения об одобрении сырья» (п.4.5.3) направляется ОРСиМ на подписание Изготовителю. Подписанные «Сведения об одобрении сырья» (электронная копия) размещаются ОРСиМ на диске H:\ForNTC\Материалы\ОСиМ\Пакет документов.
6.6.2. Решение об одобрении принимается в соответствии со следующими критериями:
- если по результатам аудита Изготовитель отнесен к категории С («красная карточка») (СТП-ШК-11), то независимо от результатов испытаний решение об одобрении может быть принято только после разработки и выполнения Изготовителем корректирующих мероприятий;
- если по результатам самооценки Изготовитель отнесен к категории С («красная карточка»), то решение об одобрении может принято при наличии плана улучшающих мероприятий. 
6.6.3. «Перечень сырья и материалов, применяемых в производствах шинных заводов предприятий КAMA ТYRES (далее Перечень) является основанием для:
· применения сырья и материалов в производствах шин на Заводах;
· рассмотрения в качестве потенциального поставщика на поставку сырья и материалов (СТП-ШК-147).
6.6.4. Специалисты ОРСиМ актуализируют Перечень 1 раз в квартал:
· исключают сырье и материалы, не применяемые в производствах Заводов более 2-х лет (согласно письмам от ОК Заводов);
· пересматривают сроки действия спецификаций;
· включают одобренное сырье.
6.6.5. Электронная копия актуального Перечня размещается на диске H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\Перечень сырья и материалов. Специалисты ОРСиМ направляют информационное письмо о размещении Перечня всем заинтересованным подразделениям.
6.7. По результатам процедуры одобрения сырья специалисты ОРСиМ формируют и актуализируют (при необходимости) комплект документов (папку РРАР), содержащий:
· серийную спецификацию;
· разрешение на выпуск продукции с применением опытного сырья с заключением;
· технический отчет по ОПИ (при необходимости включая результаты ШПИ);
· документы изготовителя (согласно таблице 2);
· лист «Сведения об одобрении сырья».
6.7.1. Электронный вид документов размещаются на диске H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\Пакет Документов. Специалисты ОРСиМ направляют Заводам (по принадлежности), ООО «ТД «Кама», ТО ПТУ ООО «УК «ТН-НХ» информационное письмо о размещении документов.
6.8. После завершения процедуры одобрения сырья все последующие изменения изготовителя внедряются в производство после одобрения главным технологом ООО «НТЦ «Кама». 
6.8.1. Согласования требуют следующие случаи потенциально возможных изменений:
· наличие изменений в технологии, оборудовании и составе сырья (Приложение 9);
· одобренное ранее сырье, не поставлявшееся в производство шин более 2-х лет.
6.8.2. В случае изменений, требующих согласования (п. 6.8.1), ОРСиМ запрашивает у Изготовителя необходимые данные (по результатам внутренних испытаний, уровню дефектности продукции и воспроизводимости процесса до и после внедрения изменения и др.) и при необходимости осуществляют пересмотр комплекта документов РРАР.
6.8.3. Письма о планируемых изменениях от Изготовителей сырья специалисты ОРСиМ размещают в базе, расположенной на диске H:\ForNTC\Материалы\ОСиМ\РРАР (Потенциальные изменения в производстве сырья).
6.8.4. Главный технолог ООО «НТЦ «Кама» принимает решение о возможности дальнейшего серийного применения сырья без проведения процедуры одобрения или о необходимости проведения процедуры одобрения. 
6.8.5. Информация о принятом решении ОРСиМ доводит до ОИиОШ с целью извещения потребителей-автозаводов об изменениях в соответствии с СТП-НХК-30.
	
7. Ответственность
7.1. Главный технолог – начальник ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама» несет ответственность за:
· контроль соблюдения Графика испытаний и внедрения новых видов сырья и материалов;
· принятие решения о целесообразности начала работ, связанных с определением возможности проведения процедуры одобрения сырья;
· принятие решения о целесообразности и возможности проведения ОПИ, выдаче предварительного заключения о выпуске продукции с использованием опытного сырья, проведения ШПИ;
· организацию ЛИ;
· выдачу документации для организации ОПИ, ШПИ;
· инициирование проведения аудита Изготовителя (СТП-НХК-11);
· принятие решения о необходимости проведения ЛДИ и эксплуатационных испытаний;
· определение уровня предоставления комплекта документов изготовителем (РРАР);
· выдачу заключения по одобрению использования нового сырья в серийном производстве на основании анализа результатов испытаний;
· контроль предоставления Изготовителем комплекта документов (РРАР), результатов самооценки, планов мероприятий, анализ и сохранность документов;
· согласование изменений в производстве сырья/ материалов в соответствии с Приложением 8; 
· принятие решения по выбору схемы проведения одобрения сырья, повторной процедуры одобрения сырья после завершения корректирующих действий, при изменениях в производстве сырья;
· выдачу рекомендаций по дальнейшей переработке остатков резиновых смесей или полуфабрикатов (при необходимости), остатков опытного сырья. 
7.2. Заместитель начальника ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама» несет ответственность за:
· подготовку материалов для расчета экономической эффективности и предварительной сметы затрат на одобрение сырья;
· разработку, составление, согласование, актуализацию и размещение Графиков;
· проведение ЛИ, оформление и анализ результатов;
· направление в ООО «ТД «Кама» заключения по результатам ЛИ;
· направление изготовителю анкеты «Самооценка поставщика»; 
· инициирование проведения ОПИ и ШПИ;
· формирование акта по списанию/возврату несоответствующей продукции;
· направление в ООО «ТД «Кама» заключения о целесообразности проведения ШПИ;
· отбор шин на испытания;
· доведение до ОИиОШ информации о предварительном одобрении на выпуск продукции с использованием опытного сырья для подтверждения возможности его использования потребителями шинной продукции; 
· оформление и анализ результатов ОПИ и ШПИ, рассылку результатов испытаний;
· анализ данных изготовителя по уровням дефектности продукции и воспроизводимости процесса в случаях изменений у него в части технологии, сырья и оборудования;
· запрос корректирующих действий у изготовителя при заключении «не одобрен, требуются корректирующие действия», контроль их выполнения, оформление бланка разрешения на выпуск продукции с применением опытного сырья;
· формирование и внесение изменений в комплект документов (РРАР) по результатам процедуры одобрения сырья и анализа данных по уровню дефектности продукции и воспроизводимости процесса.
7.3. Начальник ИЦ ООО «НТЦ «Кама» несет ответственность за:
· обеспечение проведения испытаний опытного сырья в соответствии с действующей документацией и заказами;
· регистрацию и выдачу результатов испытаний.
7.4. Заместители директоров (по качеству) Заводов несут ответственность за:
· организацию проведения ОПИ и ШПИ сырья на Заводе;
· выдачу заключения о результативности использования опытного сырья в производстве при проведении ОПИ, ШПИ. 
7.5. Начальники ОК Заводов несут ответственность за:
· оформление распоряжений по Заводу на проведение и продление ОПИ и ШПИ;
· проведение ОПИ и ШПИ сырья на Заводе и заполнение бланка разрешения на выпуск шин с применением опытного сырья и передачу его в ОРСиМ.
· расчет сметы затрат на одобрение сырья;
· отбор шин для проведения испытаний в ИЦ;
· своевременный отбор сырья для проведения испытаний (анализа) с оформлением соответствующих документов (только ОК ЦМК);
· передачу результатов входного контроля опытного сырья в ОРСиМ;
· информирование ОРСиМ о поступлении сырья и материала, не применяемого в производствах Заводов более 2-х лет.
7.6. Заместитель директора ООО «ТД «Кама» по обеспечению производства несёт ответственность за:
· организацию закупок и своевременную поставку опытного сырья согласно заявкам ОРСиМ;
· оценку экономической эффективности от применения нового сырья и материалов.
7.7. Начальники ОПТМЦ, ООП ООО «ТД «Кама» несут ответственность за:
· информирование ОРСиМ, ОК Заводов о поступлении заявленного опытного сырья;
· отправку несоответствующего опытного сырья Изготовителю.
7.8. Начальник ЦПС ООО «ТД «Кама» несет ответственность за:
- своевременный отбор сырья для проведения испытаний (анализа) с оформлением соответствующих документов;
- передачу результатов входного контроля опытного сырья в ОРСиМ.
7.9. Начальники КТОЛШ, КТОГШ ООО «НТЦ «Кама» несут ответственность за:
· обеспечение контроля за проведением ОПИ, ШПИ, согласно разрешения на выпуск шин с применением опытного сырья.
7.10. Начальники ТО ООО «УК «ТН-НХ», УЭС СЦО ЦОБ несут ответственность за:
· оценку экономической эффективности от применения нового сырья и материалов;
· согласование сметы затрат на одобрение сырья.

8. 
Документация
8.1. Документация, образующаяся в результате деятельности по настоящему стандарту, приведена в таблице 4.
Таблица 4
	№ п/п
	Наименование документа
	Место хранения
	Срок хранения

	1. 
	Материалы для расчета экономической эффективности и сметы затрат на одобрение сырья
	ОРСиМ
	До перевода в серийное производство

	2. 
	График одобрения сырья и материалов 
	ОРСиМ, Заводы; H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\ГРАФИКИ
	5 лет

	3. 
	Письма-заявки (переписка) на проведение процедуры одобрения сырья
	ОРСиМ
	5 лет

	4. 
	Типовая программа испытаний
	ОТиКД; H:\ForNTC\ОТиКД\4 Типовые программы НТЦ Кама
	постоянно

	5. 
	Комплект документов (РРАР):
	ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\Пакет Документов
	До завершения применения сырья

	5.1. 
	Письма-заявки на приобретение опытного сырья
	
	

	5.2. 
	Заказы на проведение испытаний
	
	

	5.3. 
	Акт по списанию/возврату несоответствующей продукции
	
	

	5.4. 
	Заключение о целесообразности проведения ШПИ 
	
	

	5.5. 
	Заполненная анкета «Аудит процесса» с планом мероприятий
	
	

	5.6. 
	Лист «Сведения об одобрении сырья»
	
	

	5.7. 
	Заключение о лабораторных испытаниях
	ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\ЗАКЛЮЧЕНИЯ
	

	5.8. 
	Разрешение на выпуск продукции с применением опытного сырья (по ОПИ)
	ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\ 
УРСиМ\RN-Разрешение на выпуск
	

	5.9. 
	Разрешение на выпуск продукции с применением опытного сырья (по ШПИ)
	
	

	5.10. 
	Технические отчеты по результатам ОПИ и ШПИ
	ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\ОТЧЕТЫ
	

	5.11. 
	Распоряжение на проведение ОПИ и ШПИ
	Оригинал: ОД «УК «ТН-НХ» 
	Постоянно 

	5.12. 
	
	копия – ОК Заводов (по ООО «НЗГШ» – ОО) ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\Пакет Документов
	До минования надобности

	5.13. 
	Служебная записка
	ОК Заводов (по ООО «НЗГШ» – ОО), копия – ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\Пакет Документов
	5 лет
до минования надобности

	6. 
	Перечень сырья и материалов, применяемых в производствах шинных заводов предприятий КAMA ТYRES
	ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\Перечень сырья и материалов
	15 лет

	7. 
	Журнал регистрации заключений о лабораторных испытаниях
	ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\15-41 ЖУРНАЛЫ РЕГИСТРАЦИИ\15-47.3 Журнал регистрации заключений о лабораторных испытаниях
	5 лет

	8. 
	Журнал регистрации технических отчетов по результатам производственных испытаний
	ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\15-41 ЖУРНАЛЫ РЕГИСТРАЦИИ\15-41.6 Журнал регистрации технических отчетов по результатам производственных испытаний
	5 лет

	9. 
	Журнал регистрации разрешений на выпуск
	ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\15-41 ЖУРНАЛЫ РЕГИСТРАЦИИ\ 15-47.7. Журнал регистрации разрешений на выпуск
	5 лет

	10. 
	Письма о планируемых изменениях от Изготовителей сырья
	H:\ForNTC\Материалы\ОСиМ\РРАР (Потенциальные изменения в производстве сырья)
	5 лет



9. 
История изменений

	№ редакции
	Дата введения
	Причина
	Разработчик (автор)

	1
	15.08.2011
	Новый документ. Взамен СТП 11.81-08 «Согласование сырья и материалов»
	ОСиМ ООО «НТЦ «Кама»
(Батыршина И.А.)

	2
	06.12.2012
	Уточнение порядка работ, включение форм документов, образующихся в процессе деятельности
	ОСиМ ООО «НТЦ «Кама»
(Гринева С.Ю.)

	3
	03.04.2014
	Уточнение ответственности между подразделениями и должностными лицами предприятий НХК, участвующих в процедуре.
	ОСиМ ООО «НТЦ «Кама»
(Мохнаткина О.Г.)

	4
	09.10.2015
	1. Исключение «Анкеты самооценки изготовителя сырья/материалов» в связи с принятием к руководству анкеты, применяемой при аудитах поставщиков согласно СТП-НХК-11.
2. Установление порядка формирования и актуализации «Перечня сырья и материалов, применяемых в производствах шинных заводов НХК ПАО «Татнефть».
3. Ограничение объема партии опытного сырья для проведения ШПИ.
4. Уточнение порядка формирования ОРД и РН на проведение ОПИ и ШПИ.
	ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама»
(Мохнаткина О.Г.)

	5
	01.08.2017
	1. Совершенствование порядка одобрения сырья и материалов по результатам аудитов УВА ПАО «Татнефть» согласно:
- Плану корректирующих мероприятий по результатам внутреннего аудита «Закупки МТР для предприятий НХК» (11.04.2016-31.05.2016);
- Плану корректирующих мероприятий по результатам внутреннего аудита «Закупки МТР для предприятий НХК» (20.10.2016-30.11.2016).
2. Реогранизация отделов освоения ПАО «НКШ» и ООО «НЗГШ» в 2016 г.
3. Изменение формы «Перечня сырья и материалов, применяемых в производствах шинных заводов НХК ПАО «Татнефть» (исключение графы «поставщик») и срока его хранения. 
4. Оптимизация сроков проведения процедуры одобрения 
	ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама»
(Мохнаткина О.Г.)

	6
	08.09.2017
	Уточнение требований по замечаниям ПАО «НКШ» (письмо № 2430/01/03-ИсхДНХ-НКШ от 28.08.2017) 
	ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама»
(Горелова Э.А.)

	7
	25.01.2019
	Пересмотр стандарта в связи с:
- внедрением IATF 16949, ISO 45001;
- реорганизацией ООО «ТН-НХС» в форме присоединения к ООО «ТД «Кама»;
- реорганизацией ОТК заводов;
- изменением обозначения стандарта.
	ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама»
(Горелова Э.А.)

	Поправка 1
	14.02.2023
	Согласно приказу ООО «Татшина» № 1036/1.1-3-ПрПД-НХ от 09.12.2022 «О внесении поправок в ЛНА предприятий KAMA TYRES». Смена собственника.
	ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама»
(Мохнаткина О.Г.)
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	Одобрение сырья и материалов
	СТП-ШК-31-2019
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	СИСТЕМА МЕНЕДЖМЕНТА КАЧЕСТВА
	Изменение 0




Приложение 1
Справочное
Перечень сокращений

	ОРСиМ
	- отдел рецептур, сырья и материалов

	ОИиОШ
	- отдел испытания и омологации шин

	ИЦ
	- испытательный центр

	КТОЛШ
	- конструкторско-технологический отдел легковых шин

	КТОГШ
	- конструкторско-технологический отдел грузовых шин

	ОТиКД
	- отдел технологической и конструкторской документации

	ОК
	- отдел качества

	ОПТМЦ
	- отдел поставок товарно-материальных ценностей 

	ООП
	- отдел обеспечения производства

	ОСМКиА
	- отдел системы менеджмента качества и аудита

	УЭС
	- управление экономической собственности

	ТО
	- технический отдел

	3021 ВП МО РФ
	- военное представительство Министерства обороны Российской Федерации

	ЛИ
	- лабораторные испытания

	ОПИ
	- опытно-промышленные испытания

	ШПИ
	- широкие производственные испытания

	ЛДИ
	- лабораторно-дорожные испытания

	РН
	- разрешение на выпуск продукции

	НД
	- нормативная документация

	ТД
	- техническая документация

	КСС
	- Корпоративная социальная сеть

	ПУ
	- план управления

	ПДС
	- постояннодействующий совет

	РРАР
	- Product Part Approval Process (процесс согласования производства продукции, англ.)

	MSA
	- Measurement System Analysis (анализ измерительных систем, англ.)

	SPC
	- Statistical Process Control (статистическое управление процессами, англ.)

	FMEA
	- Potential Failure Mode and Effects Analysis (анализ видов и последствий потенциальных отказов, англ.)



Перечень ссылочной документации1

	ISO 9001:2015
	Система менеджмента качества. Требования.

	IATF 16949:2016
	Стандарт системы менеджмента качества автомобильной промышленности. Фундаментальные требования к системе менеджмента качества для производств автомобильной промышленности и организаций, производящих соответствующие сервисные части 

	ISO 45001:2018
	Системы менеджмента охраны труда и производственной безопасности. Требования и руководство по применению.

	-
	Процесс согласования производства продукции. РРАР. 4-ое изд., 2007

	-
	Анализ измерительных систем. MSA. Ссылочное руководство. 4-ое изд., 2010

	-
	Статистическое управление процессами. SPC. Ссылочное руководство. 2-ое изд., 2007

	-
	Анализ видов и последствий потенциальных отказов. FMEA. 4-ое изд., 2009

	СТП-ШК-11-2018
	Порядок проведения аудитов поставщиков

	СТП-НХК-19-2014
	Планирование производства и выпуска шин

	СТП-ШК-22-2018
	Порядок обеспечения сырьем и материалами

	СТП-ШК-26-2018
	Оценка поставщиков/изготовителей сырья и материалов

	СТП-НХК-27-2018
	Идентификация продукции и прослеживаемость

	СТП-НХК-30-2018
	Порядок организации одобрения (омологации) шин на автозаводах

	СТП-НХК-34-2018
	Организация перспективного планирования качества продукции (APQP)

	СТП-ШК-63-2018
	Входной контроль качества сырья и материалов




_____________________
_____________________
1- при пользовании настоящим стандартом следует руководствоваться актуальным (заменяющим, измененным) документом



Продолжение Приложения 1
Справочное

Перечень ссылочной документации1

	СТП-ШК-64-2018
	Управление продукцией, не соответствующей установленным требованиям

	СТП-НХК-65-2018
	Окончательный контроль и испытания продукции

	СТП-ШК-133-2018
	Управление спецификациями на сырье и материалы

	СТП-ШК-147-2018
	Организация тендеров на закупку товаров

	П-СК-НХК-15-2015
	Положение о постоянно действующих советах (ПДС) на предприятиях КТ

	СТО-НТЦ-14-2014
	Порядок организации дорожных, эксплуатационных и омологационных испытаний шин




Перечень пунктов ISO 9001, IATF 16949, ISO 14001, ISO 45001, в развитие которых разработан стандарт1

ISO 9001, IATF 16949:

	8.3.4.4
	- процесс одобрения продукта



ISO 14001:

	8.1
	- оперативное планирование и контроль



ISO 45001:

	6.1.2
	- идентификация опасностей и оценка рисков и возможностей

	6.1.2.1
	- идентификация опасностей




Документы потребителей шин, содержащих специфические требования

	1. Ford Motor Company. Специфические требования заказчика. Для использования с IATF 16949:2016, 2017г.

	2. СТО №9.07-МУ01 «Методические указания по качеству поставок для поставщиков предприятий Группы ГАЗ», 
версия 1.0, 2013г.

	3. Требования ООО «УАЗ» к поставщикам основного производства, 2017г.

	4. Руководство по обеспечению качества для поставщиков (СПЕЦИФИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ПАО «КАМАЗ»), 2017г.




















_____________________
1- при пользовании настоящим стандартом следует руководствоваться актуальным (заменяющим, измененным) документом




Приложение 2
Обязательное 



Форма перечня сырья и материалов, применяемых 
в производствах шинных заводов предприятий КAMA ТYRES



УТВЕРЖДАЮ
Исполнительный директор ООО «НТЦ «Кама»
________________________________ Ф.И.О.
«_______» ________________________20__г.


Введен взамен: ___________________________
Действует с «___»_______ по «____»_________




Перечень сырья и материалов, применяемых 
в производствах шинных заводов предприятий КAMA ТYRES

	№ п/п
	Наименование сырья
	Торговая марка
	Изготовитель/ 
производственная площадка*
	Нормативный документ
	Завод-потребитель
	Примечание**

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	





Главный технолог – начальник ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама»	______________ / _____________


Примечание: * - выделяются позиции сырья, по которым выданы дополнительные рекомендации;
** - выделяются позиции сырья, которые не входят в состав шины.
  
Приложение 3
Обязательное



Форма графика одобрения сырья и материалов 




УТВЕРЖДАЮ
Директор 
ООО «УК «Татнефть-Нефтехим»
______________________ Ф.И.О.
«____» _________________20__г.



Графи одобрения сырья и материалов*
___________________________________ на _________ год
(предприятие)

	№ п/п
	Наименование сырья/
Изготовитель
	Заменяемый аналог/ изготовитель 
	Цель испытания
	неделя

	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	…
	…
	…
	…
	52

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	





Согласовано:
Первый заместитель директора ООО «УК-ТН-НХ»
по производству и реализации				______________/__________________

Исполнительный директор ООО «НТЦ «Кама»		______________/__________________

Исполнительный директор Завода				______________/__________________

Заместитель директора ООО «ТД «Кама»
по обеспечению производства				______________/__________________

Начальник ПТУ ООО «УК «ТН-НХ»				______________/__________________




*Примечание – при актуализации Графика указывается номер изменения.

Приложение 4
Рекомендуемое

Форма заключения о лабораторных испытаниях

	[image: KamaTyres-Logo-TechScienceCenter1]
	 ЗАКЛЮЧЕНИЕ
о лабораторных испытаниях
	№ ________________
от «___»_______20__ г.

	ООО «Научно-технический центр «Кама»
	
	

	
Наименование и марка сырья: _____________________________________________________
_______________________________________________________________________________
_______________________________________________________________________________
Изготовитель:___________________________________________________________________
_______________________________________________________________________________
Назначение: ____________________________________________________________________
_______________________________________________________________________________
Основные характеристики: _______________________________________________________
_______________________________________________________________________________
_______________________________________________________________________________
_______________________________________________________________________________
_______________________________________________________________________________

На основании: __________________________________________________________________
_______________________________________________________________________________
_______________________________________________________________________________
_______________________________________________________________________________

Результаты испытаний опытного сырья: ____________________________________________
_______________________________________________________________________________

ЗАКЛЮЧЕНИЕ: ________________________________________________________________
_______________________________________________________________________________
_______________________________________________________________________________




	

	

	

	Составил:
	Проверил:
	Согласовал:
	Утвердил:

	Инженер ОРСиМ 
ООО «НТЦ «Кама»


_________________
(подпись)
«____»____20___г.

	Зам. начальника ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама»


____________________
(подпись)
«____»____20___г.

	Главный технолог –начальник ОРСиМ
ООО «НТЦ «Кама»

___________________
(подпись)
«_____»______20___г.

	Исполнительный 
директор 
ООО «НТЦ «Кама»

___________________
(подпись)
«____»_______20___г.
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Приложение 5 
Обязательное


Форма 1

Форма журнала регистрации заключений о лабораторных испытаниях

	№ п/п
	Обозначение документа
	Дата
регистрации
	Наименование 
документа
	Заключение
	Разработчик

	
	
	
	
	
	






Форма 2

Форма журнала регистраций технических отчётов по результатам производственных испытаний 

	№ п/п

	Дата
регистрации
	Обозначение 
документа
	Наименование документа
	Основание 
испытаний
	Разработчик
	Наличие 
отчёта и 
изменений

	
	
	
	
	
	
	





Форма 3

Форма журнала регистрации разрешений на выпуск

	№ п/п
	Дата 
регистрации
	Обозначение 
документа
	Наименование разрешения
	Разработчик
	Основание изменения / срок действия
	Примечание

	
	
	
	
	
	
	





Приложение 6
Рекомендуемое
Лист «Сведения об одобрении сырья»
I
Класс сырья   
Наименование сырья*
Идентификация сырья по спецификации
Заключение по ЛИ:
Дата
Основание для проведения ЛИ:
Сырье попадает под нормы безопасности
или правительственные акты?
 Да
 Нет
II
Информация о производителе:
Информация о потребителе:
Наименование организации-
Завод
изготовителя сырья
Код потребителя
Производственная площадка
Применение
III
Документы от производителя:
Уровень представления документов по РРАР - 3
 
Анкета самооценки 
 Да
 Нет
Не применимо
Сертификат ISO 9001
 Да
 Нет
Не применимо
Сертификат IATF 16949
 Да
 Нет
Не применимо
Сертификат ISO 14001
 Да
 Нет
Не применимо
Паспорт безопасности (MSDS)
 Да
 Нет
Не применимо
Причина представления:
Первичное представление
 
Изменение в конструкции (для материалов, изделий)
Повторное представление после перерыва в поставках > 2 лет
Смена источника исходного сырья
Изменение в технологическом процессе производства сырья
Изменение выпускной формы сырья
Замена производственного оборудования
Другое 
IV
Основание для проведения ОПИ:
Номер заявки на закупку для ОПИ
Вес
Партия для ОПИ
Вес
Дата поступления
Отчет
Дата
Результат
V
Основание для проведения ШПИ:
Номер заявки на закупку для ШПИ
Вес
Партия для ШПИ
Вес
Дата поступления
Партия для ШПИ
Вес
Дата поступления
Партия для ШПИ
Вес
Дата поступления
Заключение об одобрении в применении
одобрено
не одобрено
отклонено
VI
Одобрение с автозаводами-потребителями:
Ф.И.О. ответственного за продукт:
Должность:
Телефон:
* Здесь и далее под сырьем подразумевать сырье, армирующие и вспомогательные материалы, комплектующие изделия
СВЕДЕНИЯ ОБ ОДОБРЕНИИ СЫРЬЯ*                                 

Приложение 7
Рекомендуемое


Форма акта по списанию/возврату несоответствующей продукции




	
	УТВЕРЖДАЮ
Исполнительный директор ООО «НТЦ «Кама»
_________________________________ Ф.И.О. 
«_______»________________________20___ г.




АКТ
по списанию/возврату несоответствующей продукции



Наименование сырьевого материала: 	_______________________________________________

Изготовитель:	________________________________________________________________

Причина списания:	_______________________________________________________________


ЗАКЛЮЧЕНИЕ: ___________________________________________________________________





Главный технолог – начальник ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама»	___________/_________________


Приложение 8
Обязательное 

Форма разрешения на выпуск продукции с применением опытного сырья

	Разрешение на выпуск продукции с применением опытного сырья  РН №01/001 – 2015М*
	Лист 1

	 



                - ШПИ                                                                                                       - ОПИ
	

	
	

	Тема:
	

	Завод:
	

	Срок (объем):
	

	Разработчик разрешения на выпуск:
	
	Инженер ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама»

	
	
	
	Телефон: 

	Согласовано:

	
	Заместитель начальника ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама»

	
	
	
	Телефон: 

	Ответственный по замене материала:
	
	Главный технолог – начальник ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама»

	
	
	
	Телефон: 

	Ответственный за внедрение:
	
	Начальник КТОЛШ/КТОГШ ООО «НТЦ «Кама»

	
	
	
	Телефон: 

	Ответственный за разработку продукции: (по принадлежности)
	
	Главный конструктор ООО «НТЦ «Кама»

	
	
	
	Телефон: 

	Ответственный за процессы:
	
	Заместитель директора (по качеству)

	
	
	
	Телефон: 

	

	Основание:

	- 


	Процесс
	Требуется контроль

	- изготовление резиновых смесей
	+

	- процесс изготовления полуфабрикатов
	+

	- сборка шин
	+

	- вулканизация шин
	+

	- инспекция качества шин
	+

	Рекомендации:

	- 

	Наименование процесса
	Метод испытания
	Результат 

	- изготовление резиновых смесей
	Контрольный лист измерений к ПУ
	оценить

	- процесс изготовления полуфабрикатов
	Контрольный лист измерений к ПУ
	оценить

	- сборка шин
	Контрольный лист измерений к ПУ
	оценить

	- вулканизация шин
	Контрольный лист измерений к ПУ
	оценить

	- инспекция качества шин
	Контрольный лист измерений к ПУ
	оценить




*01 –  завод ПАО «НКШ»; 02 – ООО «НЗГШ»; 03 – ООО «НЗШ ЦМК»;
001 – номер выдачи разрешения;
2015 – год выдачи разрешения;
М – материалы;
** –  при анализе первичного и окончательного брака учитывать только код дефекта шин, который может возникнуть при использовании нового материала.


Продолжение Приложения 8

	Разрешение на выпуск продукции с применением опытного сырья РН №01/001 – 2015М*
	Лист 2

	

	Отметка о результативности (заполняется ОК завода):

	

Заключение: 



	Завод (ПАО «НКШ», ООО «НЗГШ», ООО «НЗШ ЦМК»)
	
	Согласовано: Заместитель директора (по качеству)
_______________________(Ф.И.О., подпись, дата)

	
	
	
	Телефон: 

	Отметка о результативности (заполняется ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама»):

	Заключение: 





	Заключение об одобрении* (заполняется ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама»):

	
      Одобрено
      (предварительно)
	        Целесообразно проведение широких производственных испытаний

        Инициирование согласования с потребителем-автозаводом

	
       Не одобрено
	      Разработка корректирующих мероприятий:

Срок: до «_____»__________ 20     г.

	
       Отклонено
	     
      Нецелесообразно проведение широких производственных испытаний.



	Заключение об одобрении** (заполняется ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама»):

	
      Одобрено
	Внести изменение:
-   в «Перечень сырья и материалов, применяемых в производствах предприятий КAMA ТYRES» (ответственный – _________________).
     в Паспорт изготовителей сырья и материалов (ответственный – ________).
     в «Перечень поставщиков/изготовителей, одобренных к заключению договоров на закупку сырья и материалов» (ответственный – _____________).
     в «План входного контроля сырья и материалов, применяемых в производстве шин» (ответственный – ________________).


	
       Не одобрено
	      Разработать корректирующие мероприятия (ответственный – ______, срок:  _______).
      Разработать программу развития (ответственный – ______________, срок: _________).
      Проведение повторной процедуры одобрения.

	        Отклонено
	     Отказ в применении нового сырья в серийном производстве.



	Согласовал:
	Утвердил:

	Главный технолог – начальник ОРСиМ
ООО «НТЦ «Кама»


___________________Ф.И.О.
(подпись)
"______"_______________20    г.
	Заместитель директора ООО «УК «ТН-НХ» 
по технологии и НИОКР –
Исполнительный директор ООО «НТЦ «Кама»

___________________Ф.И.О.
(подпись)
"______"__________________20    г.




Примечание:
*  заполняется по результатам ОПИ
** - заполняется по результатам ШПИ

Приложение 9
Справочное 

Перечень потенциально возможных изменений и требования к РРАР

	Потенциально возможные изменения в производстве по:
	Наименование изменений

	Действия изготовителя сырья/ материалов

	Технологии
	- изменение технологической схемы
	Направление
информации для РАРР


	
	- изменения технологических параметров по НД
	

	
	- изменение в катализаторной системе
	

	
	- смена инициаторов, стопперов, буферных систем или др. в зависимости от процесса производства
	

	
	- плановые остановы технологического оборудования на капитальные ремонты. Запуск производства после планового ремонта
	Уведомление

	Сырью
	- применение нового сырья – аналога серийному сырью
	

	
	- применение нового сырья, ранее не применявшегося в производстве
	Направление
информации для РРАР

	
	- использование серийного сырья с новой площадки производства
	Уведомление

	
	- изменение выпускной формы продукта, упаковки
	Направление
информации для РРАР

	Оборудованию
	- модернизация производственной площадки, связанная со сменной технологического оборудования
	Уведомление

	
	- внедрение нового технологического оборудования, связанное с изменением качества процесса
	Направление
информации для РРАР
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	Одобрение сырья и материалов
	СТП-ШК-31-2019

	
	
	Редакция 7

	
	СИСТЕМА МЕНЕДЖМЕНТА КАЧЕСТВА
	Изменение 0
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	Одобрение сырья и материалов
	СТП-ШК-31-2019

	
	
	Редакция 7

	
	СИСТЕМА МЕНЕДЖМЕНТА КАЧЕСТВА
	Изменение 0





	Актуальная версия документа расположена на портале KAMA TYRES – Локальные нормативные акты
	Стр. 16



Лист регистрации изменений
к СТП-ШК-31-2019 «Одобрение сырья и материалов» (редакция 7)

	
Изменение №
	Номер листов (страниц)
	Дата введения

	Подпись ответственного и дата внесения изменения

	
	заменённых
	новых
	аннулированных
	
	

	1
	7
	-
	-
	20.07.2020
	п/п
20.07.2020

	Поправка 1
	1-26
	-
	-
	17.02.2023
	Рябцева Л.В.,
22.02.2023
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HwxHuii KOTOHTUTYII, IO BCEMY
CTaHIapTy

AKTyasbHas BepcHs JOKyMEHTa
pacnosnoxena Ha noptaine HXK —

AKTyasbHas BepcHUsl JOKyMEHTa
pacnosnoxena Ha nopraie KAMA

Hokymentet OCMKHA TYRES - JlokanbHble
HOPMAaTHBHbIE AKThI
ITo BCceMy TEKCTy cTaHAapra K KT
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ITAO «TataedTHY
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ITAO «TataedTs): YOC vaC
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(ITJC) na npeampustusax KT»
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oIpa3iesieHus 000 «HTI] «Kama» T'opernosa D.A. (49-79-65)
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AxTyanpHas Bepcus JoKyMeHTa pacrnionokeHa Ha moptaie KAMA TYRES-JlokanbHble HOpMAaTHBHBIE aKThI

[okyMeHT co3aaH B anekTpoHHow copme. Ne 856/15-MexAHX-HTL, ot 17.02.2023. NcnonHutens: MoxHaTkuHa O.IM.
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AMATYRES OnoOpenue cbIpbs © MATEPHATOB CTII-IIK-31-2019
- o b P Penaxumus 7
CUCTEMA MEHEJVKMEHTA KAYECTBA W3menenue 0

1. OOmmue mookeHus

1.1. Hacrostuii cTanmapt onpeaenser MopsaaoK IpOBeACHUS IPOLEAYPhl 0J00pEHUs CHIPhS U MaTEpUajoB,
MPUMEHSEMBIX B TIPOM3BOJICTBE IMIMHHOW MPOAYKIINH (JIajiee - ChIPhE).

1.2. Crannaprt paszpabotan ¢ yuétom tpedoBanuii ISO 9001, IATF 16949, ISO 45001, ISO 14001, TpeboBa-
HUM oTpeduTenei muH (aBTo3aBoa0B), PykoBoactea PPAP.

1.3. TpeOoBaHus cTaHAapTa PACIPOCTPAHSIFOTCS HA JICITEIBHOCTD:

—  ITAO «HKII», OO0 «H3I'l», OO0 «H3II IIMK»: HCTIOTHUTEIBHBIN TUPEKTOP, 3aM. THPEKTOpa (110
KaueCTBY), 3aM. TUpeKTopa (1o mpou3BocTBy), OK;

— 000 «HTL «Kama»: ucnonautenshsiii nupexkrop OO0 «HTL «Kamay» (nanee — MCIOMHUTEIBHBINA 11~
pexktop OO0 «HTII «Kamay), rmaBubIH TexHONIOT — HadanbHUK OPCHM (maiiee — TJIaBHBIH TEXHOJIOT), TITABHBIHA
KoHcTpykTop, OPCuM, KTOJILL, KTOI'L, M1I1;

— 000 «YK «TH-HX»: TOIITY;

— 000 «T]/l «Kamay: 3aMecTuTe s IUPEKTOPA IO obecredeHuio mponsBoacTaa, OIITMILI, OOII, LIIIC;

— CHO 000 «YK «TH-HX» I1OB: YOC (manee — YOC CLIO LIOB).

1.4. Ilepeunu cokpalieHuii, ccbulouHOM ToKkyMeHTauy, myHkToB ISO 9001 u IATF 16949, ISO 45001, ISO
14001 u nOKyMEHTOB MTOTPEOUTENEH, COEPIKAIINX CIIEUPUIecKre TpeOOBaHMS K OMICHIBAEMON NIEATENFHOCTH, B
pa3BUTHE KOTOPBIX pa3paboTaH NaHHBIN CTaHIApT, NpuBeacHb! B [Ipuiioxkenun 1.

1.5. TIpouenypa ogoOpeHHs MPOBOIUTCS C IEBI0 OLICHKH BIUSHUS XapaKTEPHCTHK OIBITHOTO CHIPhS HA Xa-
PaKTEPUCTUKY IIIMH, CHIDKCHUS PICKA TIOCTaBKU ChIPhsi HECTAOMIIBHOTO Ka4eCTBa, HE COOTBETCTBYIOIIETO YCTAHOB-
JICHHBIM TPEOOBAHHUSIM.

1.6. IToctaBka ceipest u MatepuanoB B [TAO «HKII», OO0 «H3I'y», OO0 «H3UI IMK» 6e3 momyueHus
01I0OpeHns HEe JTOMyCKaeTcsl.

1.7. Ipouenypa 0100peHUs MPOBOIUTCS IS

— HOBBIX HHTPEAMEHTOB PE3NHOBBIX CMECEi, KIIeEB, CMa30K, H30JUPYIOINX COCTABOB;

— HOBBIX aPMUPYIOIINX MaTEPUATIOB: TEKCTHIBHOTO KOPAa, METAIIIOKOpAa, OOPTOBOH MPOBOJIOKH;

— HOBBIX U3TOTOBUTEJICH, MPOU3BOJISIINX TPAAUIIMOHHOE CHIPHE;

— HOBBIX BUJIOB uedepa, 05131, TPOKIIQJ0YHBIX MATEPHATIOB;

— TpPaJHMIMOHHOTO CHIPhsl C HOBBIMH (M3MEHEHHBIMH) XapaKTepUCTUKAMM;

— COCTaBOB JJIsl YUCTKH Tpecc-popM;

— JIpyTUX BCIIOMOTATEIbHBIX CPECTB JUIsS MPOU3BOJICTBA, KOHTAKTUPYIOIIUX C MMPOMEKYTOYHBIM UIIH TOTO-
BBIM IIPOJYKTOM.

1.7.1. Tlpouenypa o100peHUs OCYIIECTBISIETCS KaK B CEpUHHOM MPOHU3BOCTBE, TAK M MPH OCBOCHUH HOBBIX
mH (CTII-HXK-34).

1.8. Ilpouenypa ogoOpeHUs] HHUITUUPYETCS:

— €CIU TPEATOoNaraloTcsl TEXHHYECKUE, SKOHOMUYECKHE, MAaTepHUaIbHO-TEXHHUYECKUE, TEXHOJIOTHYECKUE,
9KOJIOTUYECKHE, 3/I[PABOOXPAHUTEIBHbIE MPEUMYIIIECTBA OT TPUMEHEHHS OMBITHOTO CHIPBS;

— pu HeOOXOIUMOCTH PaCIIMPEHHUs TUHEHKH U3rOTOBUTENEH (B TOM YHCIIe UIMIIOPTO3aMELIECHHUE);

— JUIS1 HAMMEHOBAaHWUH CBIPhSl M MAaTEPHAJIOB, 10 KOTOPBIM 0100pEHO MEHEE TPEX U3rOTOBHUTEINEH;

— JUIs albTEPHATHBHBIX HAMMEHOBAHMH CBIPbS U MATEPHAJIOB HA OCHOBE PE3yJIbTaTOB MapKETHHIOBBIX UC-
CJIEJIOBAaHUM U MOPYUYECHUI TEHAEPHON KOMUCCHH;

— B Ccy4yae HEOOXOJUMOCTH OIIEHKH H3MEHEHHUS B TIPOU3BOJICTBE M3TOTOBHUTEINS CHIPHS B 9aCTH TEXHOJIOTHH,
000pYAOBaHHS WIIN COCTABA CHIPHS;

— TIpU U3MEHEHHHU B 3aKOHOJIATENBCTBE.

1.9. Ilpormenypa omoOpeHUs BKIIIOYAET B ¢e€0s1 CIIEIYIONTHE ITaITh:

—  maboparopusie ucnsitanus (JIN);

—  CaMOOIIEHKa M3TOTOBUTEIS, ayAUT U3TOTOBHUTENS (IIPH HEOOXOIMMOCTH);
—  ONBITHO-TIpOMBINIUIEHHBIE ncnbiTanus (OI1N);

—  mupokue npousBoacTBeHHbIe ucnbiTanusg (LITHN).
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1.9.1. Jlorryckaercs mpoBeACHUE TPOIIEAYPHI OJ0OPEHUS 10 YIPOIICHHONW cxeMe (C MCKIIOYCHHEM OJIHOTO
WJIM HECKOJIBKUX ITAIOB, YKA3aHHBIX B 1. 1.9) myis:

— TPaJULIMOHHOTO CHIPHS, HE IOCTABIISBIIETOCS B IPOM3BOACTBO OoJiee 2-X JIEeT, WIIM U3TOTOBJIEHHOIO B YCIIO-
BHSIX M3MeHeHHUH B ipon3BoicTse. [1pu aTom mpoBoauTcs LTI ra kaxxmom 3aBome (ITAO «HKII», OO0 «H3I 'Ly,
000 «H3II IIMK»);

— I CBIPBS U MaTeprajoB, Meomux ko ¢pupmel «Continental» (B pamkax nmoroBopos ¢ ¢. «Continentaly)
U peKOMEHA0BaHHBIX K mpuMeHenuo B OO0 «H3II [IMK».

1.9.2. Pemenue o BeIOOpE CXeMbI OJJOOpEHHS K HEOOXOJMMOCTH pa3padOoTKu 0a30BOM crienupUKaINY TPHHHU-
maet riaBabIi TexHosor OO0 «HTL «Kamay ¢ yaeToM pHCKOB.

1.9.3. 3aknrouenue no pesyinbpratam JIW sBnsieTcss OCHOBaHMEM MPUMEHEHUS OMBITHOTO CHIPbS B MPOU3BO/-
ctBe muH Ha ctagnu OITH.

1.9.4. 3axnrouenue no pesynbratam OIIU sBisieTcs ocCHOBaHHEM MTPUMEHEHUS OMBITHOTO CHIPhS B TIPOM3BOI-
cTBe IMH Ha ctaguu HITIN.

1.9.5. Pa3pernienue Ha BBITyCK MPOAYKIMH C UCIIOJIE30BAHUEM OIBITHOTO CHIPBS C 3aKII0UeHHeM 00 ofoope-
Huu 110 pe3ysbratam LITTN sBiasroTCs 0CHOBaHWEM MPUMEHEHUS OIBITHOTO CHIPhs B CEPUITHOM MPOU3BOJICTBE IIUH.

1.10. PemieHust B CTOPHBIX BOMPOCAX, BO3HUKAIOIINX B IMPOIECCE OOOPEHHS CBHIPhsl M MaTEPUAIIOB, TPUHU-
MAarTCsa Ha COBCHIaHHUAX IIO 00€eCIICYEHUTO ChIPbEM U YCTAHOBJICHHBIX ITJIAHOBBIX MnokKaszaTeJiell IIMHHBIX 3aBO10B

(CTII-HXK-19).
1.11. He momyckaercs npoBeAeHUE MPOLECAYPHI 0J0OPEHUS OTHOBPEMEHHO JABYX U 00Jiee BUIOB CHIPhS B OJI-

HOM IIIMHE.

1.12. OTBETCTBEHHOCTh 3a COAEPKAHUE HACTOALIEIO CTAHAAPTa HECET UCHOJHUTENbHBIA aupekTop OO0
«HTL «Kamay.

2. TepmuHbI U onpeaeIeHUs

2.1. Onobpenne ChIpbsl — 3TO MPOIEAYpa MOTYUCHUS pa3pellieHrs] Ha UCIOIb30BaHUE B CEPUMHOM TIPOU3-
BOJICTBE IIIMH C MPUMEHEHUEM OIBITHOTO CHIPhSI.

2.2. Cbipbe — ChIpbEBbIE MPOIYKTHI, XUMHUECKOE CHIPhE, apMUPYIOIINE MaTepHabl U KOMIUIEKTYIOIINE U3-
JleITusi, HEOOXOJUMBIE JIJIsl IIPOU3BOJICTBA LIHH.

2.3. HoBoe CbIPb€ — CBIPBE, PAHEC HE MPUMCHABIICECS B IIPOU3BOJACTBE IIIHUH WJIM TEXHUYECCKUEC XapaKTEPpU-
CTHUKHU KOTOPOT'0 OTJIMYAIOTCA OT XapaKTCPUCTUK TPAJUIITMOHHOTO CBHIPHA, IPUMEHAIOUICTOCA B IIPOU3BOJICTBE.

2.4. TpaaMLMOHHOE ChIPbE — ChIPhE C U3BECTHBIMU XAPAKTEPUCTUKAMMU, BKIFOUEHHOE B IericTByromui «Ile-
peueHb ChIpbS U MaTepUalioB, MPUMEHSIEMbIX B MPOM3BOJACTBAX INMHHBIX 3aBo0B mpeanpusituii KAMA TYRES
(Ilpnnoxenue 2).

2.5. HoBblii H3roTOBUTEb — U3TOTOBUTEIIH TPAAULIMOHHOI'O ChIPbs, HPOAYKIUA KOTOPOI'o paHEC HE UCIIOJIb-
30BaJ1aChb, UJIX O,Z[O6p€HI/Ie C KOTOPpbIM ObLIO AHHYJIMPOBAHO.

2.6. OnbITHBII 00pa3en — 00pasell ChIphs, MPEAHA3HAYCHHBIN JIJIS POBEICHUS JTA0OPATOPHBIX UCTIBITAHUM.

2.7. OHLITHO-HPOMLIH.UIQHHLIE HCNBITAHUA CBIPbA — BBIITYCK U UCIIBITAHUA OITBITHOH napTuv NpoaAyKIun
C IPUMEHCHHUEM OIIBITHOT'O ChIPbA HAa OCHOBAHUU Pa3pCIICHHA Ha BBIITYCK NPOAYKIIUU ITPU MOJIOKUTECIbHBIX PE3YJIb-
TaTax I10 na6opaTopHmM HCIIBITAHUSAM.

2.8. lllupokue NpoU3BOACTBEHHbIE UCNBITAHUS CHIPbS — BBITYCK U UCTIBITAHUSI CEPUMHBIX IIMH C IpUMeE-
HEHHEM OTBITHOTO CHIPhS HA OCHOBAHUHU Pa3pelIeHUs Ha BEIMYCK IIIWH C TPUMEHEHHEM OIBITHOTO CHIPBS MIPH MOJI0-
KUTETHHBIX Pe3yIbTaTaX OMBITHO-IPOMBIIIICHHBIX UCTIBITAHUH.

2.9. Cneundukanus — HOpPMaTUBHBIA JOKYMEHT, PETIaMEHTUPYIOIUI KaueCTBO CHIPhS C yUETOM TpeboBa-
HUH 3aBOIOB ¥ METOBI €I'0 UCILITAHNHN.

2.10. PaspemeHne Ha BBIIYCK IIUH ¢ IPUMEHEHHEM ONBITHOIO CHIPbA — TOKYMEHT, PETJIaMEHTUPYIOIINH
MPUMEHEHHUE CHIPbSI B YCTAHOBJIEHHBIE CPOKH, B OIIPEICICHHOM 00bEME U B COOTBETCTBYIOLIEM aCCOPTUMEHTE IIKH.
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3. IliaHupoBaHHe MPOBeEHHs MPOLENYPHI 0100pPEeHHsI ONBITHOTO CHIPbSI

3.1. IIpouenypa og00peHUs OMBITHOTO CHIPhS NIPEJICTaBlIcHa B TadmuIe 1.

mbITaHui  (IpH HEOOXOUMO-
CTH)

Tabmuma 1
Ne . . Tpe6oBa-
Baok-cxema JeiicTBHe OTBeTCTBEHHBII JlokymeHT
n/n HUS
1 2 3 4 5 6
Hauano 1. Muunnuuposanne mporecca 000 «T[ «Kamay» . 3.2- ITucemo-3asBKa
o00peHust (OIITML, OOII), 321
000 «HTL] «Kamay, nc-
TIOJTHUTENIbHbIE TUPEK-
TOpa 3aBOJIOB,
H3rorosurenb
1.1 Ananuz norenumanbHoro mpe- | TO, YOC CHO OB, .. 3.3- 3aKiII0ueHHUE O 11eNIeCO00Pa3sHOCTH
HMYILECTBA OT HPUMEHEHUS OPCuM, OO0 «TA 33.1 MIPOBEJICHUS OIOOpPEHHSI  ONbIT-
OIBITHOT'O CBIPbS «Kamay (OIITMLI, HOTO CBIPbs (3aTpaThl). OpHEHTH-
OO0II) POBOYHas OIeHKa YD HEKTUBHOCTH
OT IPUMEHEHHS OIBITHOTO CBIPbs
1.2 IIpunsatue pemieHus: o neneco- IJC KT (o Bompo- m 3.3.2, Iporokon ITAC KT
o0paszHocTH cam nossiieHus npo-  [[I-CK-HXK-15
U3BOAUTENLHOCTH
TpyZAa U ONTHMH3ALIUH
3arpar)
1.3. Pazpabotka, cocraBieHue, co- OPCuM .. 3.4-3.8 | I'paduku omoOpeHust ChIpbsi 1 Ma-
IJIACOBaHNe, YTBEpP)KICHHUE, aK- TEpPHAJIOB.
tyanu3zauus ['padukos 1o 3aBo-
JaM
14. Pacuer 3atpaT Ha H3roTOBIIEHUE OK 3aBona .. 3.9- CMeTa MOBBIIICHHBIX 3aTpaT
OIIN u LI 3.9.1
1.5. Opranuszanus MIPOLE Ty Pl OPCuM . 4.1- Tunosas mporpamMMa UCIBITAHUH.
o100peHus chipbsi. PaspaboTka 4.2.1, BasoBas crienudukanms.
6a3oBoii crerupuKannum CTII-HXK- | Iucemo-3asBka B OO0 «T[I
133 «Kamay.
2. Iposenenue JIN. OdopmneHue OPCuM, ILIL 3aka3 Ha JIN
U aHAJIU3 pe3yJIbTaTOB 410} 4.3-43.1
2.1. Iposenenue OIIM wnenecoo6- (McnomHUTENBHBII AUpPEK- ILIL 3axmouenue o JIN
pasHo? top OO0 «HTLl «Kama»| 4.4-44.2
2.2. DopMUpOBaHUE KOMILIEKTA J0- W3roroBurens .. 4.5- Komrutext nokymenros (PPAP).
xymeHToB (PPAP), 3anmonnenue 452 Ankera «AyauT  Tporeccay.
AHKEThI CAMOOIICHKH I1nan meponpusiTuit
3. VHnumupoBaHue IMPOBEIEHHS OPCuM ma. 5.1-5.3 | IluceMa-3asBKH Ha 3aKyNKY ChI-
Ol pbs U IUIAHUPOBAHHUE IPOU3BOJ-
v crBa. OmbITHAs crenu(UKAIHs.
d PenenTypHas kapTa
3.1 Pacuer HOpM pacxona ChIpbs U TO OO0 «YK «TH- - HopMel pacxona ceIpbsi B MaTepHa-|
m 51 MaTepHasoB HX» JIOB Ha MPOU3BOZCTBO IIHH
If—f:l 3.2. IIpoBeneHre BXOMHOrO KOH- OK 3aBogma, LIIIC, LI 5.4- 3aka3. AKT 10 CIHCaHWUIO/ BO3-
Omonero He onoBpero TpoJis. AHaIM3 TOJYYEHHBIX OPCuM 542 BpaTy HECOOTBETCTBYIOLIEH MpO-
onotpen pe3yIbTaToB nykoun.  [TuceMo _Ha  Bo3BpaT
HECOOTBETCTBYIOIICH MPOAYKIUH
3.3. TToaroroska OpraHu3aluu OPCuM ILIL. 5.5- PH
OIN 5.5.1
34. Opranuszanus OIIN 3am. qupekropa (1o ILIL 5.6- Pacniopsxkenue (ciyxeOHast 3a-
»(_Koney KauecTBy) 3aBona 5.6.1 nucKa) 1o 3aBofy
3.5. IIposenenue OITN OK 3aBozna, OPCuM, m.am. 5.6.2- 3akassl Ha riposezienue OITH. ITpo-
KTOT'II, KTOJIII 5.6.4 TOKOJIbI UCIIBITAHUI.
3.6. OdopmiteHne U aHaIH3 Pe3yib- OPCuM, OK 3aBoza .. 5.7- Ortuer no PH ot 3aBozos.
tatoB OIIN 5.74 TexHudeckuii oTueT
3.7. Iposenenne LIIIN uenecoo6- |(McnomHuTenbHBI Aupek-| ML 5.8- 3aKiIoueHNe O LeIecoo0pasHo-
pazHo? Top OO0 «HTIL] «Kamay, 5.8.1 ctu npoesenus LITTH.
coBelllaHKe o obecrede- IMluceMoO ¢ peKOMEHIAIUsIMU K
HUIO CBIPEEM M YCTaHOB- JanbHenIel nepepaboTke ocTaT-
JICHHBIX IUIAHOBBIX ITOKa- KOB PE3HHOBBIX CMeceil Wi 1o-
3aTerneil IMHHBIX 3aBOIOB] nyhabpukaToB
3.8. CormnacoBanue ¢ THOTpeOHTe- ONnOLI m 5.8.2, Vi3Bemenne 00 M3MEHEHHSIX K
JISIMM BO3MOXKHOCTH  BBIITYCKa CTII-HXK- | manke PPAP
MPOJYKLUMH C HCIOIB30BAHHEM 30
OIIBITHOT'O CBIPBSI
3.9. Opranuzanus TIPOBEICHUS OUnOII CTO-HTL- | TexHuueckuii OTYET MO pe3yibTa-
JIIN n sKcrTyaTallMOHHBIX UC- 14 TaM JIJI 1 3KCITyaTallMOHHBIX

HCTIBITAHAIA
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Biok-cxema Ne JeiicTBue OTBeTCTBEeHHBIIH Tpedosa- JlokymeHT
n/n HHS
1 2 3 4 5 6
3.10. | IIposexnenue aynura M3roroBu- OCMKuA CTII-IIK- | Ouenka Wsrorosutens. IIpoto-
Tes1st (Ipy HEOOXOTMMOCTH) 11 KOJI COBELIaHUs 0 PaccMOTpe-
HHIO Pe3yIbTaToB ayuTa
4. MHunuupoBanue  MpoBeNEeHUs OPCuM .. 6.1- IuceMo-3as1BKa Ha 3aKYIIKY ChIPbSL.
1IN 6.2.1 Cepuitnas cnemmgukamst. PH
4.1. IIpoBenenne BXOAHOTO KOH- OK 3aBoga, IIIIC, mi. 6.3- 3aka3. AKT MO CIIMCaHHIO/BO3BPATY
Tpossi. AHaJU3  IOJYYEHHBIX OPCuM 6.3.1 HECOOTBETCTBYIOLIEH IPOIYKLIMH.
pe3yIbTaToB IluceMO Ha BO3BpaT HECOOTBET-
CTBYOLIEH MPOIYKLIUU
4.2. Opranuszauus HITTN 3aM. aupekropa (1o ILIL 6.4- PacniopsokeHue Ha TnpoBeleHUE
KauecTBy) 3aBoza 6.4.1 LIITH, cyxeOHast 3amHCcKa
4.3. IIposenenue LTI OK 3aBoaa, KTOJII, m 6.4.2
KTOI'ml
44. Amnamus pesynsraToB HITTH. OK 3aBopa, .. 6.5- Ortuer nmo PH. Pacniopsoxenue Ha
IJIaBHBINA TEXHOJIOT 6.5.2 npouienue PH.
OO0 «HTL] «Kamay, OP-
CuM
OPCuM, IMuceMO ¢ pekoMeHIaUUsIMH K

JanbHelel nepepaboTke ocrar-
KOB PE3UHOBBIX CMECEH MM Mo-

ny¢abpukaro
5. Ipunstue pemenus 06 onobpe- | McnomHuTeNbHBIN 10- L1 6.6- PH c 3aximroueHuem. CeneHus 06
HUU CBIPbS pexTop 6.6.4 0JOOPEHUH CHIPBSI.
000 «HTL «Kamay, [lepeueHp ChIpbsi U MaTepUaoB,

TIPUMEHACMBIX B IIPOU3BOJACTBAX
IMWHHBIX 3aBOJIOB HpeI[HpI/ISITI/Iﬁ

KAMA TYRES
5.1. Koopaunauus paboT mo paspa- I'naBHbIi TEXHONIOT 1. 6.6 [InaH KOpPPEeKTUPYIOIIUX Mepo-
0OTKE KOPPEKTUPYIOIIUX MEPO- 000 «HTL «Kama» NpUATUI
npusituid. KoHTposb BbINOJIHE-
HUSL.
6. DopMUpOBaHUE U BHECEHUE U3- OPCuM .. 6.7- KomrutexT nokymentoB (PPAP)

MEHEHHMH B KOMIUIEKT JOKYMEH- 6.8.5
T0B PPAP 110 pesynbraram npo-
BEJCHUs INpoLenypsl oxolpe-
HUS

3.2. HunuupoBaHue mpouecca HauuHaeTces ¢ nogadu nucbMa-3asBku B aapec OO0 «HTL «Kama» Ha nipo-
BEJICHUE TIPOIICIYPhl 0JI00PEHHUS ChIPhs, HANpaBisieMoro M3roTroBuTesieM Chipbs MM OgHUM U3 npeanpustuii KT:
000 «T[ «Kamay, 3aBoraMmu B IpOU3BOJIBHOM opMe, C yKa3aHUEM clielyIonei nHpopMalnu: U3roTOBUTEb, KOH-
TakTHOE U110 MI3roTOBHUTENS, HAMMEHOBAHHUE, COCTAB WIIA CTPYKTYPa CHIPhSI, TOKA3aTEIN Ka4eCTBA (XapaKTePUCTHKU
CBIPBS1), 000CHOBaHHE 11€JIECO00Pa3HOCTH MPUMEHEHUSI.

3.2.1. IIpoueaypa omobpenus moxker O0b1Th mHUIIMUPOBaHa OO0 «HTL] «Kamay, eciii umeetcs MOTeHIIUAb-
HOE IPENMYIIECTBO OT MPUMEHEHUS HOBOTO CBIPhSI.

3.3. OPCuM roroBuT MaTepualibl IO OMBITHOMY ChIPBIO JJISl IPOBEICHHUS aHATN3a TOTEHIIUAIBHOTO IIPEuMy-
mecTBa (B TOM YHCIie BHEIPEHUE KOTOPBIX MPUBEAET K CHIYKEHUIO Ce0ECTOMMOCTH MIPOYKIIMH) U HAPaBJISIET UX B
TO 000 «YK «TH-HX», YOC CLO OB, OO0 «TJl «Kamay» (OIITML, OOII) mist opueHTUPOBOYHON OIIEHKH
HKOHOMHYECKOH 11eJ1eCO00Pa3HOCTH OT UX MPUMEHEHUSI.

3.3.1. 000 «T/J «Kama» (OIITMLI, OOII) mpoBoauT MpenBapuUTENbHBIA aHATH3 TTPOU3BOJCTBEHHONH MOIII-
HOCTH MI3roTOBUTENS C NIENBI0 YCTAHOBJICHHUS BO3MOXKHOCTH 00ECTIeUeHUS IIOTPEOHOCTH B YKa3aHHOM CHIpPBE.

3.3.2. Pemenue o 11es1ecoo0pa3HOCTH MPOBeIeHHs paboT MO 0100PEHUI0 TPUHUMAIOTCS C YIETOM MaTepHalib-
HOCTH (KpyIHBIE 00BEMbI/CyMMBI TIOCTABOK) M KPUTHYHOCTH ChIPhS JIJISl IPOU3BOJICTBA MIMH (MeHee 3-X M3TOTOBH-
Teneit aHanorugHoro ceipbsi) Ha coBemanuu [1JIC KT (IT-CK-HXK-15) ¢ npurnamenunem npeacrasureneir OO0
«HTL] «Kamay (riaBHBIN KOHCTPYKTOP, TaBHbI TexHoiIor OO0 «HTI] «Kamay), OO0 «YK «TH-HX» (TO IITY),
Y3C CIIO IIOB, OO0 «T/[ «Kamay (OITTMLI, OOII), 3aBoa0B (3aMECTUTENN JUPEKTOPOB (II0 KAYECTBY)).

3.4. OPCuM exerogno 1o 15-ro HOSOPs npenIecTBYIOIEro Toa (OPMHUPYET U HAIPaBIIET HA COTJIacoBa-
HUE BO BCE 3aMHTEpeCcOBaHHbIC cykObI «I'paduk o1o0peHust chipbs 1 MaTepraioy 1o 3aBoay (s [TAO «HKILy,
000 «H3I'l», 000 «H3LI IIMK» coorBerctBenHo) ([Ipuaoskenue 3, nanee mo texcry — ['papuk). [1pu dopmu-
poBanuu ['paduka He0OXOANMO YUUTHIBATh CPOKU MPOBEICHHS MIPOLEIYPHI COITIACOBAaHHS C aBTO3aBOIAMH-TIOTPE-
ourensimu. I'paduk yTBepknaercs B 2-x sx3emiuisipax aupekropom OO0 «YK «TH-HX» no 1-ro nexabps. Onun
sxzemiisip OPCuM HampasisieT COmpoBOIUTENBHBIM TMCHMOM 3aBOY.

3.4.1. ExexBapransHo OPCuM (npu HEeoOxoauMocTH) akTyanusupyet ['padux ¢ opopmiieHneM nosiCHUTEINb-
HOM 3aIIMCKHU-OTYETa O BHIIOJIHEHHH C 0O0CHOBaHNWEM HCKJIIOUEHHH, TOTIOTHEHUH U IEPEHOCOB CPOKOB.
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3.4.2. CormacoBaHre B YTBEPKACHHUE aKTyaTbHOU BepcrHu | padrka OCYIIECTBISIETCS B TIOPSAKE, YCTAHOBIICH-
HOM JU1sl TIepBOHavansHoro ['paduka.

3.5. OPCuM pasmemaer ['paduk ©Ha cereBom pecypce mno azapecy: H:\ForNTC\MartepuaJsbl\
OCuM\I'PA®UKMU 1 HampaBIsIeT BO Bce 3aMHTEpecOBaHHbIE CiTy k06! peanpustiii KT nHbopMamoHHOE MHCHEMO
0 €ro HAIUYUH,

3.6. IIpn HEOOXOAMMOCTH TpOIEIypa OJOOpEHHUS MOXKET WHHUIMHPOBAThCA BHe |'paduka Ha OCHOBaHWH
nucbeMa 3amecturens aupekropa OO0 «T/l «Kama» mo obecrneyeHn o Mpon3BOICTBA, HCIIOTHUTEIBHOTO TUPEKTOpa
000 «HTL «Kama» mo cornacoBanuto ¢ gupekropomM OO0 «YK «TH-HX» ¢ yBegoMieHHeM UCHOIHUTENbHBIX
TUPEKTOPOB 3aBOJIOB O MpoBeneHUH padboT BHe I paduka.

3.7. Ha ocHoBanmnu yrBepxaenHoro ['padpnka OPCuM nanpasisier B OUnOILl mepedeHs OMBITHOTO CHIPhS U
MaTepUasoB JJIs NPEIBAPUTEIBHOTO YBEIOMIICHHUS aBTO3aBOIOB-IIOTPEOUTEICH.

3.8. OK 3aBom0B IMPOBOIUT pacyeT 3aTpaT Ha 0I0OPEHUE CHIPhS.

3.8.1. Cmera NOBBILIEHHBIX 3aTpaT COIJIACOBBIBAETCS € MEpBBIM 3aMecTuTeneM aupexkropa OO0 «YK «TH-
HX» mo nmpon3BoACTBY U peanu3aluy, KCIOTHUTENbHbIME AupekTopamu 3aBona u OO0 «HTL] «Kamay, HauanbHU-
kamu TO OO0 «YK «TH-HX» u YOC CHO HOB u yreepxkaaercs nupexkropom OO0 «YK «TH-HX».

4. JlaGopaTopHble HCIILITAHUS ONBITHOTO CHIPhSI

4.1. Opranuszanusi NpOBEACHUS UCIIBITAHUI ONBITHOTO ChIPbs ocyuecTBisieTcss OPCUM B COOTBETCTBUU C TU-
MOBOM MPOrpaMMOi HCIIBITAaHU, KOTOpas yTBepKIaeTcs UConHuTeNbHbIM qupekTopoM OO0 «HTLL «Kamax. Tu-
MOBBIE TIPOTPAMMBbI UCTIBITAHUN pa3MelieHsl Ha ceteBoM pecypce 1o aapecy H:\ForNTC\OTuK/[\4 Tunossie mpo-
rpammbl HTI] Kama.

4.1.1. TunoBsie mporpaMMbI coriacoBbiBatoTcs ¢ HavanbHukoM I OO0 «HTL «Kamay, 3201 BITI MO PO
(mms OO0 «H3I'»), ¢ 3amecTUTENeM HCIIOTHUTEIBHOTO JupekTopa no kadecTBy (i [TAO «HKIID»).

4.2. OPCuM B 3asBke B agpec OO0 «TJl «Kama» ompeznenser He0OXOIUMOE KOJIHYECTBO Ja00OpaTOPHOTO
o0pasiia ONBITHOTO CBHIPhS C YKa3aHUEM CPOKOB mocTaBku coriacHo ['paduxy. OO0 «T/] «Kamay» (OIITMLI, OOIT)
nHpopMupyeT M3roToBuTENs O HAUaje MPOBEACHUS NPOIICAYPhI OJO0PEHNUs ¢ IPUIOKEHHEM 0a30BOi crienupuKa-
mmu (CTII-IIK-133) ans cornmacoBanust TpeOOBaHMIA K OTIBITHOMY CHIPBIO M METO/IaM €T'0 MCIIBITAHUH.

4.2.1. OnprtTHBIe 00pa3Itsl Chiphs mocTymnatT oT M3rotosutens B OO0 «TH «Kamay (LITIC) qnst orpaxeHus
B OyxrantepckoMm yuere. OO0 «T]] «Kamax (LIIIC) nepegaet 0Opasiibl OMBITHOTO CHIPhS CO BCEMH JJOKYMEHTAMHU B
000 «HTI] «Kamay.

4.3. JIabopaTopHbI€ UCTBITAHUS OMBITHOrO oOpasua ceipbs nposoasarcs B UL OO0 «HTL «Kama» B coot-
BETCTBUU ¢ TpeOboBaHusMU HJI Ha chipbe M METOMOB HMCIBITAaHHUH, 0a30BOH crielM(DUKAIIUH, THIIOBOM MPOTPaMMBI
ucnbiTanuil. st nposenenns ucneitannii OPCuM odopmisier 3akassl B UL (;1abopatopun). Cpoku mpoBeneHus
JIN nosxHb! OBITH He O0iee 40 paboyux AHEH C MOMEHTA MOCTYIUICHUS 00pa3iia CoO BCEMH JIOKYMEHTaMHU.

4.3.1. Pesynwsrater ucnertanuii M1 BHOCHUT B 3aka3. McnomHEeHHBIE 3aKa3bl MOIMUCHIBAIOTCS HAYAIBHUKAMU
naboparopuit ML (o npunamiexunoctn) u nepenatorcs B OPCuM anst ananusa.

4.4. OPCuM ananusupyeT pe3yibTaThbl UCHBITAHUN ONMBITHOTO O0pasla ChIPbS M COCTABISIET 3aKIIOYCHHE
(IIpuioskenue 4), B KOTOPOM OTPAXKAIOTCS PE3yJIbTaThl UCIIBITAHUN, OIICHKA CHIPbS, OCHOBHBIC XapaKTEPUCTHKH,
BBIBOJIBI O BO3MOKHOCTH npoBeaeHust OITN.

4.4.1. OTBETCTBEHHOCTb 3a IPUHSTHE PELLEHUS 0 BO3MOKHOCTU npoBeieHust OIIN HeceT UCTIOTHUTENbHBIN A1-
pexrop OO0 «HTII «Kamay. Kommto 3akmouenust (6e3 [Ipmmoxkenuit) OPCuM manpasnser MzroroButento (1o 3a-
pocy).

4.4.2. OnektpoHHasi Komua  3akimoueHust  pasmemiaercss  Ha - gucke: H:\ForNTC\MartepuaJbi\
OCuM\3AKJIFOUYEHMWA ¢ peructpanueii B «KypHaje perucTpaliii 3aKIF0UeHHH O TA00PaTOPHBIX HCTIBITAHUIX)
no ¢opme 1 lpuaoxenus 5 (na qucke H:\ForNTC\Martepuaisi\15-41 )KYPHAJIbI PETUCTPALIUN\15-47.3
ZKypHau perucrpanuu 3aKJI049eHU 0 1a00pPaTOPHBIX UCTBITAHMAX).

Crnemmanuctsl OPCuM HanpapisSiOT UCTIOTHUTEIBHBIM TUPEKTOpPaM 3aBOAOB (10 MPUHAIICKHOCTH), 3aMe-
crurento aupekropa OO0 «T]] «Kamay» 1o obecriedeHnto MPOU3BOACTBa MH(MOPMALIMOHHOE MMCHMO O HAIMYHMH 3a-
KJIFOUEHHUSI C YKAa3aHHUEM MECTOIOIOKEHUS €r0 JIEKTPOHHOM KOTIHH.

4.5. Ilpu nmonmy4yeHHH MONOKUTENHHOTO 3aKIIOYEHHS T10 JIAOOPATOPHBIM HCTBITAaHUSM 10 3anpocy OPCuM
N3roroButens:

— (opMuUpyeT 1 HaNpaBJISAET N0 IEKTPOHHOH MOYTE KOMIUIEKT JJOKYMEHTOB, HEOOXOIUMBIX JUIS OLEHKH BO3-
MO>KHOCTH BBITIOJTHEHHUS YCTaHOBIICHHBIX TpeOoBaHuii (Tabnuua 2);
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— MPOBOJHT CaMOOIICHKY Ha cooTBeTcTBUE TpeboBanusaM KT c 3anonHennem OnaHka aHKETHI «AyIUT MPO-
meccay (maiee - AHKeTa), pacronoxenHou Ha caiite OO0 «T[ «KAMA» https://www.td-kama.com/ru/ (CTII-1LIK-
11);

— paspabatsiBaeT 1 Hampasisier B OPCuM muiaH MeponpusITHii IO pe3yabTaTaM CaMOOIICHKH (TIPH HATMYUU
OTKJIOHCHHH) WJIH TTHCHMO O COTJIACOBAaHWUH OTKJIOHEHUH.

4.5.1. Ilocne morydeHust OT U3TOTOBUTEIS PE3yIBTATOB caMoolieHKH (¢ [lmanom mepomnpusituii mpu HE0OX0-
nuMoctu) criequanuctel OPCUM npoBosT MX aHaiu3 Ha MOJHOTY OTBETA, KOPPEKTHOCTh YKa3aHHBIX TaHHBIX, CO-
OmoeHue Bcex TpeOOBaHUH K 3aIIOJIHEHHIO U Pe3yJIbTaThl aHAIN3a JOBOIAT A0 H3TOTOBHUTEIS.

4.5.2. Pemenue 06 ycTaHOBIIEHUHU YPOBHS IPECTAaBICHHUS TOKyMEHTOB MPUHUMAET TIaBHBIN TexHoaor OO0
«HTL «Kamay. [1o ymom4aHuio NpuHUMAETCsl yPOBEHb MIPEACTAaBICHUS TOKYMEHTOB — 3 (Tabnuma 2), Ipu Heo0Xo-
JMMOCTH COTJIacOBBIBacTCSl ypoBeHb 2. [Ipn Heo0XoMMOCTH U3MEHEHUsI yPOBHSI IIPeACTaBICHUS MI3rOTOBUTEINb HH-
¢dhopmupyer OPCuM m0momHUTENBHO.

4.5.3. Ilopsimox ympaBnenus: Auketoit ycranosned B CTII-IHK-11.

Tabmuna 2
OBpasen/xokyment YpoBeHb NIpeocTaBIeHHA

1 2 3 4
1. ITucpbMo-3asiBKa Ha NPOBE/ICHUE MIPOLIETYPbI 0JI0OPEHUS ChIPbs I I I C
2. KauecTBO npogyKimu
2.1. Cepruduxar kayecTBa WIM NACHOPT C TEXHUUECKUMH XapaKTEPUCTUKAMU C I1 I1 C
2.2. CratucTHyecKue JaHHbIE 110 PE3yJIbTaTaM aHAIM30B U UCIBITAHUI C C I C
2.3. Konust macriopTa 6€30MacHOCTH CHIPbS I o I o
2.4. Konus ceprudukara ISO 9001 w/umu IATF 16949 o o o o
2.5. JIOKyMEHTBI, IOATBEPKAAIOIIIE U3MEHEHNE TPEeOOBaHM (TIPY HATMYUN) C I I C
3. KagecTBo mporiecca Ipon3BOACTBA
3.1. Kapra noroka nporecca (npu ycaoBUM HEOOX0UMOCTH ycTaHOBIIeHUS TpeOoBanuii 1o IATF 16949) C C I C
3.2. FMEA nporecca (IIpH ycIOBUH HEOOXOIMMOCTH ycTaHOBIeHUs TpeboBanuii mo IATF 16949) C C II C
3.3. UccnegoBanue NpUrogHOCTH/ BOCIIPOM3BOIMMOCTH MPOLIECCOB (TIPH YCIOBUU HEOOXOAUMOCTH YCTaHOBIICHUS
tpeboBanuii o IATF 16949) C C I C
3.4. IlepeueHs cpeaCTB U3MEPHUTEIEHON TEXHUKH C C II C
3.5. AHasi3 U3MEPHUTENbHBIX CUCTEM (IIPU YCIOBUM HEOOXOAMMOCTHU ycTaHoBJIeHUs TpedoBanuii o IATF 16949) C C I C
4. Cuctema obecrieueHHs KauecTBa
4.1. Ilnan xoHTpOIS C C II C
4.2. lokyMeHTaLHs 110 KBATU(PUKALHN TabopaTopHu C C I C
4.3. JlaHHBIC O COOTBETCTBHHU OCOOBIM TPeOOBAHHAM (TP HATUYHH) C C II C
Ycnosasle 0603HaueHust: I1 — npenocraisiercs Msrorosurenem; C — coxpansiercs y VI3roToBHTeIs M IPEIOCTABISIETCS] O 3aIPOCY HOTpeOUTeNs

[Mpumeuanue: * CoorBerctBue ceprudukaroB ISO 9001 u/mnu IATF 16949 ycraHOBIEeHHBIM TpeOOBaHUSIM (HaJIM4Me 3HAKa
akkpeaurtalnuu npusHanHoro wiena IAF MLA) npoepsiercs Ha caiite www.iaf.nu.

4.5.4 Tlpu mosyyeHUU TOJIOKUTEIBHOTO 3aKII0UEHHS 10 JabopaTtopHbIM ucnbiTanusiM OPCuM HaunHaet
(dhopmupoBath UcT «CBeneHus 00 0100peHuu chipbs» ([Ipuiioxenue 6).

5. OnbITHO-MPOMBINLIEHHbIE HCTIBITAHUS CHIPbS
5.1. Hns nposeaenust OII OPCuM paspabateiBaeT onbITHYIO cnenudukanuio Ha cbipse (CTII-IHK-133).

5.2. Ins npoeaenust OIU ceipbst B npon3Boactee OPCuM odopmitsieT u HarpaBiser:

— ©XKCHEAEIbHO MHCHMO HCIIOIHHUTENIBHBIM JUPEKTOpaM 3aBoj0B (KOMHUIO 3aMecTuTento nupekropa OO0
«T ]l «Kamay mo obecnieueHHI0 MPOU3BOJICTBA) C YKa3aHUEM 00BEMOB paboT, CPOKOB, MIM(POB PE3UHOBBIX CMecCeil;
JUTS TUTAaHUPOBaHUs U mofadn co cropoHsl OK 3aBona 3asBku Ha BKiIOUeHHe paboT B 1uiaH npowusBojctea (CTII-
HXK-19);

— MHUCBbMO-3asBKY B azpec 3amecturens aupekropa OO0 «T/] «Kama» o obecnieueHno mpou3BoACTBa (KO-
MUY UCTIOTHUTENBHBIM AUPEKTOpaM 3aBOIOB IO MPUHAIIEKHOCTH), B KOTOPOM YKa3bIBa€TCSl 00BEM OIMBITHOM Tap-
TUU CBIPbS, HEOOXOIUMBIHN AJISl OpraHU3alMy €ro OnpoOOBaHMs B MPOU3BoACcTBE. OOBEM ONBITHO-NPOMBIIIIEHHON
MapTUH HE JOJDKEH MPEBBIATh 3-XCyTOUYHON MOTPEOHOCTH CHIPBSI MM MUHUMAJIBHYIO TPAHCIIOPTHYIO HOPMY;

— OMBITHYIO crenn(UKAIMIO Ha ChIphe B aapec M3rotoBures;

— uHPOPMALMOHHOE MHCHMO O HAIWYHMU ONBITHON CreNU(HKALNU B aJpec MCIOIHUTENBHBIX JUPEKTOPOB
3aBo0B (110 MpHHAUIEKHOCTH), 3amectuTens aupektopa OO0 «T/l «Kama» o obecrieuernro mpou3BoacTea, TO
000 «YK «TH-HX»;

— PpEUeNnTypHYIO KapTy PE3MHOBOWM CMECH C IPIMEHEHNUEM OTIBITHOTO CHIPH (B CIydae M3MEHEHHs HOPM pac-
X012 OTIBITHOTO CBIPBS IO CpaBHEHUIO ¢ cepuitHbM aHanoroM) B aapec TO IITY OO0 «YK «TH-HX» ans pacuera
HOPM pacxofia ONBITHOTO CBHIPHSI.

5.3. Ilo pemennto rnaBuoro Texnonora OO0 «HTL «Kamay padotsr mo OIIM pa3pemiaeTcst IpOBOANTS:
— B PE3UHOBBIX CMECAX, OTIIMUHBIX OT cMecel Ipu nposeaeHuu JIN;
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— TIPU OTCYTCTBUH COTIACOBAHHOMW OMBITHOHN CrieNU(UKAIINH (J]0 MOMEHTA COTJIACOBAHU ), IIPH YCIOBUH CO-
riracoBanus ¢ M3rotoBurteeM nokasaTelieil KauecTBa.

5.4. 000 «TH «Kamay (OIITMLI, OOII) noBoxut o OPCuM u OK 3aBog0B HH(pOpMAIIHIO O MTOCTYIUICHUN
OTIBITHOTO CBIPBs sl mpoBeaeHuss OIIN. OPCuM nanpasiser mucbmo 3aBonam u LITIC i oTGopa OmbITHOTO ChI-
pbs Ha BxomHOH KOHTposh (CTII-1IIK-63).

5.4.1. OK IIMK u HIIC (1o mpuHAaIeKHOCTH) OCYIIECTRIIAECT 0TOOP 00pa3uoB ais nposeacaus 100%-Horo
BXOJIHOT'O KOHTPOJIS Ha COOTBETCTBHE TpeboBanusM HJI u omwiTHO# crienudukariu. [Ipu aToM odopmirsercs aBa
IK3eMITIsIpa 3aKkasa mo ¢opme, npusenenHoi B CTII-1K-63, ¢ ykazaHueM MapKUpOBKH «OTBITHAS) B IPABOM BEPX-
HeM yriy. [locnie mpoBeeHNs BXOIHOTO KOHTPOJIS OJMH 3K3EMIUIIP 3aKa3a C Pe3y/ibTaTaMu aHAJIN30B MepPeaeTCs
OK IIMK u LIIC 8 OPCuM.

5.4.2. B cny4ae BBISIBJICHHSA IO pe3yIbTaTaM BXOJHOTO KOHTPOJIS M MIPH MepepaboTKe HECOOTBETCTBUS OITBIT-
HOTO CBIPbS ycTaHOBIEHHBIM TpeOoBaHMsiM OPCHUM cocTaBsieT akT MO CIHCAaHUIO/BO3BPATy HECOOTBETCTBYIOIICH
MPOJYKIMU, eclu He npuHsTo apyroe pemieHue ([pusoxenue 7). Axr nampasisercs B OO0 «TJ| «Kamax»
(OIITML, OOII), korust B OK 3aBoma mis ganmpHeimei paboTsl. JlanpHen e AecTBUS C HECOOTBETCTBYIOIIIM
OTIBITHBIM ChIpheM coriacHo CTII-IIK-64.

5.5. Ilpu MONOXKUTENBHBIX pe3ysibTaTaX BXoHoro koHTposiss OPCuM B TeueHue 5 pabounx JHEH MOCIE BbI-
Jla9y 3aKa3a HampaBisieT 3aMEeCTUTEI0 JUpeKTopa (TI0 KadecTBy) 3aBojia pa3pelieHrne Ha BeImyck npoaykuuu (PH)
C IpuMeHeHHeM OTBITHOTO ChIpbs (JucT 1 Ilpuno:xkenus 8). B PH ykaseiBatotcs:

— mmdp peuenTa U pe>KxUMa U3rOTOBJICHUS PE3UMHOBONM CMECH C TPUMEHEHUEM OIIBITHOTO CBIPBS;

— 00BEeM OTBITHOW HapTHH CHIPBS;

— OTIMYHUTEIbHAS MAPKUPOBKA PE3MHOBBIX CMeceH, 10y (hadpHKaToB, TOTOBOH MPOLYKINY;

— T/I Ha mpoaykuuto u mporecchl (Ipu HEOOXOANMOCTH);

— ACCOPTUMEHT M KOJMYECTBO LIMH, B KOTOPHIX HCHBITHIBACTCS ONBITHOE CHIPHE (IIPU HEOOXOAMMOCTH), 3a
WCKJIIOYEHHEM THIIOPa3MepOB LINH, HAYIIMX Ha KOMIUIEKTALUIO aBTO3aBOJIOB.

5.5.1. Omextponnass komuss PH  pasmemaercs wa gmcke  H:\ForNTC\Marepuaabl\yY PCuM\
RN-Pa3pemienne Ha BbINYCK ¢ peructpanueil B «KypHaine peructpaluu pa3pelicHUid Ha BBITYCK» o ¢opme 3
Hpunoxenus S (Ha qucke H:\ForNTC\Matepuaasi\15-41 ’KYPHAJIbI PETUCTPAIMN\ 15-47.7. KypuHaa

perucrpanumn Qaspeme}mﬁ Ha BLIH!CK[.

5.6. Cpoxu nposenenust OIIN nomkHb! ObITH He O0siee 50 pabounx mHEH ¢ MomeHTa Bbitaun PH. J{s mpose-
nenus Ol OK 3aBonoB B Teuenne 5 padbounx qHel mocie Benauun PH roToBUT pacnopspkeHue ¢ yKazaHHEM I0-
psinka 1 00BbEMOB BhIITyCKa NPOIYKIIMU C IPUMEHEHHEM OIBITHOT'O CHIPhsI, ACCOPTUMEHTA IINH, B KOTOPBIX UCIIBITHI-
BAETCS OMBITHOE ChIPhE, OTIIMUUTEILHON MapKUPOBKH 10 IIepeAeaM Mpou3BoACTBa, T/ Ha mpoayKLuio U IpoLeccHl.
Pacrniopsixenne corimacoBbIBAIOT 3aMECTHTENh AUPEKTOopa (TI0 KauyecTBY), 3aMECTUTENb AUPEKTOpa (10 MPOU3BOA-
CTBY), [TOJNIMCHIBAET HUCTIOIHUTENBHBIN AUpeKTOp 3aBoa. JlomyckaeTcs MoANIChIBaTh PaclopshKEHNE 3aMECTUTEITIO
TUpeKTopa (TI0 Ka4eCTBY).

5.6.1. Pa3peraercs nmpoBoauTh paboTHI MO citykeOHoi 3anmucke oT OK 3aBoj10B 710 BBIX0/a pacopskeHust (B
CBSI3U C IPOM3BOJICTBEHHON HEOOXOIUMOCTBIO).

5.6.2. CompoBoxenue npouecca nposeaeHus OIIN ceipps ocymectsigercs OPCuM:

— 1o ITAO «HKIII»: copmectro ¢ KTOJIII OO0 «HTL] «Kamay, OK 3aBona;

— 1o OO0 «H3I'M», OO0 «H3UI IIMK»: coBmectHO ¢ KTOI'LLI OO0 «HTILI «Kamay, OK 3aBoa.

5.6.3. Unentudukanus pe3uHOBBIX cMeceid, ony(haOpHuKaToB, IIMH B MIPOLECCE U3TOTOBICHUS OCYILECTBIIS-
eTcs nexoM-u3rorosurenem 3aBoaa B coorBeTcTBuU ¢ CTII-HXK-27 u pacniopspkenuem (1. 5.6), pa36pakoBKa HIHMH
ocymectsisiercs: LIB 3aBosia ¢ HaHECEHHMEM Ha TO/IHBIC IMIMHBI IITAMII «OIBITHBIEY / «TOJACH». YIIpaBIeHUE HECOOT-
BETCTBYIOILEH POAYKIHMEHN BBITyCKa OCYIIECTBIsAETCS B cooTBeTCTBHM ¢ CTII-64.

5.6.4. lllunel, mpenHa3HaYeHHBIE U OTOOpaHHbIE [T ncnbITaHui, otripasisiroTest B UL OO0 «HTL «Kamay.
Ot60p mmH Ha ucneitanus npoBoguT OK 3aBoga. ocrtaska mumH B M1 OO0 «HTL] «Kama» ocymecTtsisiercsa B
cootBeTcTBUH ¢ CTII-HXK-65. McnbiTanus npoBOAATCS B COOTBETCTBUH C JACHCTBYIOIMMHU THIIOBBIMU IPOTpam-
MaMu UcnbITani (1. 4.1).

5.7. Tlo 3aBepmrenuto OITM OK 3aBomoB B Teuenne 10 paboumx gHe# BoigaeT 3akimtodeHue mo PH (muer 2
[punoxenus 8), cormacoBaHHOE C 3aMECTUTENIEM TUPEKTOpa (110 Ka4yeCcTBY) 3aBOJI0B, HA OCHOBaHUH KoToporo OP-
CuM roToBUT TEXHUYECKUN OTYET, B KOTOPOM OTPAXACT MOPAAOK BBIITYCKA ITPOAYKINWHN BKIIOYas MUCIIOJIb30BaAHHOC
obopynoBanue u T/, pe3ynbTaThl UCTIBITAHUH, PE3yJIbTATHI CTEHIOBLIX HCIBITAHWH MHUH (MIPH HAIMYHH), OUEHKY
CBIPBS, BRIBOJIBI O 1ieniecoo0pa3HocTy nposeneHus [T,
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5.7.1. Texamueckuii oT4eT OGOPMIIAIOT U MOAIMUCHIBAIOT crienuanuctel OPCuM, cornacoBhIBaeT TIIaBHBIN
texnosor OO0 «HTL] «Kamay» (u rmaBubIi KoHCTpYKTOp OO0 «HTL «Kamay — mo KOHCTPYKIMOHHBIM MaTepHa-
mam), yreepxaaet ucnomautenbabiil gupextop OO0 «HTL «Kamay. [Ipn He06X0AMMOCTH, OTYET TOTIOTHUTEINHHO
yrBepxaaercs HadanbHuKoM 3201 BII MO P®. Kormnsa Texnudeckoro otdeTa (COKpamieHHas ero Bepcusi) Ipru Heoo-
XOAMMOCTH HampassieTcsi I3roToBUTEIIO.

5.7.2. DnexTpoHHass  Komusi ~ JokymeHTa  pa3memiaercs Ha  gucke:  H:\ForNTC\Matepuajbl\
OCuM\OTYETHI c perucrpanueii B «KypHaie perucTpariii TeXHHIECKHX OTYETOB IO Pe3yIbTaTaM IPOU3BOJ-
CTBEHHBIX HcHbITaHU» M0 dopme 2 Ilpuiaoxkenns 5 (Ha nucke H:\ForNTC\Matepuaabi\15-41 KYPHAJIbI
PETUCTPAIINN\15-41.6 ZKypHaJ perucTpauuu TeXHU4eCKUX 0TYETOB 10 Pe3yJbTATAM POU3BOACTBEHHBIX
HCIBITAHMIA).

5.7.3. Crnenmanuctel OPCuM HampaBsSiOT HCIIOTHUTEILHBIM TUPEKTOPaM 3aBOAOB (110 IPHUHAIICKHOCTH),
3amectutento qupekropa OO0 «T/] «Kama» mo obecneueHno Npou3BOACTBAa HHPOPMALMOHHOE MMCHMO O HATUIUHU
OTYeTa C yKa3aHWEM MECTOMOJIOKEHHSI €ro JIeKTPOHHOH KOIHH.

5.7.4. Tlo pemenuto rnaBHoro Texnonora OO0 «HTL «Kamay TexHHYecKuil 0T9eT HomycKkaeTcss opopMIIsaTh
no oxonuanuu LITU (cooTBeTcTBYIOMIEE peleHne oTpaxkaeTcs B 3akiaroueHnu no OIIN).

5.8. Ha ocuoBanuu pesynbratoB OIIU, pe3yapTaToOB CaMOOIICHKH U3TOTOBUTEINS, aHAIN3a JOKyMeHTOB PPAP
ucnonaUTeNsHBIN nupexTop OO0 «HTL «Kamay» (¢ npusnedenuem criermanvctoB npeanpusatuii KT Ha coBema-
HUSIX 10 00ECIIEYEHUIO CHIPhEM U YCTAHOBJICHHBIX TNIAHOBBIX TIOKa3aTeleil WHHBIX 3aBOA0B, P HEOOXOIUMOCTH):

— omnpenenser nenecoodpasHocTs nposeneHus LITN, mabopaTopHO-TOPOKHBIX UCTIBITAHUNA, SKCILTyaTaIlH-
OHHBIX UCIBITAHUH IIWH;

— OmpenenseT 1ejIecoo0pa3HoCTh BhIIA4X PEIBAPUTEIILHOTO OJOOPEHHSI Ha BBITYCK MPOIYKIIUU C UCTIONb-
30BaHMEM OIBITHOTO CHIPHS;

— HWHAIUUpYeT (MPH HEOOXOANMOCTH) MPOBEACHHE ayAUTa U3TOTOBUTEINS B COOTBETCTBUHU C TPeOOBaHHUSIMH
CTII-LIK-11;

— ompenenseT J0CTaTOYHOCTh IPUHATHIX W3TOTOBUTENIEM MEPONIPHUSTHIL IO PE3yIbTaTaM CAMOOLICHKH;

— ompenenseT He0o0X0AUMOCTb Pa3paOOTKH IIPOTPAMMBbI Pa3BUTHSI H3TOTOBUTEILS;

— JlaeT peKOMEHAINNH K TajbHEHIIel mepepadoTKe OCTAaTKOB PE3MHOBBIX CMecel wiu oty padpukaToB (Ipu
HEOOXOJIUMOCTH), OCTATKOB OIIBITHOTO CHIPBSI.

5.8.1. OTMeTKa 0 IPUHATOM pellleHnH npocTasisiercs cneunanucraMu OPCuM B 3akiroueHNH O Lesecoo0-
pasHoctu nposenenus LUTIN (Ilpunoxenue 8). 3axmouenne Hanpasisercss OPCUM HCIIOTHUTENBHBIM TUPEKTO-
paM 3aBoj10B (110 IPUHAICKHOCTH), 3amecTuTeo nupekropa OO0 «T/l «Kamay mo obecrieueHHI0 TPOU3BOJICTBRA.

5.8.2. B ciryuae npenBapuTeNbHOrO 0J00OpEHHs HA BRIITYCK MPOAYKLUH C HCIOIB30BAHMEM OIBITHOTO CHIPHSI
nH(pOpMAaIUs 0 IPUHATOM penieHun (3akmoderne) goBoautcs OPCuM mo OUuOILL ans cormacoBaHusi BO3MOXKHO-
CTH BBIIYCKa ITPOAYKIMH C UCTIOJIb30BAHUEM OTIBITHOTO CHIPBS C aBT03aBOAAMHU-IIOTPEOUTENSIME TIPOTYKIIMU B COOT-
BerctBuu ¢ CTII-HXK-30 (npu Hann4auu TpeboBaHUi).

6. H_Inpmme NPOU3BOACTBECHHLIC HCIIBITAHUSA ChHIPbA

6.1. IIpoBenenue LLIIIN onmbITHOTO CHIPBS HA KOMILIEKTYIOIIMX pa3Mepax IIMH BO3MOKHO TOJIBKO MOCIIE MPo-
BeZCHUS npoueaypsl cornacoBanus ¢ norpeourenem (CTII-HXK-30).

6.1.1. [Toaroroska x IIITH mpou3BoAXTCS aHANOTUYHO II. 5.2 HacToAero cranaapra. Ilpu sTom Hampasns-
erca cepuiinas cnienuduranus (CTII-HXK-133). O0vem naptuu coipbs i nposeaenus LI onpexnenser rnas-
Heii Texrosor OO0 «HTL] «Kama». O6bem naptun He JOKEH npeBblmarth 15 % ot obmiero oobema noTpedsieH s
cepuitHoro anaiora. IIIIIW npoBoasTcs B T€UEHUE TPEX MECSALIEB C MOMEHTA ITOJIYYEHHMSI IIOJIOKUTEIIBHBIX PE3YJIb-
TATOB BXOJHOTO KOHTPOJISI OMBITHBIX MapTHil (0T 4-6 pa3HbIX mapTuii m3rotoutelisi). [Ipy HEOOXOUMOCTH CPOK
nposeneHust LTI mMoskeT ObITH IPOAJIEH A0 IIECTH MECSIIEB.

6.1.2. Ilpn HaNMM9IHUK TpeX OJ0OPEHHBIX H3TOTOBUTEIIEH IO OJTHOMY BHJY CHIPhSI HA KaXKJIOM 3aBOJIC, IPOBEIe-
Hue LTI Bo3moxxHO nipu yenmoBuu coriacoBanms ucnbitanuii ¢ YOC CIHO OB Ha ocHOBe aHanmm3a ero 3KOHOMH-
yeckoil apdexruBHOCTH. Pemenne o nposenennun LTI npuHrMaeTcs mpy yCIOBHU COTJIACOBAHUS METOAUKH Lie-
HO0Opa30BaHMsI U 1IEJIEBOM LIEHBI C MOTeHIHANbHBIM [locTaBIIKOM.

6.2. OPCuM 3anmonaser auct 1 pa3perienns Ha BBITYCK IIWH C TPUMEHEHNEM OINBITHOTO chipbs (Ipuioxe-
Hue 8) ¥ BBIaeT 3aMeCTUTEIIO AupeKTopa 3aBoa (o kayectBy), OK 3aBonoB (1o nmpuHaiexHoctu). B PH yka3bi-

BaroTCA:
—  mudp perenTta u pexkruMa U3roTOBICHUS PE3UHOBON CMECH C TIPUMEHEHHEM OIIBITHOTO ChIPHSI,;
—  00beM OIMBITHON MAPTUH CHIPHS;
—  OTIMYUTENhbHAs MapKHPOBKA PE3NHOBBIX CMecei, mony(}hadpukaToB, rOTOBOM MPOAYKIINH;
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—  T/I Ha mpoAyKIHIO ¥ TIPOIIECCHI (TPH HEOOXOIUMOCTH);

—  aCCOPTUMEHT M KOJIMYECTBO IIIMH, B KOTOPHIX UCTIBITHIBAETCS OMBITHOE ChIPhE (IIPH HEOOXOJUMOCTH);

—  pEKOMEHIAIUSIMU K NajdbHEUIIeH mepepaboTKe OCTATKOB PE3UHOBBIX CMECEH MM MOITypadpHKaTOB.

6.2.1. Onextpornas kormmusas PH  pasmemaercs wa  gucke  H:\ForNTC\Martepuaaws\yY PCuM\
RN-Pa3penienne Ha BBINYCK ¢ perucrpaiueil B «XXKypHaiie peructpamnuu pa3pelieHuii Ha BRITYCK» 1o (hopme 3

Hpunoxenus S (ra qucke H:\ForNTC\Matepuaasi\15-41 ) KYPHAJIbI PETUCTPALIMN\ 15-47.7. KypHaa
PErUCTPauK pa3penieHNii Ha BINYCK).

6.3. IIpu mposenenun IIITN HIIC OO0 T/ «Kama» uwmu OK UMK (10 npuHaaieKHOCTH) OCYIIECTBIISICT
0TOOp 00pasLoB ISl TPOBEJCHHSI BXOHOTO KOHTPOJIS MOCTYNHUBIINAX OMBITHBIX MapTHH CBIPhs. [Ipu uchpITaHmsx
OTIpE/IETISIETCSI COOTBETCTBHE MMEIOIINMCS B CEPUIHON crienr(puKaIiy moKa3aTelsaM KadecTBa. Pe3ynpraTer BXOA-
HOTO KOHTPOJISI OIIBITHBIX MAPTHIH 0QOPMIISIFOTCS B IBYX SK3EMIUISIpax C yKa3aHHEM MapKHUPOBKH «OTBITHAS» B Mpa-
BOM BepxHeM yriy. [locie npoBeaeHns: BXOAHOTO KOHTPOJISI OAMH SK3EMITISIp 3aKa3a ¢ pe3yJbTaTaMH aHAJIN30B Iie-
pemaercs OK LIMK/ LI1C 8 OPCuM. B cirydae BBISIBICHHS 110 pe3yabTaTaM BXOJHOTO KOHTPOJIS U ITPH TiepepaboTke
HECOOTBETCTBHUS ONBITHOTO CHIPhsI yCTAaHOBJIEHHBIM TPEOOBaHUSIM, IEHCTBUS OCYIIECTBIISIIOTCS B IOPSIIKE, YCTaHOB-
JIGHHOM B 11. 5.4.2.

6.3.1. [lnsg mocreAyronx MOCTYIMHUBIIUX OMBITHBIX MAPTHH CHIPhS MPOIEHT 0TOOpa OMpEeAeINseTCs] U JOBO-
autcst 1o OK 3aBonoB nucbMoM OPCuM aHajnoruyHo CEpUHHOMY CHIPbIO, COTJIACHO IUIAHY BXOJHOTO KOHTPOJIS
(CTII-HXK-63).

6.4. IIposenenue 1IN ocymecTBnsieTcst Ha 3aBoJjaX Ha OCHOBaHWH pacrnopsbkeHus, copmupoBarnaoro OK
3aBo/IOB, ¢ yKa3aHHEM MOPAIKa U 00BEMOB BBIITyCKa MPOAYKIMH C TIPUMEHEHHEM OIBITHOTO CBHIPhSI, aCCOPTUMEHTA
IIWH, B KOTOPBLIX HUCHBITBIBACTCA OIIBITHOC CBIPHEC, OTJIMUYUTEILHON MAapKHUpOBKHU IO Ie€peaciaM IMPOU3BOACTBA,
TJl Ha MpOAYKIHIO U MPOLIECCH. PacTiopsiKeHHe COTIIAaCOBBIBAIOT 3aMECTUTENh AUPEKTOpa (TI0 KA4eCTBY), 3aMECTH-
TeJb AUPEKTOpa (TI0 MPOU3BOCTBY), TOAICHIBAET UCIIOTHUTENBHBIN TUpeKTOp 3aBoaa. JlomyckaeTcs MO UCHIBATh
pacrnopsbkeHUe 3aMECTUTEITI0 IUPEKTopa (M0 Ka4eCTBY).

6.4.1. Pa3peraercs mpoBoIUTh pabOTHI O CiTykeOHOM 3anucke oT OK 3aBos0B 10 BhIX0OA paciopskeHus (B
CBSI3H C TIPOM3BOJICTBEHHON HEOOXOIUMOCTEIO).

6.4.2. Compooxaenue mnporecca ILITTN npousBogutcs:

— 1o ITAO «HKIII»: OK 3aBoma coBmectHo ¢ KTOJIII OO0 «HTL «Kamay,

— 1o OO0 «H3I'II», OO0 «H3MUI [IMK»: OK 3aoaa copmectHo ¢ KTOI'TITI OOO «HTTII «Kamay.

6.5. Tlo oxonuanuu LITTH OK 3aBozgoB B Teuenne 10 pabouux aHEH 3aNONHSIOT (B I€4aTHOM BHJIE) U Tiepe-
narot B agpec OPCuM amer 2 PH (Ilpunosxkenue 8) c ykazanueM ocoO€HHOCTEH MEpepabOTKH ONBITHOTO CHIPHS,
JAHHBIX MO0 Ka4eCTBY IIMH, U3TOTOBJIEHHBIX C UCIOJIH30BAHUEM OIBITHOTO CHIPHS, C MPHIOKEHUEM KOHTPOIBHBIX
JUCTOB (110 HEOOXOAMMOCTH) U 3aKJIFOYCHUEM O PE3YIHTATHBHOCTH.

6.5.1. Pemenne o npoaneHnu cpoka nerctBus PH mpuaumaer ucnomuutensHeld gupexkrop OO0 «HTILL
«Kama» 1o corsmacoBaHUIO C 3aMECTUTENIEM TUPEKTOpa (110 KauecTBy) 3aBoa. MakcuManbHbIi cpok npoanenus PH
He JIOJDKeH HpeBbImath Tpex Mecsaues. [Ipu atom OPCuM HanpasisieT mUCbMO O MPOJUIEHUH cpoka AeiictBus PH
3aMECTHUTEIII0 AUPEKTopa 1o kadecTBy 3aBoja. OK 3aBonoB odopmisiercs pacnopsbkeHue (ciayxeOHas 3alucKa) Ha
MPOJICHNE BBIIYCKA ILIUH C TPUMEHEHUEM OIBITHOTO CHIPBSL.

6.5.2. JlomomauTensHo rnaBHbIM TexHOJI0T OO0 «HTIL] «Kama:

— ompeJessieT LelecooOopa3HoCTh NpoBeaeHus ayanTa Maroroutens (nmpu Heodxoaumoctr) (CTTI-IIK-11);

— JlaeT pEeKOMEH/IAINH K JJAJIbHEeHIIel mepepaboTKe 0CTATKOB PE3MHOBBIX CMecei WilH 1oy padpukaTos (ipu
HEO0XOJIMMOCTH), OCTATKOB OIIBITHOTO CHIPBS.

6.6. Ilo utoram ananusa pesynbratoB LTI, pe3ynabraToB aynuTa W3rotoBuTeNs (MpH HaIW4MM), Jadopa-
TOPHO-JOPOKHBIX M SKCIUTyaTAaIMOHHBIX UCTIBITAaHUH (TTpu Hanmuuu) B auct 2 PH (Ilpunokenue 8) creruanicTsl
OPCuM BHOcAT 3aKkiroueHre 00 ogoOpeHnH NPUMEHEHHS ChIPbst U GOpMHUPYIOT JIUCT «CBeneHust 00 0100peHun
ceipbs» (Ilpuio:kenue 6) mo pesynsraram LUIIN. [lognucanHbie HCIOMHUTENBHBIM AUpEeKTOpoM «CBeneHust 00
0/100peHnH CHIpbs» (dnekTporHas komws) pasmematorcs OPCuM nHa nucke H:\ForNTC\Matepuaap\OCuM\IIa-
KeT TOKYMEeHTOB. Buibl 3aximrouenuii mpeacTaBieHsl B Tabuie 3.
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Buasb! 3akiroueHuit JeiicTBus 10 pe3y/jbTaTaM Nnpoueaypbl 0100peHust
«OmobpeHo» a) OPCuM BHocuT n3MeHeHue B «IlepeueHpb CHIphS M MAaTEPHAIIOB, IIPIMEHSIEMBIX B TIPOU3BO-

cTBax MUHHBIX 3aBoI0B npennpuiatuiit KAMA TYRES (Ilpusioxkenue 2);

6) OO0 «T]I «Kamay (OIITMII, OOII) Baocur usmenenue B «IlacnopT U3roTOBUTENIS CHI-
pbsi», 160 opopmirser Hobli nacnopt (CTII-IIK-22);

B) TO IITY OO0 «YK «TH-HX» Britogaet HOBBIX H3roroButeneil B «llepeuens nocrapuy-
KOB/ U3TOTOBHTENIEH, 0T00OPEHHBIX K 3aKJIIOYEHHIO JOTOBOPOB Ha 3aKYIKY CHIPbst U Marepua-
noB» nipu ero nepecmotpe (CTII-IIK-26);

r) OK 3aB0/10B BHOCHT n3MeHeHHe B «I11aH BXOAHOTO KOHTPOJIS CHIPbSl M MaTepHajIoB, IPUMe-
HsieMbIX B ipom3BojcTse mmHy (CTII-IK-63) mpu nepecmotpe.

«He omobpeno, tpedy- | a) Mcnmomaurensrsrii nupekrop OO0 «HTL «Kamay nprHAMAaET penieHne o mpooDKEHUH pa-
I0TCSL KOppeKTupyromue | 60T ¢ pa3padbotkoii M3roroBureneM KOPPEKTUPYIOMIUX MEPOIIPHUATHI;

IEHCTBUS 6) OPCuM:

- HampaBisgeT M3roToBuTeNo MICEMO-3apoc pa3pabOTKH KOPPEKTHPYIOIINX MEPOTIPHUATHH C
YKa3aHHUEM CPOKa MX HCIOJHECHHUS;

- KOOPJIMHHUPYET pa3paboTky V3roToBureneM mporpaMMbl pa3sBUTHA M KOHTPOJIHPYET €€ BbI-
MOJIHEHHUE (IIPU HEOOXOJUMOCTH);

- OCYIIECTBIISET KOHTPOJIb 32 BRIIOJHEHUEM KOPPEKTUPYIOIIUX MEPOTIPHUITHH;

B) ['maBnbiii Texnosmor OO0 «HTI] «Kama» npuHUMaeT pemieHue mo cxeme MpoBeAeHuUs To-
BTOPHOU MPOLEYPbI 01I00PEHHSI ChIPBSL.

«OTKIIOHEHO» OTKa3 B IPUMEHEHHH HOBOTO CHIPbs B CEPHUIHOM IMPOHU3BOJICTBE.

6.6.1. ChopmupoBannslit muct «Cenenust 06 omodpernu ceipbs» (11.4.5.3) Hanpasmsiercs OPCuM Ha mon-
nucanue Msrorosurento. [loanucanusie «CBeacHU 00 0JOOPEHUU CBHIPhS» (JIEKTPOHHAS KOMUS) pa3MEIaroTCs
OPCuM Hna gucke H:\ForNTC\Marepuanb\QOCuM\IIakeT 10KYMEHTOB.

6.6.2. Pemenne 00 omoOpeHNH MPUHUMAETCSI B COOTBETCTBHH CO CIEIYIOIIUMU KPUTEPHSIMH:
- eclu 1o pesynbraram ayauta M3rotoButens oTHeceH K kateropum C («kpacHast kaproukay) (CTII-ILIK-11), To
HE3aBHCHMO OT Pe3yJIbTATOB HCIIBITAHWH pelieHne 00 0M00peHIH MOXKET OBITh MPUHATO TOJIBKO TOCIE pa3paboTKu
U BBIIOJHEHUS M3roToBUTENEM KOPPEKTHPYIOLIMX MEPOIPHUITHH;
- €CJIM TI0 pe3ysbTaTaM camoolieHKH M3rotoButens oTHeceH K kaTeropuu C («kpacHas KapTOuKay), TO peuieHne 0o
0JI00pEHNH MOXET TPUHSTO MPH HATMYWH I1aHA YIIyYHIAIOMIMX MEPOIPUSITHH.

6.6.3. «IlepeueHb ChIpbs M MaTepHaioB, MPUMEHSIEMbIX B MPOU3BOJACTBAX IIMHHBIX 3aBOJOB HPEANIPUATHH
KAMA TYRES (nanee Ilepeuens) sBisieTcss OCHOBaHHEM JJIA:

— MPUMEHEHUS ChIPbS U MaTepHUaIOB B IPOM3BOJCTBAX LIMH Ha 3aBOjaX;

— paccMOTpeHHs B KauyecTBE NOTEHIMAIBLHOI'0 IOCTABIIMKA Ha MTOCTaBKY ChIpbs U Matepuanos (CTII-LIK-
147).

6.6.4. Cneunanuctsl OPCuM akryanusupytot Ilepedens 1 pa3 B kBapTai:

— HCKJIIOYAIOT CHIPhE W MaTepuaibl, HE MPUMEHAEMbIE B TPOM3BOACTBAX 3aBOJOB Oosee 2-X JIeT (COrIacHO
mucbMaM oT OK 3aBooB);

— MepecMaTpUBaIOT CPOKU ACHCTBHUS CreUUpHUKALINT;

— BKJIIOYAIOT OJJOOPEHHOE CHIPhHE.

6.6.5. DnexTpoHHas Komus akTyanpHOTO Ilepeuns pasmemaercs Ha aucke H:\ForNTC\Matepuaabl\
OCuM\IlepeueHb chIpbsi 1 MaTepuaioB. Crenuanictel OPCuM HanpaBisiroT HHQOPMAIIMOHHOE TUCHMO O Pa3-
MereHnu [lepednst BceM 3aMHTEPECOBaHHBIM MOIPA3ACIICHHUSM.

6.7. Ilo pe3ynmpTataM mporenypsl on1o0perus coipbs crienuanucTsl OPCuM GhopMupyIoT U akTyaau3upyroT
(pn HEOOXOTUMOCTH) KOMIUIEKT 10KyMeHTOB (nanky PPAP), conepxamuii:

— CEepHHYIO CIIeH(HKAIHIO;

— paspelnieHue Ha BBIITYCK IPOAYKIIMU C IPAMEHEHHUEM OIBITHOTO CHIPBS C 3aKII0YEHUEM;

— Ttexandeckuit oryet no OITU (mpu HeobxoaumocTH BKiIrodas pe3yiabrars LITTN);

— JIOKYMEHTBI H3rOTOBUTENIA (CorjiacHo Tabuiie 2);

— gmcT «CBeneHust 06 0100pEHUH CHIPHS».

6.7.1. DnexTpoHHbIN BUA AOKYMeHTOB pa3memaioTcs Ha nucke H:\ForNTC\Martepuaasl\ OCuM\Iaket
JokymenToB. Cnermammctel OPCuM namparisiroT 3aBonam (o mpuHamiexHoctn), 000 «T/l «Kamay, TO IITY
000 «YK «TH-HX» nadopmanimoHHoe MUCbMO 0 pa3MEIeHUH T0KYMEHTOB.

6.8. Ilocne 3aBepiueHus NpoLEAYPHl OJOOPEHHS CHIPBS BCE MOCIENYIONINE U3MEHEHHUS U3TOTOBUTENS BHEI-
PAIOTCS B IPOU3BOJICTBO 1ociie 000penus raaBHsIM TexHosorom OO0 «HTIL «Kamay.
| AKTyanbHas Bepcus JOKyMeHTa pacnoiioxkeHa Ha nopraie KAMA TYRES — JlokanbHble HOpPMaTHBHBIE aKThI | Crp. 11 |

[okyMeHT co3aaH B anekTpoHHow copme. Ne 856/15-MexAHX-HTL, ot 17.02.2023. NcnonHutens: MoxHaTkuHa O.IM.
Ctpanuua 12 n3 30. CtpaHuua cosgaHa: 14.02.2023 09:18





AMATYRES OnoOpenue cbIpbsi 1 MATEPHATIOB CTII-IIK-31-2019
- o b P Penaxumus 7
CUCTEMA MEHEJVKMEHTA KAYECTBA W3menenue 0

6.8.1. CornacoBanus TpeOYyIOT CICAYIOIINE CTyYau MOTCHIIMAILHO BO3MOKHBIX H3MCHEHHUI:

— Hajgu4re M3MEHEHH B TEXHOJIOTHH, 000pyHoBaHUH u cocTaBe chphs (IIpuiioxenue 9);

— 0omIoOpeHHoe paHee ChIPhEe, HEe TIOCTABIISABIIEECS B IIPOU3BOJICTBO IIIMH 00JIee 2-X JIET.

6.8.2. B cny4yae uzmeHeHuil, Tpedyromux cornacoBanus (1. 6.8.1), OPCuM 3anpamuBaer y M3rotoBuress
HeoOXOMMbIe JaHHEIE (110 Pe3yIbTaTaM BHYTPEHHUX HUCIBITAHWH, YPOBHIO 1€(DEKTHOCTH MPOIYKIIUN M BOCTIPOH3-
BOJAMMOCTH TIPOIIeCCa A0 U MOCIie BHEAPEHH N3MEHEHHS | JIp.) U MPH HEOOXOTUMOCTH OCYIIECTBIISIOT IEPECMOTP
KOMIUIEKTa JoKyMeHTOB PPAP.

6.8.3. Ilucema o IaHUpyeMBbIX U3MEHEeHUsIX oT M3roroButeneil coipps cnenuanictsl OPCuM pa3memaroT B
6ase, pacronoxxerHor Ha qucke H:\ForNTC\MaTtepuaabl\QCuM\PPAP (IloTeHunajabHble W3MEHEHHsI B IIPO-
H3BOJICTBE ChIPbA).

6.8.4. I'maBusIif TexHonor OO0 «HTL «Kama» npuHUMaeT pelieHre 0 BO3MOKHOCTH JAajJbHEHNIIEro cepui-
HOTO TIPUMEHEHHS ChIPbs 03 MIPOBEACHHS MPOLIEAYPHI 0T00PEHHS HITH O HEOOXOAMMOCTH MPOBEIEHUS TPOIIEeTyPBI
0JI00pCHHUS.

6.8.5. Mudopmarnus o npunstom pemenun OPCuM nosogut no ONuOIll ¢ nenbio u3BeleHus noTpeonTe-
JIeii-aBT03aB0o0B 00 u3MeneHuax B coorBercTBru ¢ CTIT-HXK-30.

7. OTBETCTBEHHOCThH

7.1. T'maBabIi TexHOJOT — HadanbHHK OPCuM OOO «HTII «Kama» HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a:

—  KOHTpOJIb coOmmoneHus ['paduka ucnplTaHUi 1 BHEAPEHUS] HOBBIX BUAOB CHIPbSl K MaTEPHAJIOB,;

—  IPUHSATHE PELICHHMS O LeJIec000pa3HOCTH Hadana padoT, CBA3aHHBIX C ONPEAEICHUEM BO3ZMOKHOCTH IPO-
BEICHUS MPOLIEAYPHI 0OJJOOPEHHS CHIPHSL;

—  IPUHATHE PELICHHUS O IeJIeco00pa3HOCTH U Bo3MoxHoCTH TpoBeneHust OI1N, Briaaye npenBapuTeIbHOrO
3aKJIIOYEHUS O BBITYCKE IPOAYKIUH C HUCIIOIb30BaHUEM OIIBITHOTO ChIpbs, ITposeneHus LIIIH;

—  opranuzauuto JIH;

—  BbIAauy AOKyMeHTanuu s opranusamuu OITN, IHTTH;

—  UHUUIMUpoBaHUe nposeneHus ayauta Marorosurens (CTII-HXK-11);

—  TOpUHATHE peuieHus o HeooxoaumocTu nposeneHus JIAM u skcruryaTaliioHHBIX UCTIBITAHHIA;

—  OmpeereHUe YPOBHS MPEIOCTABICHNUS KOMIUIEKTa JOKYMEHTOB u3rotosuteneM (PPAP);

—  BBIJAuy 3aKJIIOYEHUS 110 0100PEHHIO HCIIOIB30BAaHMS HOBOTO CHIPhs B CEpUITHOM MPOU3BOJICTBE HAa OCHO-
BaHUU aHAIN3a PE3yJIbTaTOB HCIIBITAHUMN;

—  KOHTpOJb NpenoctapieHus M3roropurenem komiuiekta 10KymeHToB (PPAP), pe3ynpTaToB camooneHkH,
IJIAHOB MEPONPUATHI, aHAIN3 U COXPAHHOCTD JOKYMEHTOB;

—  coIJlacOBaHHE W3MEHEHUH B MPOU3BOACTBE ChIPbs/ MaTepuaoB B cooTBeTcTBUHU C IIpujioxkenuem §;

—  IPUHSATHE PELICHUS 10 BEIOOPY CXEMBI IPOBEIEHHS 0JJ00PEHUsS ChIPhsl, TIOBTOPHOM MPOLEAYPHI 0100pe-
HUS ChIPbsI II0CJIE 3aBEPIICHHS KOPPEKTUPYIOIINX ACUCTBUM, P U3MEHEHHUSX B IIPOU3BOJICTBE CHIPbS;

—  BBbIJIa4y PEKOMEH/IAINI 10 NaNbHeHIel mepepadoTke 0OCTAaTKOB PE3MHOBBIX cMecel Win nonydadpuka-
TOB (IIpu HEOOXOAUMOCTH), OCTATKOB OIBITHOTO CHIPBHSL.

7.2. 3amectutens HauanbHHka OPCuM OOO «HTI] «Kamay HeceT OTBETCTBEHHOCTh 3a:

—  MOATOTOBKY MaTepHasoB JUIsl pacyeTa SKOHOMHUYECKOW 3()PEKTUBHOCTH U TIPEIBAPUTEIHHON CMETHI 3a-
TpaT Ha 0JJOOPEHNE CHIPhS;

—  pa3paboTKy, COCTaBJIIEHUE, COTTIaCOBaHKE, aKTyaIH3alnIo 1 pa3menienue [ papukos;

— mposenenune JIW, ohopmiieHre n aHanu3 pe3yabTaTOB;

— mampasierne B OO0 «T /I «Kamay 3axmrodenws mo pe3yiasratam JIU;

—  HampaBJIeHHE M3TOTOBHUTENIO aHKeThl «CaMOOIIeHKa TTOCTaBIINKAY;

—  wHHAOuupoBanue nposenenus OIIU u LTIH;

—  (opMHUpOBaHHUE aKTa IO CITUCAHUIO/BO3BPATY HECOOTBETCTBYIOIICH POYKIINY;

— mampasierne B OO0 «T ]l «Kamay 3axmrodeHus o menaecoodpasnoctu nposenenus LITIH;

—  oTOOp IIWH HA UCTIBITAHHUS;

—  noseaenue g0 ONuOLL urbopManuy o IpeIBapUTEIILHOM 0I00PSHUH Ha BBIITYCK TPOYKIIMU C UCTIONb-
30BaHMEM OITBITHOT'O CBIPHS AJIsl HOATBEPKACHUS BO3MOKHOCTH €0 UCIIOJIb30BAHMUS TOTPEOUTENSIMH IIUHHON MPO-
JYKIMH;

—  odopmienue u ananus pesynbratoB OIIN u LUTH, paccriiky pe3ynbTaToB HCIIBITAHUH;

—  aHagU3 JaHHBIX U3TOTOBUTEN 110 YPOBHAM Ae()EKTHOCTH MPOAYKLUH M BOCIPOU3BOAMMOCTH Mpolecca
B CIIy4asiX MI3MEHEHHUH y HEro B 4aCTH TEXHOJIOTHH, CHIPhS © 000pyI0BaHUS;
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—  3aIpoC KOPPEKTUPYIOUIUX JACUCTBUN Y U3TOTOBHUTENS MPH 3aKIIOUYCHUN «HE 0J00peH, TPeOYIOTCS KOp-
PEKTUPYIOIIHE TEHCTBH», KOHTPOIIb WX BBHIMONHEHWS, opopmiieHre OJaHKa pa3pelieHns] Ha BBIMYCK MPOTYKITHH C
MIPUMEHEHUEM OMBITHOTO CHIPBS;

—  (opmHupoBaHUE U BHECEHHE U3MEHEHUH B KOMIUIEKT AoKymMeHTOB (PPAP) mo pesynpratam mponenypsl
0J00peHHs ChIPhsSI U aHANIK3a JaHHBIX 110 YPOBHIO 1e()eKTHOCTH NPOIYKLIUHU U BOCIPOU3BOAMMOCTH IpoLecca.

7.3. Hauwaneauk 11| OO0 «HTII «Kamay» HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a:

—  obecrieueHre MPOBEIACHNUS UCTIBITAHUI OMBITHOTO CHIPBSl B COOTBETCTBHH C ACHCTBYIOMIEH JOKyMEHTA-
LIMEH U 3aKa3aMu,

—  PETHCTpPAIHIO U BIJIa4y PE3yJIbTATOB UCIBITAHUH.

7.4. 3amecturenu AUPEKTOPOB (IO KauecTBY) 3aBOJAOB HECYT OTBETCTBEHHOCTH 3a:
—  opranuzanuio nposeacHus OIIN u LIIIH ceipes Ha 3aBoe;

—  BBIJAYy 3aKIFOYEHUS O PE3yIbTaTUBHOCTH HCIIOIBF30BAHUS OMBITHOTO CHIPHSI B IIPOU3BOJICTBE MPH TPO-
Benennu O, ITITTHA.

7.5. Hauanpauku OK 3aB00B HECYT OTBETCTBEHHOCTH 34!

—  odopmMicHHE paciopspKeHMI 1o 3aBoy Ha npoBeaenue u npoienue OITN u LTI,

— mposenenue OIIN u LLTIU ceipbs Ha 3aBoje ¥ 3amonHeHne OaHKa pa3pelieHrs Ha BBITYCK [IMH C MTPH-
MEHEHHEM ONBITHOIO ChIpbA U nepenavy ero B OPCuM.

—  pacder CMEeTHI 3aTpaT Ha OA0OPEHHE ChIPBS;

—  oTOOp mIMH JUIA TpoBeaeHus ucnbitanuii B ULI;

—  CBOEBPEMEHHBII 0TOOP CHIPBS IS IPOBEACHUS HCIIBITaHWH (aHan3a) ¢ 0OPMIIEHHEM COOTBETCTBYIO-
umx gokymeHToB (Tosbko OK [IMK);

—  Iepeaady pe3yibTaTOB BXOJAHOI'O KOHTPOJIS ONBITHOTO Chiphsi B OPCuM;

—  wuHpopMupoBarne OPCuM 0 NOCTYyIIeHHH CHIPbS W MaTepuaia, He PUMEHSEMOr0 B IPOM3BOJICTBAX
3aBomoB Ooiee 2-X JeT.

7.6. 3amecturens aupextopa OO0 «T]] «Kamay mo obecriedeHni0 TPON3BOICTBA HECET OTBETCTBEHHOCTh
3a:

—  OpraHU3alLMIo 3aKyTOK U CBOEBPEMEHHYIO TIOCTaBKY OIBITHOTO ChIPBs coriacHo 3asgBkaM OPCuM;
—  OIIEHKY SKOHOMHYECKOH (P PEKTUBHOCTH OT MPUMEHEHHUSI HOBOT'O CBIPhsSl M MaTepHAaJIOB.

7.7.  Hawaneauku OITTMLI, OOIT OO0 «TJ «Kama» HecyT OTBETCTBEHHOCTb 3a:
—  uapopmupoBanune OPCuM, OK 3aBoi0B 0 OCTYIIICHNH 3asIBICHHOTO OTBITHOTO CBIPHS;
—  OTHpaBKY HECOOTBETCTBYIOIIETO OIBITHOTO ChIPhsi I3roTOBUTEITIO.

7.8.  Hawanpauk LIITIC OO0 «TJl «Kama» HeceT 0TBETCTBEHHOCTb 3a:

- CBOEBPEMEHHBIH O0TOOP CBIPbS ISl TPOBEICHUSI UCIIBITAaHUH (aHann3a) ¢ 0(hOpMIIEHIEM COOTBETCTBYIOIINX
JIOKYMEHTOB;

- mepeavy pe3yabTaTOB BXOTHOTO KOHTPOJIS OMBITHOTO ChIpbsi B OPCuM.

7.9. Haganenuku KTOJILI, KTOI'IL OO0 «HTL] «Kama» HecyT OTBETCTBEHHOCTb 3a:

—  obecnieyenne koHTpois 3a nposenenueM OITH, LITIH, cornacHo pa3pelieHus Ha BBITYCK IIUH C TIPUMe-
HEHHMEM OIBITHOTO CHIPBSL.

7.10. Hawanmeauku TO OO0 «YK «TH-HX», YOC CLHO LHOb HecyT OTBETCTBEHHOCTH 3a:

—  OIIEHKY S9KOHOMHYECKOI (P HEKTUBHOCTH OT MPHUMEHEHHUSI HOBOT'O ChIPhsI M MATEPHAJIOB;

—  COrJIacCOBAaHHE CMETHI 3aTpaT Ha 0JI00PEHHE CHIPHSI.
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CTII-IIK-31-2019

Penaxuus 7
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HN3menenue 0

8. JdoxymeHTamusi

8.1. JlokymeHTanus, o0Opa3yromasics B pe3yJibTaTe MesATSIIbHOCTU M0 HACTOAIIEMY CTaHIIapTy, IPUBEICHA B
Tabnuue 4.
Tabnuua 4
Ne ni/m HaunmMeHoBaHHe JOKYMEHTA MecTo XpaHeHHust Cpok xpaHeHHust
1. Matepuansl 11 pacdeTa SJKOHOMHUIECKOH 3P PEeKTHB- OPCuM o nepeBona B cepuii-
HOCTH M CMETHI 3aTpaT Ha OZOOPEHHE ChIPhs HOE TIPOU3BOACTBO
2. I'paduk onoOpeHMs CHIPBS 1 MaTEPHAJIOB OPCuM, 3aBoxsr; H:\ForNTC\Marepu- 5 et
aasl\ OCuM\'PAOUKHU
3. [Mucema-3asaBKku (TIepenrcKka) Ha MPOBEACHUE IPOIle- OPCuM 5 et
JIypbl 0JI0OpEHHUS CHIPbsI
4. Turnosas nporpaMma UCTIBITAHUN OTuK[; H:\ForNTC\OTuK/1\4 Tumno-
MIOCTOSIHHO
Bble nporpammbl HTII Kama
5. Kommnext nokymentoB (PPAP):
5.1. [TicpMa-3asiBKH Ha MPUOOPETEHHE ONBITHOTO CHIPhSI
5.2. 3axa3sl Ha IPOBEICHUE UCIIBITAHUN
5.3. ﬁ;‘gﬂy‘:{iﬂ;“ma‘{““’/ BOBPATY  HCCOOTBETCTBYIOWCH | b0\ 1 HAForNTC\Marepuani\
5.4. 3akrodeHue o renecoobpasnoctu nposeneHus TN OCuM\Maker llokymenTon
55 3anonHeHHas aHKeTa «AyAWT Mpoleccay ¢ IUIaHOM
— MEpONpUATHii Jo 3aBepienus
5.6. Jluct «CBenenusi 00 0JJ0OPEHUH ChIPBS»
NPUMEHEHUS ChIPbsI
57 3akmroueHre o Jab0paTOPHBIX UCIBITAHUSIX OPCuM; H:\ForNTC\MatepuaJsbi\
OCuM\3AKJIIOUEHUWSA
53 Paspenienne Ha BBITYCK MPOAYKLUHU C IPUMEHECHUEM
o OTBITHOTO CBIPBs (o OITN) OPCuM; H:\ForNTC\MatepuaJsbi\
59 Paszpewienne Ha Boillyck npoaykuuu ¢ npumenenueM |  YPCuM\RN-Paspemenue Ha BbIIyCK
o OmBITHOTO CBIphs (1o LIIT)
510 Texauyeckue otyersl 1o pesyapraram O u HITTU OPCuM; H:\ForNTC\MatrepuaJsbi\
o OCuM\OTYETHBI
Pacnopskenne Ha nposenenne OIIN u LITTN Opurunan: O/ «YK «TH-HX» ITocrostHHO
511 konust — OK 3aBonos (mo OO0 «H3T T » Jlo MuHOBaHMS
—00) OPCuM; H:\ForNTC\Marepu- HATOGHOCTH
aabl\ OCuM\IIaket JIoKyMeHTOB
CnyxeOHas 3amucka OK 3aBonos (1o OO0 «H3I'I» — 00), 5 ner
5.12. konust — OPCuM; H:\ForNTC\Matepu- 10 MUHOBaHHUS
aabpl\ OCuM\I[laker JIokyMeHTOB HaJI00HOCTH
[lepedeHs chIpbs U MaTepHaIoB, NPUMEHSAEMBIX B IIPO- OPCuM; H:\ForNTC\Marepuasi\
6. WM3BOJCTBaX HIMHHBIX 3aBOAOB mpeamnpuaruii KAMA 15 ner
TYRES OCuM\IllepeyeHb ChIpbS M MATEPHAJIOB
Kypnan perucrpanuu 3aximroueHuii o madbopatopasix | OPCuM; H:\ForNTC\Marepunaasi\15-41
7 HCIIBITAaHUAX KYPHAJIbBI PETUCTPAIIUN\15-47.3 5 et
' KypHnan peructpanum 3aKk/ar04eHuii o
JIA00PATOPHBIX HCMBITAHUSIX
Kypnan perucrpanuu texHuueckux ordetoB no pe- | OPCuM; H:\ForNTC\MarepuaJubi\15-41
3yJIbTaTaM IPOU3BOJCTBEHHBIX UCIIBITAHUI KYPHAJIbI PETUCTPALIUN\15-41.6
8. 7KypHaJ perncTpanum TeXHUYeCKHX OT- 5 ner
YeTOB 10 pe3yJIbTATaM NPOU3BOJACTBEH-
HBIX HCTIbITAHMIA
KypHan peructpanuu pa3pelieHuii Ha BBIITYCK OPCuM; H:\ForNTC\MatepuaJjbi\15-41
KYPHAJIbI PETUCTPALIUN\ 15-
9. 5 net
47.7. ’KypHaJ perucrpaium paspeiie-
HMil HA BBIILYCK
IInuceMma o mianupyeMbix uameHenusx ot Usrorosure- | H:\ForNTC\Martepuaas1\OCuM\PPAP
10. JIeH CBIPbSI (IToreHnHMAJbHBIC H3MEHEHHS B IPOM3- 5 ner
BOJICTBE ChIPb)
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9. HWcrtopus usMeHeHHii
Nepenak- | Jlata BBe- puunna Pa3zpabGoTuuk (aBTOpP)
MU JAeHust

1 15.08.2011 | Hosoiit noxkyment. Bzamen CTII 11.81-08 «CornacoBanue OCuM 00O «HTL «Kamay
CBIPbsl M MaTepHajIoB) (barpipumna M.A.)

2 06.12.2012 | YrouHeHnue nopsaka paboT, BKIOueHHE (GOpPM JTOKYMEH- OCuM 00O «HTII «Kama»
TOB, 00pa3yIOIIMXCSI B IPOLIECCe JISSITENEHOCTH (I'punesa C.10.)

3 03.04.2014 | YTouHEeHUE OTBETCTBEHHOCTH MEXIY MOApa3ACICHUAMU U OCuM 00O «HTII «Kama»
JOJbKHOCTHRIMU uuamu npeanpustuit HXK, yuactByro- (Moxnatkuna O.I'.)
IIMX B IIpoLenype.

4 09.10.2015 | 1. Uckmrouenne «AHKETHI CAMOOLIEHKHA U3TOTOBUTENSI Chl- OPCuM OOO «HTII «Kama»
pBsi/MaTepHaIoB)» B CBS3H C IIPHHATHEM K PYKOBOJICTBY aH- (Moxnarkuna O.I'.)
KEeTbI, TPUMEHAEMOH IPH ayANTaX IMOCTaBIIUKOB COTJIACHO
CTII-HXK-11.
2. YcraHOBIICHHE TIOPsIKAa (POPMHUPOBAHUS U aKTyaJIH3aIHH
«Ilepednst cpIppsi M MaTepUAIOB, MIPHUMEHIEMBIX B MPOU3-
BojcTBax MUHHBIX 3aB010B HXK I[TAO «TatHehTH».
3. Orpannuenue o0beMa IapTUH OMBITHOTO CHIPbSI IS IIPO-
Benenus HITTH.
4. Ytounenue nopsiaka popmuposanus OP/] u PH nHa npo-
Begexnue OIIM u IIIIN.

5 01.08.2017 | 1. CoBepiiieHCTBOBaHHE MOPsIAKA OAOOPEHUS CHIPbS U Ma- OPCuM OO0 «HTII «Kama»
TepuanoB mo pesynpraTam aynutoB YBA ITAO «Tar- (Moxnatkuna O.I'.)
HeTh» coriacHo:
- [Ina"y KOPPEKTHPYIOIIMX MEPOIIPUATHI MO pe3ysIbTaTaM
BHyTpeHHero aynuta «3akynkd MTP nns npeanpusituit
HXK» (11.04.2016-31.05.2016);
- [Ina"y KOpPEKTHPYIOIIMX MEPONIPUATHI MO pe3ysbTaTaM
BHyTpeHHero aynuta «3akynkd MTP nns npeanpusituit
HXK» (20.10.2016-30.11.2016).
2. Peorpanmzanust otnenoB ocBoenus I[TAO «HKII» u
00O «H3I'l» B 2016 1.
3. Usmenenue ¢opmbl «llepeuHst ChIpbs M MarepualoB,
NPUMEHSIEMBIX B MPOM3BOACTBAX WIMHHBIX 3aBoj0B HXK
I[MTAO «TartHedTb» (MCKIIOYEHUE Tpadbl «IIOCTABIIUKY) U
CpOKa €ro XpaHEeHHSI.
4. OnTrMHU3anus CPOKOB HPOBEAEHHS MPOLEAYPHI 0100pe-
HUS

6 08.09.2017 | Yrounenune tpeboBanmii mo 3amedanmsiM [TAO «HKII» OPCuM OOO «HTL «Kama»
(mucemo Ne 2430/01/03-Mcx JHX-HKII ot 28.08.2017) (T'opemoBa 3.A.)

7 25.01.2019 | IlepecMoTp cTaHmapTa B CBSI3U C: OPCuM OOO «HTL «Kama»
- saeapenueM IATF 16949, ISO 45001; (F'opemoBa 3.A.)
- peopranmzanueit OO0 «TH-HXC» B popme npricoennHe-
Hus k OO0 «T] «Kamay;
- peopranmsanueit OTK 3aBonoB;
- I3MEHEHHEM 0003HAaYCHHUS CTaHAAPTA.

IMompaska | 14.02.2023 | CorimacHo mpukazy OOO «TarmmHa»y Ne 1036/1.1-3- OPCuM OOO «HTII «Kamax»

1 TpITA-HX ot 09.12.2022 «O BHecenuu nomnpaBok B JIHA (Moxnatkuna O.I'.)

npeanpusituii KAMA TYRES». CMeHa cOOCTBECHHHKA.
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[Ipunosxxenue 1
CrpaBodHoe
Ilepeyens coxpanienmii

OPCuM - OTJEJN PEENTyp, CEHIPhs K MATEPHATIOB

OH1uOII - OTJIeJ UCTIBITAHUS U OMOJIOTAIMH IIMH

I - UCTIBITATEIbHBINA LEHTP

KTOJIII - KOHCTPYKTOPCKO-TEXHOJIOTMYECKUN OT/EJI JIETKOBBIX ITUH

KTOrI'm - KOHCTPYKTOPCKO-TEXHOJIOIMYECKUM OTAE IPY30BbIX LIMH

OTuK]J] - OTZEJI TEXHOJOTHYECKOM U KOHCTPYKTOPCKOM NOKYMEHTALUH

OK - OTAEJ Ka4yecTBa

OIITMIL] - OTZEJ II0CTaBOK TOBAPHO-MAaTEPUAILHBIX LIEHHOCTEH

OO0I1 - OTIeN 00ECTIeYCHHUS TIPOU3BOICTBA

OCMKuA - OTZEJI CUCTEMBI MEHEKMEHTA KaueCTBa U ayJuTa

yaC - yIpaBiIeHHEe SKOHOMHYECKOW COOCTBEHHOCTH

TO - TEXHUYECKUM OTHEN

3021 BIIMO P® - BoenHoe mpeacTaBUTeNnsCTBO MuHKHCTEpCTBa 000poHBI Poccuiickoit denepanun

J1 - 1abopaTOpHBIEC UCTIBITAHUS

oI - OIBITHO-TIIPOMBIIIEHHBIC UCTIBITAHUS

Irn - IIUPOKHE POU3BOJACTBEHHBIE UCTIBITAHUS

JIIN - 1a00paTOPHO-TOPONKHBIE UCIIBITAHUS

PH - pa3pelIeHUe Ha BBITYCK MPOIYKINN

HJT - HOpMaTHBHAasI JOKYMEHTALUs

TO - TEXHUYECKast JOKYMEHTalUs

KCC - KopriopaTtusHas coluansHast ceTh

Iy - IIJIaH YIPaBJICHUS

ITAC - IOCTOSIHHOICUCTBYIOLINM COBET

PPAP - Product Part Approval Process (mporecc coritacoBaHuUs IPOU3BOICTBA MPOAYKINH, dHET. )

MSA - Measurement System Analysis (aHaJIN3 U3MEPUTEIBHBIX CUCTEM, AH2L. )

SPC - Statistical Process Control (cTaTucTiHUecKo€ yIIpaBIeHHE MPOLECCAMH, AH2IL. )

FMEA - Potential Failure Mode and Effects Analysis (aHaJin3 BUAOB M NOCIIEACTBUN MOTEHIUAIBHBIX OTKA30B,

amen.)
Ilepedyennb CCHLLIOYHOM HJOKYMeHTAIMH'
ISO 9001:2015 Cucrema MeHEDKMEHTA KadecTBa. TpeboBaHus.
IATF 16949:2016 CraHgapT CHCTEMbl MEHE/PKMEHTA KaueCTBa aBTOMOOMIIbHOM MPOMBIIIICHHOCTH. DyHIaMEeHTaIbHbIC

TpeOOBaHMS K CHCTEME MEHEDKMEHTa KauecTBa JUISl TIPOM3BOJICTB aBTOMOOMIIEHO MPOMBIIIIIEHHOCTH
U OpraHu3anunii, IPON3BOIAIINX COOTBETCTBYIOIIHE CEPBUCHBIE YaCTH

ISO 45001:2018 CucreMbl MEHEDKMEHTA OXpaHbI TPYAa U MPOU3BOJCTBEHHOM Oe30macHOCTH. TpeOoBaHMS U PyKOBO/I-
CTBO 10 IPUMEHEHHIO.

- IIpouecc cornacoBanust npousBoAcTBa npoaykuuu. PPAP. 4-oe uza., 2007

- AHanu3 uaMepuTenbHbeix cucteM. MSA. CchltouHOE pyKOBOACTBO. 4-0¢€ u3., 2010

- Craructideckoe yrnpasienue nporeccamu. SPC. CcbutouHOe pyKOBOACTBO. 2-0€ u3A., 2007

- AmHanu3 BUIOB U IOCJIEACTBHI MOTEHIMAIbHBIX 0TKa30B. FMEA. 4-oe u3z., 2009

CTII-IIK-11-2018 ITopsinok npoBeaeHMs ayAUTOB OCTABIUKOB

CTII-HXK-19-2014 IInanupoBaHue NPOU3BOICTBA U BBIIIYCKa IIUH
CTII-IIK-22-2018 IMopsinok obecriedeHns CHIpbeM U MaTepHallaMH
CTII-IIK-26-2018 OreHKa MOCTaBIIMKOB/U3TOTOBHUTENEH CHIPhS U MaTepHaJIOB

CTII-HXK-27-2018 Wnentndukanns npoayKun 1 IPOCIEKUBAEMOCTh

CTIT-HXK-30-2018 TTopsimok opranm3anyu 0g00peHus (OMOJIOTAIMH) IWH Ha aBTO3aBOJaX
CTII-HXK-34-2018 Opranu3anus NepcreKTUBHOrO IaHUPOBaHUs KauecTBa npoaykuuu (APQP)
CTII-IIK-63-2018 BxoHO# KOHTPOJB KauecTBa ChIpbI U MaT€pUaIOB

L IIPpHU MOJIb30BaHNH HACTOSAIINM CTaHAAPTOM CIEAYET PYKOBOACTBOBATHCA aKTyaJIbHBIM (SEMSHSIIOHII/IM, I/ISMCHBHHBIM) JAOKYMEHTOM
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CAMATYRES OnoOpenue cbIpbs H MATEPHATOB CTH-NIK-31-2019
- o b P Penakums 7
CUCTEMA MEHEJIZ’KMEHTA KAYECTBA W3menenne 0

[Iponomxenue Ipunoxenns 1
CrpaBodHoe

IlepeueHb ccbLI0YHOT IIOKyMeHTaIIl/II/Il

CTII-1IK-64-2018 VYupaieHue npoIyKIuel, He COOTBETCTBYIOLIEH YCTaHOBIEHHBIM TPEOOBaHHSIM
CTII-HXK-65-2018 OKOHYATEIHHBII KOHTPOJb M UCTIHITAHUS TPOTyKITHA

CTII-IIK-133-2018 Yupagienue crienuduKanusIMi Ha CBIPbE U MaTepuabl

CTII-1IK-147-2018 Opraan3anys TEHICPOB Ha 3aKyINKY TOBapOB

II-CK-HXK-15-2015  Tlonoxxenue o nmocrosHHo AeictByromux coerax (IIJ1C) na npennpusatusx KT
CTO-HTLI-14-2014 Topsimok opraHm3aIyi TOPOKHBIX, SKCINTYaTAIIMOHHBIX X OMOJIOTAIIMOHHBIX HCTIBITAHUH IIIHH

Iepeuens mynkTos ISO 9001, IATF 16949, ISO 14001, ISO 45001, B pa3sBuTHe KOTOPBIX pa3padoTan cranaapt!

ISO 9001, IATF 16949:

8.3.44 - TIpoIIecC 0J00PEHUS MPOIYKTa

ISO 14001:

8.1 - OIIEpPaTHBHOE IUIAHUPOBAHUE U KOHTPOJIb

ISO 45001:

6.1.2 - UICHTU(UKALIUS OTIACHOCTEH U OIICHKA PHCKOB U BOBMOYKHOCTEH
6.1.2.1 - UACHTU(UKAIMS OTIACHOCTEH

JoKkymMeHTBI HoTpeduTeIell HIUH, CoJep:KAMX cneunpuyeckre TpedoOBaHUS

1. Ford Motor Company. Crnenuduueckue TpedboBanus 3akazuuka. s ucnosnb3oBanus ¢ IATF 16949:2016, 201 7.

2. CTO Ne9.07-MVY01 «MeTtonnueckue yka3aHusl 10 Ka4eCTBY IOCTABOK IS IOCTABILUKOB npennpustuil ['pynmst ['A3»,
Bepcus 1.0, 2013r.

3. Tpeboarus OO0 «Y A3» K OCTaBITUKAaM OCHOBHOT'O TPOU3BOICTBa, 2017T.

4. PyxoBoacTBo 1o obecrnieuennto kagecta Ay moctaBmukoB (CIIEHUOMYECKME TPEFOBAHN A ITAO «KKAMA3y), 2017T.

L IIPHU IMOJIb30BaHUH HACTOSAIINM CTaHAAPTOM CIEAYET PYKOBOJACTBOBATHCS aKTyaJIbHBIM (3aMeHSIIOHII/IM, I/I3MeHeHHI)IM) JOKYMEHTOM

| AKTyanbpHas Bepcus JoOKyMeHTa pacnoiioxkeHa Ha nopraie KAMA TYRES — JlokanbHble HOpDMaTHBHBIE aKThl | Crp. 17 |
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Ctpanuua 18 n3 30. CtpaHuua cosgaHa: 14.02.2023 09:18





CAMATYRES OnoOpenue cbIpbs H MATEPHATOB CTH-NIK-31-2019
- o b P Penakums 7
CUCTEMA MEHEJIZ’KMEHTA KAYECTBA W3menenne 0

[Ipunoxenue 2

Obs3arensHOE
®opMa nepevHs ChIpbs 1 MATEPHATIOB, IPHUMEHsIeMbIX
B NIPOM3BO/ICTBAX MUHHBIX 3aB0/10B npeanpusaTuii KAMA TYRES
YTBEPXXIAIO
Ucnonnutensusiii aupexrop OO0 «HTL «Kama»
®.1.0.
« » 20 1.
BseneH B3aMeH:
HelictByeT c «__ » IO « »
IlepedeHb ChIpbA U MATEPHAJIOB, IPHUMEHAEMBbIX
B IIPOM3BO/ICTBAX IIUHHBIX 3aB0A0B npeanpusatuii KAMA TYRES
Ne HaumenoBanue | Toprosas Uzrorosurens/ HopmatuBHslit 3aBoxa-motpedu- [[Ipumeganne™*
n/n ChIPb Mapka MNPpOU3BOACTBCHHAA JAOKYMCHT TCIIb
roniaaka*
I'maBubIi TexHonor — HadaabHUK OPCuM OO0 «HTL] «Kamay /

HpI/IMe'-IaHI/IeZ * BBIACIIAIOTCA IMO3ULIMHN CBIPbS, 10 KOTOPBLIM BbIJIAHBI JOIIOJHUTCIIbHBIC PEKOMCHAAINHN
*k BBIJACIISIFOTCS ITO3UIIUU CBIPbS, KOTOPBIC HC BXOIAT B COCTAB IINHBI.

| AKTyanbpHas Bepcus JoOKyMeHTa pacnoiioxkeHa Ha nopraie KAMA TYRES — JlokanbHble HOpDMaTHBHBIE aKThl | Crp. 18 |
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OnoOpeHne cbIpbsi U MATEPUATIOB CTII-IIK-31-2019
£€AMATYRES /100p P p Penakuus 7
CUCTEMA MEHE/I’KMEHTA KAYECTBA N3menenue (
[Ipunoxenue 3
O0s3aTeNnbEHOE
®opMma rpauka 0100peHHs ChIPbS H MATEPHATOB
YTBEPXIAIO
Hupexrop
000 «YK «Taruedrp-Hedrexnum»
®.1.0.
« » 20 1.
I'pacdu onobpenns cbIpbsi 1 MaTePUAJIOB*
Ha roj
(npennpusrue)
No | HaumeHoBaHue cbl- | 3aMeHsSEMBbIi Lenp uc- HeJens
n/n pust/ aHasor/ u3ro- TIBITAHUS 1123|4516 52
WzroToBuTen TOBHUTCIIb
CoraacoBaHo:

[Tepserit 3amectutens qupexropa OO0 «YK-TH-HX»

IO MTPOM3BOICTBY M PeATA3AIAN
Ucnomaurensuerii nupexktop OO0 «HTIL] «Kamay

WcnonuurensHelil tupekTop 3aBona

3amectutens aupekropa OO0 «T /] «Kamay

10 00€eCIIeYEHUIO Mpoun3BOJACTBA

Hauanepuuk IITY OO0 «YK «TH-HX»

*[Ipumeyanue — npu axmyanusayuu I paghuxa ykasvieaemcs Homep u3MeHeHUs.

| AKTyanbpHas Bepcus JoOKyMeHTa pacnoiioxkeHa Ha nopraie KAMA TYRES — JlokanbHble HOpDMaTHBHBIE aKThl | Crp. 19 |
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OpnoOpenue coIpbsi 1 MATEPHAJIOB

CTII-IIIK-31-2019
Penaxmus 7

CUCTEMA MEHE/IZKMEHTA KAYECTBA

Nsmenenue 0

[Ipunoxenue 4

Pexomennyemoe
®opmMa 3aKJII0YEHHUS 0 JIA00PATOPHBIX UCTIBITAHUAX

=€CAMA TYRES
-
HAYYHO-TEXHUYECKHUH LEHTP 3AKJIFOYEHUE Ne

0 J1a60pPaTOPHBIX UCTIBITAHUSAX OT «___ » 20 1.
00O «HayuHo-TeXHUYECKHUIT IEHTP
«Kamay

HaumMeHoBaHue U MapKa CbIPbS:
HN3roroBurein:
Hasnauenue:
OcCHOBHbIE XapaKTePUCTUKHU:
Ha ocHoBanuu:
Pe3ynbTaThl UCIIBITAHWUNA ONIBITHOTO CHIPbS:

SAKJIKOYEHUE:

CocraBui: ITposepmt: CoracoBai: Y1Bepaut:

Nnxenep OPCuM 3am. HavanpHuKa OPCuM | ['maBHBINA TEXHOJIOT — HcnonnurenbHbIi

000 «HTL «Kama» | OO0 «HTII «Kama» HavyansHUK OPCuM JUPEKTOP

000 «HTI «Kamay 000 «HTIL «Kamay
(momnuce) (moanuce) (moamuck) (moxmnuck)
« » 20 T « » 20 T « » 20 T « » 20 1.

| AKTyanbpHas Bepcus JoOKyMeHTa pacnoiioxkeHa Ha nopraie KAMA TYRES — JlokanbHble HOpDMaTHBHBIE aKThl | Crp. 20 |
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CTII-IIIK-31-2019

EMMATYRES O}:[Oﬁpel'[l/le CbIPbS U MAaTECPHAJIOB Pez[ammﬂ 7

CUCTEMA MEHE/I’KMEHTA KAYECTBA HN3menenue (
IIpunoxenue 5
O0s3aTeNnbEHOE
®opma 1

®opMa KypHaJIA PerucTPALNH 3aKJII0YEHUI 0 1a00PATOPHBIX HCHBITAHUSAX
O6o3Haye-
Jlara HaumenoBanue
Nen/m | Hume moky- 3axroueHne Pa3paboTunx
perucrpanuu JIOKyMEHTa
MEHTA

®opma 2

®opma )KypHaAJIa perucTpanuii TeXHHYeCKUX OTYETOB M0 Pe3yJIbTAaTaM MPOU3BOACTBEHHbIX UCIIBITAHUM

No Hata Hanuune
O6o3nauenne | HammeHoBanue OcHoBaHue N
n/m peru- o Pazpaborunk oTuéTa 1
JOKYMCHTA JOKYMCHTA HUCIIbITAHUU o
CTpanuu W3MEHEHUI
®opma 3

®opMa KypHaAJIa perucTpanuy paspenieHuii Ha BHINMYCK

Ne Hara Ob6o3nauenne | HaumenoBanue Pazpabotunk | OcHoBanue u3- | Ilpumeuanue
n/n perucrpa- JIOKyMEHTa paspereHus MEHEHHUs / CPOK
JA05051 IEUCTBUSA

| AKTyanbpHas Bepcus JoOKyMeHTa pacnoiioxkeHa Ha nopraie KAMA TYRES — JlokanbHble HOpDMaTHBHBIE aKThl | Crp. 21 |
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CAMATYRES OnoOpenue cbIpbs H MATEPHATOB CTH-NIK-31-2019
- o b P Penakums 7
CUCTEMA MEHEJIZ’KMEHTA KAYECTBA W3menenne 0

[Ipunoxenue 6
Pexomennyemoe
Jluer «CBeennsi 00 0100peHUN CHIPHI»

mm CBEAEHWA OB OAOEPEHUU CbIPbA*

HAYSHO-TEXHWMECKHA KEHTP

| Knacc coipba

HaumeHoBaHue cbipba* MaeHTUdMKaLMA Cbipbs NO cneluduKaLmm

3akntoueHue no JIN: fata

OcHoBaHwue ana nposegeHus J1N:

Cblpbe nonagaet noj Hopmbl 6e3onacHocTn

WM NPaBUTE/IbCTBEHHbBIE aKTbI? |:| Jit] |:| Het
Il Mupopmauusa o npoussoautene: UHbopmauua o notpebutene:
HanmeHoBaHwWe opraHusaumm- EELD:

N3roToBuUTENA CblpbA

Kopa notpebutens

Mpon3BoACTBEHHAA NoWAAKa

MpumeHeHne

11l BokymeHTbi OT NpoussoauTens:

YpoBeHb npeacTaBneHna AoKymeHTos no PPAP - 3

AHKeTa CaMoOLLeHKH l:l fa I:I Het I:IHe npUMeHnMo
Ceptudukar ISO 9001 l:l fa I:I Het I:IHe npYMeHnmo
Ceptudukar IATF 16949 l:l fa I:I Het I:lHe npUMeHnmo
CeptuduKar ISO 14001 l:l fa D Het I:lHe npYMeHnmo
Macnopt 6e3onacHocT (MSDS) l:l fa I:I Het I:lHe npUMeHnmo

MpuunHa npeacTaBneHua:

l:l MepBuyHOE NpeacTaBaeHUe I:I V3MeHeHMe B KOHCTPYKLMW (418 MaTepuanos, nsgennii)
I:I MoBTOPHOE NpeACTaBAEHME NOC/E NepepbiBa B NOCTaBKax > 2 neT:I CMeHa UCTOYHMKA UCXOAHOTO CbipbA

‘:I M3MeHeHMe B TEXHONOrMYECKOM NPOLIECCe NPOM3BO/ACTBA CbipbA I:I M3MeHeHMe BbiNyCKHOM GOPMbI Cbipbs

l:l 3ameHa Npou3BOACTBEHHOTO 060pyA0BaHNA |:| [Jpyroe

IV OcHosaHue ana nposeaetna OMK:

Homep 3aaBku Ha 3aKynky ana OMNn Bec

Maptua gna ONUN Bec JaTa noctynneHusa

Otyer JaTta

Pe3ynbTat

V OcHosaHue ana nposesenusa LLMK:

Homep 3aaBku Ha 3akynky ana LWNN Bec

Maptna ana WNAU Bec [Mata noctynnexusa

Maptna ana WNN Bec [Mata noctynnexua

Maptua gna WNN Bec JaTa noctynneHusa

p Do,qo6peno l:IHe opobpeHo l:lomnoneno

3aK 06 006p B

V1 0po6penue c asTozasosamu-notpebutensmm:

®.1.0. oTBETCTBEHHOTO 3a NPOAYKT:

JonxHOCTb:
TenedoH:

* 3aecb 1 ganee nog CbipbeM NnoapasymesaTb Cblpbe, apMUpyOLWMe U BCNOMOraTe/ibHble MaTepuanbl, KOMNAEKTYOWWe n3genna

| AKTyanbpHas Bepcus JoOKyMeHTa pacnoiioxkeHa Ha nopraie KAMA TYRES — JlokanbHble HOpDMaTHBHBIE aKThl | Crp. 22 |
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OnoOpeHne cbIpbsi U MATEPUATIOB CTII-IIK-31-2019
SCAMATYRES HOOP P P Penaxcuus 7
CUCTEMA MEHE/I’KMEHTA KAYECTBA N3menenue (
[Tpunoxenue 7
Pexomennyemoe
@opMa aKTa Mo CNUCAHUIO/BO3BPATY HECOOTBETCTBYIOLIEH MPOAYKIIUU
YTBEPXIAIO
Hcnomaurensuerit nupexkrop OO0 «HTIL «Kamay
®.1.0.
« » 20 T
AKT

N0 CIIMCAHUIO/BO3BPATY HECOOTBETCTBYIOLIEl NPOAYKIMH

HanmeHnoBanue ChIpEBOTO MaTepuana:

Hzrorosurenn:

HpI/I‘II/IHa CITMCaHMA:

3AKIIIOYEHUE:

I'maBubIit TexHosor — HavaabkHUK OPCuM OO0 «HTI] «Kamay /

| AKTyanbpHas Bepcus JoOKyMeHTa pacnoiioxkeHa Ha nopraie KAMA TYRES — JlokanbHble HOpDMaTHBHBIE aKThl | Crp. 23 |
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OpnoOpenue coIpbsi 1 MATEPHAJIOB CTH-IK-31-2019
=€AMATYRES /100p P p Penaxuus 7
CUCTEMA MEHE/I’KMEHTA KAYECTBA HN3menenne ()
[Ipunoxenue 8
Obs3arenbHOE
®opma paspenieHUs1 HA BbIIYCK NPOAYKIMH ¢ IPMMEHEHHEM ONILITHOIO ChIPbS
| Pa3penienue Ha BBINMYCK NPOAYKIMH ¢ IPUMeHEeHHeM ONbLITHOrO chipbsi PH Ne01/001 — 2015M* | Jucm 1 |
T []-on
Tema:
3aBona:
Cpoxk (00bem):
Pa3paboTumk pa3pemeHns Ha BBINYCK: Nmxenep OPCuM OO0 «HTII «Kama»
Tenedon:
CornacoBaHo: 3amecturens HadyanbHuka OPCuM OO0 «HTI] «Kamay
TenedoHn:
OTBeTCTBEHHBIH 110 3aMeHe MaTepHuaJia: I'maBnse1il TexHOMOT — HavuanbHUK OPCuM OO0 «HTII «Kama»
TenedoHn:
OTBeTCTBeHHBIN 32 BHeAPeHHe: Havanpauk KTOJIIL/KTOI'T OO0 «HTL «Kamay
Tenedon:
OTBeTCTBEHHBIH 32 pa3padoTKy NPOAYK- I'maBHbIil kKoHCTpYKTOp OO0 «HTL «Kama
UM (110 NPUHAONEHCHOCMIUL) Tenedon:
OTBeTCTBEHHBI 32 MPOLECCHI: 3amecTUTeNb AUPEKTOPa (110 Ka4eCTBY)
TenedoH:

OcHoBaHue:

IIpounecc Tpebyercst KOHTPOJIb

- I3TOTOBIIEHHE PE3MHOBBIX CMECEN
- IpoLiecC U3TOTOBIECHUS MOy (hadpruKaToB +
- cOopka IHH +
- BYJIKAHU3AIUS ITHH +
- HHCIIEKIIMS Ka4eCTBa IIUH +
Pexomenpanum:

HaunmeHoBanue npouecca MeToa HCTILITAHUS Pe3yabrar
- H3TOTOBJICHHE PE3UHOBBIX CMeCei KonTpounbHblii mucT usMepenui k ITY OLICHUTD
- IIpOIIeCcC U3TOTOBJICHHUS MOITy(habpHKaToB KonTtpomnsHslii nuct nsmepenuii k ITY OLICHUTH
- cOopKka mvH KoHTponbHbli ucT u3mepenuii k I1Y OLICHUTH
- BYJIKaHU3aLUs LIVH Kontponsnslii nuct nsmepenuii k I[TY OLICHUTb
- MHCIIEKLIMs Ka4yeCcTBa IIUH Kontponsnslii nuct nsmepenuii k I[TY OLICHUTH

*01 — 3aBox [TAO «HKIII»; 02 — OO0 «H3I'MI»; 03 — OO0 «H3II IIMK»;

001 — HOMEp BBIJAUU pa3pelLEHus;
2015 — roz BbIaYM pa3peLIeHUs;
M — matepuansr;

** _ npu aHATU3E MEPBUYHOTO M OKOHYATEIFHOTO Opaka yUYUTHIBATh TOJABKO KOA AedekTa IIMH, KOTOPBIH MOXET BO3-

HUKHYTDH IIPU UCIIOJIb30BAHUHW HOBOI'O MaTc€pHraia.

| AKTyanbpHas Bepcus JoOKyMeHTa pacnoiioxkeHa Ha nopraie KAMA TYRES — JlokanbHble HOpDMaTHBHBIE aKThl | Crp. 24 |
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CAMATYRES OnoOpenue cbIpbs H MATEPHATOB CTH-NIK-31-2019
- o b P Penakums 7
CUCTEMA MEHEJIZ’KMEHTA KAYECTBA W3menenne 0

[Iponomwkenue [punoxerus 8

Pa3pemienne Ha BBIIYCK NPOAYKIMH ¢ IPUMeHeHHeM onbITHOro chipbst PH Ne01/001 — 2015M* Jucm 2

OtMeTKa 0 pe3yJbTaTUBHOCTH (3anoansemcs OK 3a600a):

3akaioyeHue:

3aBoa (ITAO «HKII», 000 «H3T'1», CornacoBaHo: 3aMEeCTUTEINs IUPEKTOPa (II0 KaYECTBY)

000 «H3HII IMK») (®.1.0., moamwmcek, nata)
Temedon:

OtmerKa 0 pe3yJabraTuBHOCTH (3anoansemca OPCuM 000 «HTL «Kamay):
3akiaio4eHue:

3akJroueHue 06 opodpenuu* (sanoanusemes OPCuM OO0 «HTL] «Kamay):

[0 ILleaecoo0pa3Ho NpoBeJeHHE IIHUPOKUX NPOU3BOACTBEHHBIX HCIBITAHMI

O Onodpeno

(NpeBapuTeILHO) [ WuuunuupoBaHue COTJIACOBAHUS C MOTPEOHTEIEM-aBT03aBOA0OM

[0 Paspaborka KOPppEeKTHPYIOLIHX MEPONPHUATHIA:

[0 He oxodpeno Cpok: 110 « » 20 .

[1 Orkinoneno O Heuesecoo0pa3Ho npopeaenne LUPOKUX NPOU3BOJACTBEHHBIX HCTIBLITAHUM.

3akirouenue 00 onoopeHun** (3anoansemecs OPCuM OO0 «HTL] «Kamay):

Bnectu uzMeHeHue:

L B «IlepedeHb chIpbs M MaTepUasoB, MPUMMEHIEMBIX B POM3BOJICTBAX IpeanpusTuii KAMA
TYRES» (oTBeTCTBEHHBIH — ).

L B IMacnopr u3roToBuTENEl CHIPHS M MATEPUATIOB (OTBETCTBEHHBIH — ).

0 B «llepedenb MOCTaBIMKOB/U3rOTOBUTENEH, OI0OPEHHBIX K 3aKIIOYEHUIO J0TOBOPOB Ha 3a-

O OnodpenHo .
KYIKY CBIPbSI U MaT€PHUaIOB)» (OTBETCTBEHHBIN — ).
[ B «IlnaH BXOAHOTO KOHTPOJIS CHIPbS ¥ MAaT€PUAIOB, IPUMEHAEMBIX B IPOM3BOJICTBE IIMHY
(OTBETCTBEHHBIN — ).
[] Pa3paboraTh KOppeKTHUPYIOMNE MEPOIPHATHUS (OTBETCTBEHHBIH — , CPOK: ).
O PaspaGorars nmporpamMmy pa3BuThs (OTBETCTBEHHbIN — , CPOK: ).

[ He ono6peno [0 IIpoBeneHne MOBTOPHOM IPOLEITYPHI 000PEHMS.

O OrkiaoHeHo [0 Otka3 B npuMeHEeHMHU HOBOTI'O CHIPbSI B CEPUITHOM NMPOM3BO/CTBeE.
CoruacoBaur: YTBepani:
I'maBHbI TexHONOT — HauansHUK OPCuM 3ameernTenbanpexropa OO0« K~«TH-HX»
000 «HTL «Kama» Ho-FexHoHorHH-1-HHOKP—
Ucnonnurensusiil aupexrop OO0 «HTL «Kama
D.N.0. ®.N.0.
(moxnuce) (moxnuck)
" " 20 T. " " 20 T.

Ilpumeuanue:
* sanonusemces no pesyaomamam OITU
** _ 3anoanaemcs no pezyromamam LLUTTH

| AKTyanbpHas Bepcus JoOKyMeHTa pacnoiioxkeHa Ha nopraie KAMA TYRES — JlokanbHble HOpDMaTHBHBIE aKThl | Crp. 25 |
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OpnoOpenue coIpbsi 1 MATEPHAJIOB

CTII-IIK-31-2019
Penaxmus 7

CUCTEMA MEHE/IZKMEHTA KAYECTBA N3menenne 0

[Ipunoxenue 9
CrpaBouyHoe

IlepeuyeHb MOTEHIHAJBLHO BO3MOKHBIX H3MeHeHHii U TpedoBaHus k PPAP

IHoreHuuaILHO
BO3MOKHbIE M3Me- HauMeHoBaHue M3MeHeHH I JledicTBHUA U3rOTOBHUTEJIS
HEHUs B IPOU3BOJ- ChIPbsl/ MaTepPUAJIOB
CTBE M0:
- U3MEHEHHUE TEXHOJOTHYECKOHN CXeMBI
- U3MEHEHUs] TEXHOJIOTNYEeCKUX napaMerpos no HJ{ Hanpagsnenue
- I3BMEHEHHUE B KaTaJu3aTOPHON CHCTEME nHpopmarun st PAPP
TexHOMOr M - CMEHa MHHLUATOPOB, CTONNEPOB, OyPepHBIX CHCTEM
WJIM Jp. B 3aBUCUMOCTH OT Mpoliecca MPOU3BOJICTBA
- IJJAHOBBIE OCTAHOBBHI TEXHOJIOTHYECKOTO 000pymOBa-
HUS Ha KaluTalbHbIE PEMOHTHL. 3aIyCK MPOU3BOACTBA
ocJie TJIAHOBOTO PEMOHTA YBenomiueHue
- IpUMEHEeHHE HOBOTO ChIPhS — aHAJIOTa CEPUITHOMY ChI-
pBIO
- IPUMEHEHUE HOBOT'O CHIPhS, paHEE HE NMPUMEHSBLIC- Hamnpasnenue
C rocsi B IPOU3BOJCTBE uHpopmanun 1t PPAP
bIpLIO - HCIIOJIb30BAaHUE CEPUMHOTIO CBHIPbS C HOBOM IUIOIIAIKH
MPOH3BOACTER VYBenomiueHue
- I3MEHEHHUE BBIITyCKHON ()OPMBI TTPOAYKTA, YITAKOBKU Hamnpasnenue
uHpopmanun st PPAP
- MOJIEpHH3ALYs NPON3BOICTBEHHOM MIIOMANKH, CBA- VBeoMIIeH e
3aHHAsI CO CMEHHOU TEXHOJOTHYECKOTO 000Dy IOBaHHS
O6opynoBanmnio
- BHEJPEHHE HOBOTO TEXHOJOTHYECKOTO 000pyIOBa- Hanpasnenue
HUsI, CBA3aHHOE C U3MEHEHUEM KauyeCTBa Mpouecca nHpopmarun st PPAP

| AKTyanbpHas Bepcus JoOKyMeHTa pacnoiioxkeHa Ha nopraie KAMA TYRES — JlokanbHble HOpDMaTHBHBIE aKThl | Crp. 26 |
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JIMCT perucTpauvy u3MeHeHHu i

Kk CTII-IIK-31-2019 «Onodpenue coipbs 1 MaTepuanoB» (pegakuus 7)

Howmep muctoB (cTpaHm)

JlaTa BBegeHUS

ITonmucek OTBETCTBEH-

N3mene- HOT'O U JaTa BHECEHUS
Hue Ne W3MCHCHUS
3aMEHEHHBIX HOBBIX AHHYJMPOBAHHBIX
m/n
1 7 - - 20.07.2020 20.07.2020

[okyMeHT co3aaH B anekTpoHHow copme. Ne 856/15-MexAHX-HTL, ot 17.02.2023. NcnonHutens: MoxHaTkuHa O.IM.
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Ilnct cornacoBanus k gokymeHTy Ne 856/15-UexHX-HTL ot 17.02.2023
MHnuymatop cornacosaHnda: MoxHatknHa O.I'. 3am. HayanbHnka OPCuM

CornacoBaHune nHmuumposaHo: 25.01.2023 13:36

NcnpaeneHbl 3ameyaHnsa Psabueson J1.B.

JlucT cornacoBaHus

Twn cornacoBaHus: cMmellaHHoe

o MepenaHo Ha Cpok Pe3ynbTtaTt

N CDMO’ AOCMKHOCTL BU3Y cornacoBaHusA cornacoBaHusA

Twn cornacoBaHus: napannenbHoe

;  Moxuatkuma O.T., 3am.  14.02.2023 - Cf‘[”oazcggggo
Ha4anbHMka OPCunM 09:21 09_3'0_52
LaJ'IJ'IFIMOBa r.3., MepeHanpasneHo

avanbHuk OTgena 14.02.2023 -

2 _ 14.02.2023
onTMMmn3aunm 09:21 18:40:47
npoueccos o

lNMepeHanpaBneHwe(napannenbHoe)
KopuyaruHa C.B.,
Beaywmnn ) MNepeHanpasneHo
cneymanuct Otaena 14.228-31%23 14.02.2023
onTMMmn3aunu ' 20:33:05
npoueccoB
MepeHanpaBneHue(napannensHoe)
npowy npoBepuUTb
Pabuesa J1.B.,
Cneuymnanuct CornacoBaHo
oTnena 14'%‘%%23 | 15.02.2023
onTMMM3aunmn ' 16:01:09
npoLieccoB
Kopuaruna C.B.,
Benywun CornacosaHo
cneuunanuct Otoena 15-%26-'20(%23 ) 16.02.2023
onTMMmn3aunmu ' 10:50:09
npoLeccoB
CornacoBaHo
21 [fannamoBa F.3., 16.02.2023 - 16.02.2023
HauyanbHuk OTgena 10:50 18:12:56

[okyMeHT co3aaH B anekTpoHHow copme. Ne 856/15-MexAHX-HTL, ot 17.02.2023. NcnonHutens: MoxHaTkuHa O.IM.
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onTUMMU3aLun
npoLeccoB

Tun cornacoBaHusi: nocnenoBaTefnibHOe

lopenosa 3.A,,
rmaBHbIA TEXHOJOr-

16.02.2023 -
3 HavanbHWK oTaena 18:12
peuenTyp, Cblpbs U '
mMarepuanos
Mpokonbes N.0.,
3amecTuTtenb 17.02.2023 -
4 AnpekTopa no 09:16

NPOWU3BOACTBY U
peanusauumn

NognucaHo
17.02.2023
09:16:39

NognucaHo
17.02.2023
09:49:31

[okyMeHT co3aaH B anekTpoHHow copme. Ne 856/15-MexAHX-HTL, ot 17.02.2023. NcnonHutens: MoxHaTkuHa O.IM.
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obLWEeCTBO ¢ orPAHMYEHHON =CAAMWIATYRES xABANNbINbIrb! YUKISHMOH

OTBETCTBEHHOCTbIO «TATHE®Tb-HEDPTEXUM»
«Ynpasnstowas KomnaHus npapaye KoMmnaHusice»
«TATHE®Tb-HE®PTEXUM» KOMIbIATE

NMPUKA3 BOEPbLIK

«_OZL/_» 7/ : % ZOLZF. N%ﬁ% 20—
Lica

O BBeaennu B aeicreue CTII-IIK-31-2019
«OpoOpeHue cbIpbs 1 MaTepUAJIOB» (peAaKkuus 7)

B cBsi3u ¢ paspadotkoit CTII-IIK-31-2019 «OmoOpenue chipbsi 1 MaTepuanoBy (pe-
NaKus 7), T p MK a3 bl B a fO:

1. YtBepauth u BBectd B feiictBue ¢ 25.01.2019 CTII-IIK-31-2019 «Onobpenue cbipbs U
MarepuagoBy (penakius 7) (MpUIoKeHue).

2. Cumrath yTparuBmuM cuiry ¢ 25.01.2019 CTII-HXK-31-2017 «Onobpenue celpbsi U Ma-
TepuayioB» (penaxkuus 6).

3. H.o. ucnomautenpHoro nupekropa OO0 «HTL «Kamay» XaduzoBy M.M. obecrieuuTs KO-
OopIAvHaLMIO padoT mo BHeApeHUto u cobmonenuto tpedbopanut CTII-IIIK-31-2019 (penax-
s 7).

4. W.o. ucnomuurensHoro aupexropa [TAO «HKIIy IToptHomy I1.b., H.0. HconHUTETBHOTO
mupexkropa OO0 «H3I'TI» IlpokombeBy WM.O., W.0. HCHOTHUTEIBHOTO IHPEKTOpA
000 «H31I IIMK» MuponoBy 3.M, u.o. ucnonaurensHoro aupekropa OO0 «HTI] «Ka-
may» XapuzoBy M.M., samectutento nupexropa OO0 «TJ] «Kama» 1o obecriedeHHIO pou3-
BoactBa CaraunoBy H.IIL., rauaneauky TO IITY OO0 «YK «TH-HX» BaBunosy U.A., py-
koogutresaM noapasaenenuit CLIO OO0 «YK «TH-HX» OB ITAO «TarnedTb» npuHsITH
CTII-IIK-31-2019 (penakuus 7) K pyKOBOACTBY.

5. Hagansauky OCMKuA OOO « YK «TH-HX» Crenanosoii JI.B.:

5.1. MoBectu nHpopmauuto o BBeaeHuu B aevicteue CTII-IIK-31-2019 (pemakums 7) mo
BCeX 3amHTepecoBaHHbIX mnoxpasneiieHudt OO0 «YK «TH-HX», I[IAO «HKIII»,
000 «H3I'tl», OO0 «H3LI IIMK», OO0 «HTI[ «Kama», OO0 «TJ] «Kama», CLIO
000 «YK «TH-HX» LIOBb ITAO «TatHedTb».

5.2. Pa3smecTuTb 2JIEKTPOHHYIO Bepcuto craHaapra Ha moptaie HXK - JlokymeHTHI
OCMKHA.

6. KonTposb MCIIOTHEH s IPUKa3a BO3JIOKUTb Ha MPEACTaBUTENsI PYKOBOJICTBA [0 KAYECTBY
HIK — nepsoro 3amectutrens aupexropa OO0 «YK «TH-HX» mo mpousBoAcTBY U peanusa-
muu CopokoxepabeBa A.b.

W.o. nupekropa [".M. XabyTtanHosa

[okyMeHT co3aaH B anekTpoHHow copme. Ne 59/1.1-3-MplNa-HX ot 24.01.2019. UcnonHutens: LWenHa O.U.*
Ctpannua 1 n3 31. CtpaHuua cosgaHa: 24.01.2019 10:19





JIMCT PACCBLJIIKHA

K mpuk

a3y «O BBegennu B aeiictBue CTIT-IIIK-31-2019 «O
Jakous 7) oT <<,;f//¢7

» &4 2019r. No_

J0OpeHye ChIpbsl X MaTepUaIOBy (pe-

JloJkHOCTE

©.H.0.

000 «YK «TH-HX»:

Hauanbuuk OCMKuA

Cremnanosa JI.B.

Hauanpnuk [NTY Kupunun MLA.
Hauvansuuk TO Basunos U.A.
CLO 000 «YK «TH-HX» L1OB IAO «TatHedTb»:

Havansuuk OOTInY3 Kusmos P.I'.
Hauanbuux OLuC Mo3zoxuH A.M.
MMAO «HKI»:

M.0. HCOMHUTENBHOTO IMpeKTOpa [lopTHo# L1.b.
3am. aupekropa 3oros AJL.

Hauvansunk OK

buxrumuposa H.JI.

000 «H3TI'lx»:

1.0, MCTIONHUTENBHOTO IUPEKTOpa

[Tpokonses U.O.

3aMm. iMpekTopa

Munay6aes P.P.

Hauansuuk OK

[laponosa C.C.

000 «H3II IMK»:

M.0. HCIIOTHUTENILHOTO AHPEKTOpa

Muponos O.M.

3aM. aupekTopa

Posmaxos B.A.

Hauvanbuuk OK

Mlapudyamuna I'.M.

000 «HTH «Kamax:

1.0. MCIIOJIHUTEJILHOTO IHPEKTOPA Xaduzo M.M.
I'naBHbI# TexHOMOr — Havaibhk OPCuM I'openoBa D.A.
["1aBHbBIA KOHCTPYKTOP Xaduzo M.M.

Havanbuuk WL]

[aixnucnamos P.I11.

Hauanbnuk UJI

HMpanuxuua M.B.

Hauansnuk XJI

Henns E.B.

Hauvanbuuk ®@MJI

[lep6akosa E.H.

000 «TH «Kamax:

3amMecTuTelNb AMPEKTOPa 0 00eCnedeH IO TPOU3BOACTRA

Caraunos H.III.

Havanbsuux OTTTMI]

Maprymos M.H.

HavanbHuk OOT]

becnanos U.B.

Havansnuuk LIITC

7)

Muuneranues .1,

( {”‘/ =

~

PyxoBogurens: Crenanosa JI.B.

(mozrcs)

[okyMeHT co3aaH B anekTpoHHow copme. Ne 59/1.1-3-MplNa-HX ot 24.01.2019. UcnonHutens: LWenHa O.U.*
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Jlnct cornacoBanus k gokymeHTy Ne 59/1.1-3-plMa-HX ot 24.01.2019
MHunumnatop cornacosaHus: bnukuHa J1.A. Cneunanuct OTtgena ontuMmnsauum NpoLeccoB
CornacoBaHue nHmuumposaHo: 22.01.2019 16:56

CTaHaapT corfacoBaH Co BCEMM y4acTHMKaMK npoLiecca

JlncT cornacoBaHuna Twn cornmacoBaHusA: cMellaHHoe
N° ®UNO, HONMKHOCTL MNMepenaHo Ha Cpok Pe3ynbTtaTt
BU3y cornacoBaHus cornacoBaHus

Tun cornacoBaHusi: nocnegoBaTefnibHOe

Crenanosa J1.B.*,
HavyanbHuk OTtaena 22.01.2019 - CornacoBaHo
CUCTEM MEHEKMEHTA 16:56 22.01.2019 17:09:45

KavyecCcTBa 1N ayauTta

Twun cornacoBaHus: napannenbHoe

Mo3oxuH A.M.*,

2 HauansHuk oTaena 22.01.2019 - CornacoBaHo
LeH 1 cmeT Y3C CLIO 17:09 22.01.2019 17:54:44
dacxytauHos UN.A.¥,

; ?a;:g::r"c';‘ Otpena 22.01.2019 - CornacoBaHo

P 17:09 23.01.2019 10:22:28
conpoBoxaeHus CLLIO
TH-HX
4 Xadpuzos M.M.*, 22.01.2019 - MNepeHanpasneHo
[(NaBHbIN KOHCTPYKTOP 17:09 22.01.2019 19:17:27
lNepeHanpaBneHue(nocrnegoBaTensLHOE)
lopenosa 3.A.,
L’;iiﬁﬂ;fé_‘:ogﬁ; 22.01.2019 - CornacosaHo
A 19:17 23.01.2019 08:29:26
peuenTyp, Cbipbs K
mMaTtepuanos
4.1 Xadpumzos M.M.*, 23.01.2019 - CornacosaHo
' [[MaBHLIN KOHCTPYKTOP 08:29 23.01.2019 11:11:40
Twn cornacoBaHus: nocriegoBaTesibHOe
Copokoxepabes A.B.*,
5 Ejp::;g 3:'\I:§CTMTenb 23.01.2019 - CornacoBaHo
P P 11:11 23.01.2019 14:14:49
NPOVN3BOACTBY U
peanusayum

Twun cornacoBaHusi: nocnegoBaTenbHoe

[okyMeHT co3aaH B anekTpoHHow copme. Ne 59/1.1-3-MNplNa-HX ot 24.01.2019. UcnonHuTtens: WWeunHa O.U.*
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LlakepToBa I.P.*, 23.01.2019 -

6 HavanbHuk OToena o
Aernonpon3soacTaea :
XabyTauHosa I".M.,

7 [Oupektop 000 23.01.2019 -
n " 16-36

TaTwwuHa

CornacoBaHo
23.01.2019 16:36:32

NoanucaHo
cO6CTBEHHOPYYHO
23.01.2019 17:23:42

[okyMeHT co3aaH B anekTpoHHow copme. Ne 59/1.1-3-MNplNa-HX ot 24.01.2019. UcnonHuTtens: WWeunHa O.U.*
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osWECTBO C orPAHUYEHHON =C/AMWVIATYRES xABANNbINbIrb! YUKNOHMSH

OTBETCTBEHHOCTbLIO «TATHE®Tb-HE®PTEXUM»

«Ynpasnawuwaa KoMmnaHus naapavye KoMmnaHusace»

«TATHE®Tb-HE®PTEXUM» XOMIbIATE

NMPUKA3 BOEPbLIK

« b » UHOAA 2020 . Ne j?ﬂ{ A el I
I 174-+iX

O BBenenuu B aericreue Usmenenus Ne 1 K
CTII-IOHK-31-2019 «Opobpenue chipba H
MaTepHaIoB» (peaaKkuus 7)

B cBasu ¢ paspaborkoi M3menenus Ne 1 x CTII-IIIK-31-2019 «OnpoGpenune ceipbs W
MaTepUaioB» (peaaKiuus 7), I p ¥ K a 3 bl B 4 10:
l. YrBepaute u BBecTH B JaeucrBue ¢ 20.07.2020 Usmenenme Ne 1 x CTII-ITIIK-31-2019
«Opnobpenue CoIpbs U MaTepuaioBy (penakuus 7) (MpuaoKeHue).
2. W.o. ucnonuurensHoro aupekropa OO0 «HTL] «Kama» XaduzoBy M.M. obecrieuutsb

KOOpAHHALMIO padoT 1o BHeApeHUro W cobmonenuto TpedoBanuit CTII-IIIK-31-2019 c
M3menenunem No 1.

3. PyxoBoaurensm npennpusrtuid Illuaxoro O6msneca ['pynmel «TatHedts» KAMA TYRES,
pykoBoautensaM noapasneneHui u cnennaarcrtaM OO0 «YK «TH-HX», CLIO 000 «VYK «TH-
HX» L1Ob T1IAO «Tarnedte» npuusate CTII-IIK-31-2019 ¢ U3menennem Ne 1 k pyKoBOACTBY.

4. Hayansnuky OCMKuA OO0 «YK «TH-HX» Crenanosoii JI.B.:

4.1. loBectu uHdopManuio o BeeAeHUU B aelictBue M3menenuss Ne 1 x CTII-IIIK-31-2019 o
BCeX 3amHTepecoBaHHBIX noxapas;ieneHuii OO0 «HTLl «Kamay, [TAO «HKIII», OO0 «H3I'1y,
000 «TA «Kama», OO0 «YK «TH-HX», CIIO OO0 «YK «TH-HX» IIOB ITAO «TataedTs».

4.2. Pa3MeCTUTh JJICKTPOHHYIO BepCHIO craHjapra Ha noprtate HXK — PernameHTupyrommue
JIOKYMEHTHI.

J. KOHTpOIb MCIIOJIHEHHUS NIPUKasa BO3JIOKUTH Ha npeactaBures pykosoactea OO0 «YK «TH-

HX» no KCM - 3amectutens aqupekropa 1o npousBoactBy u peanuszammuu OO0 « VK « TH-HX»»
lIpokoneseBa 1.0.

Jlupexrop _ , ' I .M. XabyTauHoBa






JIMCT PACCBLIIKHA

K mpukasy «O Beenenun B neicTene M3menenus Ne 1 k CTII-IIK-31-2019 «OnpobGpenue chipbs u
marepuanosy (penakuus 7) ot « &l » OF 20r. Ne_ S73/7/-3-/7b/

_ JlomkHccTs [ ~ ®M0.

| 000 «YK«TH-HX»: o
| Haqanbﬂmg OCleﬂA - CTBH&HOE JI.B.
| Hawanshuk [1710 Kupuina M.A.

HavanesHuk TO ) _ o a I BasujioB ﬁf o
CHO 000 «YK «TH-HX» HOB ITAO «TatHedTb»:

| Hauyanshuk OOInY3 - Kusimos P.I". ___

_H.o. HavasibHUKa OLuC YCHEEOBB A.N.

| HAO «HKHI»: B - -
M.0. MCTIOJIHUTENIBHOTO IMPEKTOPA MuponoB 3.M.

== =l 2= —
3aMm. IMpEKTOpa Mo KaueCTBY ) 3otos A.JI.

Hauansauk OK BbUKTHMHpOBa H.g._
000 «H3I'lll»: -

UcnonHUuTenbHbIN IUDEKTO
3aM. IMpEKTOpa o Ka4ecTBy
HavaneHuk OK

[lopTHoi#i LL.b.
MuHayOaes P.P.
Po3Maxos B.A.

000 «HTI «Kamax: B i o
M.0. HCMOJTHUTENILHOIO AUPEKTOPA ) Xapuzo MM. N
| I naBHbIi TeXHOJIOT — HaYaIbHHK OPCuM o FopenoBaD.A. i
| I'naBHBIA KOHCTPYKTOP Xapuzos M.M.
| Havanbuuk ML I.Llaﬁxnucn_amoﬁ’_.l_lj.
HauaneHuk UJI MBanuxuna M.B. B
HavansHuk XJI Ilenns E.B.
| HavanbHuk ®MJI 3 [Llep6akosa E.H.
| 000 «TA «Kama»: - o -
3aMeCTHUTEIb AUPEKTOPA MO CHAOKEHHIO - B - Caraunos H.I11.
H.0. HayansHuka OITTML] 1T x CHYMIMH P.I. a
HavyaneHuk LI[1C MunHeranues O.I'.

Pykosomurens: Crenanosa JILB. _ﬁ_"’"_

(MOJAIHCH)

& TATNEFT





Jnct cornacoBaHua k gokymeHTy Ne 513/1.1-3-MplM4-HX ot 20.07.2020

Nununatop cornacosaHus: Mbparnmosa A.A. NHxxeHep no kadectsy OTaena cuctem
MeHe)XKMeHTa KavyecTBa 1 ayauTta

CornacoaHue nHnyumposaHo: 14.07.2020 11:09

JlncTt cornacoBaHusa Twn cornacoBaHus: cMeLlaHHoe
N° PUO, BomKHOCTb I'Iep?a,qMZ;o Ha cornggc?:anﬂ Pe3ynbTaT cornacoBaHus
Twn cornacoBaHus: nocrnegoBaTesibHoOe
CrenaHosa J1.B.,
HavanbHuk OToena 15.07.2020 - CornacoBaHo
CUCTEM MEHEIKMEHTA 09:57 15.07.2020 10:06:46
KayecTBa u ayguTa
Twun cornacoBaHus: napannenbHoe
openoBa 3.A,,
5 :;ig:iﬂ;fg_‘:ogﬁ; 15.07.2020 - CornacosaHo
A 10:06 15.07.2020 12:54:04
peuenTyp, Cbipbs U
MaTepuanos
; qH’;'S:J:E:ES g{'éna 15.07.2020 - CornacoBaHo
A 10:06 15.07.2020 13:19:53
Aenonpon3BoacTBa
dacxytanHos N.A. /
LLlaknposa A.B.,
4 ieﬂ)éﬁ‘éﬂl T OTaena 15.07.2020 - lNepeHanpaBneHo
b y A 10:06 15.07.2020 17:55:35
NpaBOBOro
conpoBoxaeHust CLIO
TH-HX

lNMepeHanpaBneHue(napannensHoe)

CanwueBa P.P.,

Beaoywinn

FOPUCKOHCYINbT 15.07.2020 - CornacosaHo
OTtpena npaBoBoOro 17:55 16.07.2020 08:07:29
COMNPOBOXAEHUS

CUO TH-HX

®acxytamHoB N.A. /
LWakuposa A.B.,
Benywun CornacoBaHo
4.1 topuckoHcynbT OTaena 16'07'_2020 ) 16.07.2020 09:18:05
08:07
npaBoOBOro (lWaknposa A.B.)
conpoBoxaeHust CLIO

TH-HX

. 513/1.1-8- - 20.07.2020. : .. //
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CAMATYRES Ono0Openue ChIpbsi U MaTEPHAJIOB CTII-INK-31-2019
. . b P Pepaxuus 7
CUCTEMA MEHE/UKMEHTA KAYECTBA Usmenenne 1

— TIPOBOAWT caMoOIleHKYy Ha cooTBeTcTBUE TpeboBaHusaM IIIK ITAO «TatHedTs» ¢ 3amomHeHHEM OJIaHKa
aHKeTHl «AynuT mporecca» (manee - AHkeTa), pacnonoxenHoi Ha caiite OOO «T/Jl «KKAMA» www.td-kama.com
(CTII-IIK-11);

— paspabatsiBaet u HanpasisieT B OPCuM 1iaH MepOnpusITHiA 10 pe3yJibTaTaM CaMOOLCHKH (TIPU HATUYHUU
OTKIIOHEHHUH ) HITH TIUCHMO O COTJIACOBAHUHU OTKIIOHEHUH.

4.5.1. Ilocie mory49eHust OT H3TOTOBUTEIS PE3YIFTATOB caMooleHkH (¢ [limanom meponpusiTrii mpu HE0OX0-
auMoctr) cnennanuctsl OPCuM mpoBOAST MX aHAM3 HA TOJHOTY OTBETA, KOPPEKTHOCTh yYKa3aHHBIX NaHHBIX,
co0JII0ZIeHNe BceX TPEOOBAHMM K 3aIIOIHEHHIO U Pe3yJIbTaThl aHAIN3a JOBOIAT IO U3TOTOBUTEIIS.

4.5.2. Pemmenne 00 yCTaHOBJICHHH YPOBHS IPEACTABIICHHUS MTOKYMEHTOB IPHHUMAET TJIABHBIH TEXHOJIOT
000 «HTL] «Kamay. ITo ymomgaHuio NpUHUMAETCSl YPOBEHb IPEACTAaBIECHHUS TOKyMEHTOB — 3 (Tabmuia 2), mpu
HEOOXOIUMOCTH COTJIaCOBBIBAaETCS ypoBeHb 2. [Ipy HE0OXOAMMOCTH M3MEHEHHUs! YPOBHS mpencTaBienus Msroro-
Butens nHbpopMupyeT OPCHM nomoTHUTETEHO.

4.5.3. Ilopsimok ynpasnenus Aaketoit yctanosien B CTII-IIIK-11.

Tabmnuma 2
OBpasen/toKyment YpoBeHB NpeocTaBJIeHHS

1 2 3 4
1. IIncpbMo-3asiBKa Ha IIPOBEJICHUE ITPOLIEAYPBI 0100PEHHUS ChIPbs I1 I1 11 C
2. KauecTBO npoyKuuu
2.1. CepTudukar KauecTBa MM ACIOPT C TEXHUISCKUMH XapaKTePHCTUKAMHE C 11 II C
2.2. CTaTUCTHYECKHE JIAaHHBIE 10 Pe3yJIbTaTaM aHaJIU30B U UCIIBITAaHUI C C I C
2.3. Konust macnopTa 6e30MaCHOCTH CHIPhSI o o o o
2.4. Konust ceprudpurara ISO 9001 n/wmm IATF 16949° n H H H
2.5. JIokyMeHTBHI, IOATBEPKJAIONIME U3MEHEeHUue TpeOOoBaHUH (IIpH HAJIUYHH) C o o C
3. KagecTBo mporiecca Ipon3BO/ICTBA
3.1. Kapra noroka nporecca (1pu ycIoBUM HEOOX0JUMOCTH ycTaHOBIIeHUS TpeOoBanuii 1o IATF 16949) C C I C
3.2. FMEA nporiecca (TIpu yclIoBHH HEOOXOIUMOCTH ycTaHOBIeHHUS TpeboBanuii mo IATF 16949) C C I C
3.3. HccneoBanue NpUrogHOCTH/ BOCIIPOU3BOAMMOCTH IIPOLECCOB (TIPU YCIIOBUHM HEOOXOIMMOCTH yCTaHOBIICHHS
TpeboBanuit mo IATF 16949) C C I C
3.4. IlepedeHs CpeICTB U3MEPHTEIEHOH TEXHUKH C C I C
3.5. AHanM3 M3MEpHTENBHBIX CHCTeM (IIPH YCIOBHH HEOOXOIMMOCTH ycTaHOBIeHHUs TpeboBanuii mo IATF 16949) C C 1 C
4. Cucrema obecrieueHus Ka4ecTBa
4.1. I1nan xoHTpONIS C C I C
4.2. JlokyMeHTaLus 110 KBATU(UKALUK JTab0paTOpHu C C I C
4.3. JlaHHBIE O COOTBETCTBHU OCOOBIM TPeOOBAHHSM (IIPU HATMYHH) C C 1 C
Ycaosusle 0603nauenus: I1 — npenocrassiercs Msrorosurenem; C — coxpansiercs y MI3roToBHTeNs M IPELOCTABILSIETCS IO 3aIPOCY HOTPEOUTENs

[Mpumeuanune: * CoorsercrBue ceprudukaroB ISO 9001 u/unu IATF 16949 ycraHOBIeHHBIM TpeOOBaHUSIM (HaIMYHE 3HAKA
aKkkpeguTanyu npu3HanHoro wiena IAF MLA) npoBepsietcst Ha caiite www.iaf.nu.

4.5.4 Tlpu mosydeHUH TOJIOKUTEIBHOTO 3aKII0OUeHHs 10 JabopaTtopHbIM ucnbiTanusiM OPCuM HaumHaeT
thopmupoBath mucT «CBeneHust 06 omobpeHun cripbs» ([lpusoxkenue 6).

5. OnbITHO-NPOMBILIJIEHHBIE HCIIBITAHUS CHIPbSI

5.1. Hns npoenenuns O OPCuM pa3pabaThiBaeT OnbITHYO crienugukaiuio Ha cbipbe (CTII-IHK-133).

5.2. na nposenenus OITN coipbs B mponsBoactBe OPCuM odopmisieT U HanpaBiseT:

— ©XKEHE/ENbHO IMUCbMO HCIOJIHUTENBHBIM IUPEKTOpaM 3aBOAOB (KOIHIO 3aMECTHUTENI0 AWPEKTOpa II0
cHaOxennro OO0 «TH «Kama») ¢ ykazaHuem o0beMOB paboT, CPOKOB, MH(PPOB PE3NHOBBIX CMECEH, IS TUIAHH-
poBanus U mogaun co ctoponsl OK 3aBoma 3asBku Ha BKIIFOUCHHE padoT B tiad nmpousBoacTa (CTII-HXK-19);

— THUCBMO-3aABKY B ajpec 3amecTuTelss nupekropa mo caadxkennto OO0 «T/[| «Kama» (Komuu HCIIOIHU-
TENbHBIM AUpEKTOpaM 3aBOOB IO MPHHAUICKHOCTH), B KOTOPOM YKa3bIBAaeTCsI 00HEM OIBITHOM MapTHH CHIPHS,
HEOOXOIUMBIHM Ul OpraHu3aluy ero onpoOoBaHus B Mpou3BoAcTBe. OObEM ONBITHO-NPOMBIIIJICHHOW NapTHH HE
JOJDKEH MPEBBIIATh 3-XCYyTOUYHON MOTPEOHOCTH CHIPhs MIM MUHUMAJIbHYIO TPAHCIIOPTHYIO HOPMY;

— OMNBITHYIO crenu(HUKaIMIO Ha ChIpbe B aapec M3rorosurers;

— uHQOPMAIIMOHHOE NMHCHMO O HAJUYUHU ONBITHOH crenuduKanuyu B aApec UCIOIHUTENbHBIX JUPEKTOPOB
3aBo10B (110 MPUHAIICKHOCTH ), 3aMeCTUTeNs nupekTopa mo cHaokenno OO0 «T/l «Kamay, TO OO0 «YK «TH-
HX»;

— pelenTypHyr KapTy pPe3MHOBOW CMECH C NPHMEHEHHEM OIBITHOTO CHIPhS (B Cllydyae M3MEHEHHUS HOpM
pacxojia OIMBITHOTO CHIPHS MO CPaBHEHUIO ¢ cepuiiHbIM aHanmorom) B aapec TO OO0 «YK «TH-HX» mns pacuera
HOPM Pacxoia OIBITHOTO CBHIPBSI.

5.3. Ilo pemenuto rnaBHoro TexHonora OO0 «HTL «Kamay pabotsr mo OIIN pasperraercs IpoBOIUTb:
— B PE3MHOBBIX CMECSX, OTJINYHBIX OT cMecel npH nposeaeHnu JIU;

| AxkrtyanbHasi Bepcusi JoKyMeHTa pacnojoxeHa Ha noprane HXK — Jlokymentst OCMKHA | Crp. 7 |
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